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РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

г и
В В Е Д Е Н И Е

1. Настоящее Руководство содержит указания по эксплуатация и техническому обслужи-
ванию вертолета, которые являются обязательными для выполнения всеми организа-
циями, эксплуатирующими вертолет.

В Руководстве приведена основное сведения, необходимые для изучения конструкции

и технического обслуживания вертолета.

Указания по летной гг сплуэтаттчи вертолета из ложе HW В Руководстве по летной
эксплуатации (РЛЭ) и ? Руководстве по загрузке и нентровке вертолета (РЗШ.

2. Перечень и сро^и выполнения Регламентных работ и перечень работ, выполняемых
при различных видах подготовок на вертолете и комплектующих изделиях (двигате-
лях, редукторе. г>улевоЯ системе и т.п.), установленных на вертолете, приведены
т=> Регламенте технического обслуживания (РО).
Обслуживанпр комплектующих изделий производится с использованием технологичес-
ких карт, представление: ™

 Р
укородстве по технической эксплуатации этих изделий.

Полны?. Перечень эксплуататтаонных документов, прикладываемых к вертолету, приведен
в Ведомости эксплуатационных документе? (ЭД).

3. руководство по технической гжепл^атапии ветэтолртэ изложено в восьми книгах,
состоят и?

 п
лед\

т
тсгд17

К11ТГА т . ТТЛАНЕР. НЕСУЩАЯ

000 — Вертолет

052 - Двери, люки, ^

053 - Фюзеляж

054 - Гондола двигателей
055 - Оперение
056 - Фонарь, окна
065 - Винтк вертолета

КНИГА П. СИСТЕМЫ ВЕРТОЛЕТА И СИЛОВАЯ УСТАНОВКА

Часть Т. Системы вертолета

021 - Система обогрева и вентиляции
025 - Бытовое и аварийно-спасательное оборудование
026 - Пожарное оборудование
028 - Топливная система
029 - Гидравлическая система
030 - Противообледенительная система

032 - Шасси

ВВЕЦШшгь
Стр. I
Май I/9I





РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

Г И

КНИГА П. СИСТЕМЫ ВЕРТОЛЕТА И СИЛОВАЯ УСТАНОВКА

Часть 2. Силовая установка

049 - Бортовая вспомогательная силовая установка
071 - Силовая установка
076 - Система управления двигателями
077 - Приборы контроля двигателей
078 - Система выхлопа
079 - Масляная система
080 - Система запуска
084 - Трансмиссия вертолета

КНИГА Ш. АЕИАШОШГОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

024 - Система электроснабжения
031 - Приборное оборудование
033 - Освещение и световая сигнализация
034 - Пилотагно-навиганионное оборудование
035 - Кислородное оборудование, защитное снаряжение
Т29 - Пиротехнические средства и устройства
ТЗТ - Санитарное оборудование
Т32 - Транспортное оборудование
133 - Спасательное оборудование
142 - Бортовые средства контроля и регистрации

полетных данных

КНИГА 1У. РАДИОЭЛЕКТРОННОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

023 - Связное обррудование
Н О - Радиоаппаратура вертолетовождения
И З - Радиоаппаратура опознавания и активного ответа
Т

Т
8 - Комплекс функционально связанного оборудования

КНИГА У. АЭРОДРОШОЕ ОБСЛУШВАНИЕ И НАЗЕМНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

007 - Установка на подъемники
008 - Нивелировка
009 - Буксировка вертолета
010 - Стоянка и швартовка
012 - Техническое обслуживание. Средства технического

обслуживания
020 - Стандартизованные технологические процессы

ВВЕДЕНИЕ
Стр. 2
Май I/9T





РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

КНИГА У1. ТЕХНОЛОГИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ ВЕРТОЛЕТА И СИСТЕМ
СИЛОВОЙ УСТАНОВКИ

Часть I. Оперативно» техническое обслуживание (ОТО)

КНИГА У1. ТЕХНОЛОГИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ ВЕРТОЛЕТА И СИСТЕМ
СИЛОВОЙ УСТАНОВКИ

Часть 2. Периодическое техническое обслуживание (ПТО)

КНИГА У1. ТЕХНОЛОГИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ ВЕРТОЛЕТА И СИСТМ
СИЛОВОЙ УСТАНОВКИ

Часть 3. Демонтаж и монтаж

КНИГА П . ТЕХНОЛОГИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ ВЕРТОЛЕТА И СИСТЕМ
СИЛОВОЙ УСТАНОВКИ

Часть 4. Регулировка и испытание. Текущий ремонт

КНИГА УЛ. ТЕХНОЛОГИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ СИСТЕМ АВИАЦИОННОГО

ОБОРУДОВАНИЯ

КНИГА УШ. ТЕХНОЛОГИЯ ОБСЛУЖИВАНИЯ СИСТЕМ РАДИОЭЛЕКТРОННОГО

ОБОРУДОВАНИЯ

4. Принятая в настоящем Руководстве семизначная нумерация составных частей
(разделов) Руководства включает три элемента:

I элемент 2 элемент 3 элемент

XXX
 х

 XX XX

Номер раздела Номер подраздела Номер пункта
в Руководстве в разделе в подразделе

Например: 012.31.16

Перед каждым разделом помещаются:
- титульный лист;
- лист регистрации изменений;
- перечень действующих страниц;
- содержание.

Нумерация страниц произведена в пределах каждого раздела, подраздела, пункта,
начиная с I страницы.
Сведения, приводимые в разделе, подразделе или пункты, разбиты на следующие
темы по страницам (при необходимости наличия темы):

J
ВВЕДЕНИЕ
Стр. 3
MaS I/93

J





РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

Г 1
СТР.

Описание и работа . * . . . . . . . , . . , 1-100
Технология обслуживания (технологические карты) 201-300
Демонтаж и монтаж „ , , . . . 401-500
Регулировка и испытание , , . . , : 501-600"
Текущий ремонт 801-900
>] Т . П .

Лицевым страницаг»! листа присвоены нечетные номера.
Оборотным страницам листа присвоены четные номера.
Лицевым страницам листа с незаполненной оборотной стороной присвоены дробные
номера (например: 1/2; 5/6; 201/202; 401/402 и т . д . ) .

Каждая страница имеет в нижнем правом углу:
- номер раздела, подраздела, пункта;
- номер страницы;
- дату (месяц, число, :-год) выпуска страницы.

Например: CI2.3I .I6 012.31.16
Стр. 1/2 Стр.201
Ыаи I/9I Май 1/91 л

Технология выполнения работ по регламентному обслуживанию вертолета изложена
в виде отдельных технологических карт, на каждой из которых в технологической

4 последовательности представлены операции по выполнению работ, изложенных в
о дном из -пунктов Регламента. В некоторых случаях карты содержат работы выпол-
няемые пс нескольким пунктам Регламента.

5. Величины размеров, приведенные в тексте Руководства, для которых не указаны
средства измерений, могут определяться органолептическим методом.
3 сомнительных случаях необходимо произвести инструментальный контроль с
помощью имеющихся средств измерений или в лабораторных условиях.

6. Внесение изменений в настоящее Руководство осуществляет только предприятие-
поставщик вертолета путем рассылки бюллетеней в эксплуатирующие подразделения
и организации, которые являются держателями учтенных экземпляров Руководства.

J

HaS I/9I

_ J

Стр. 4





РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЩИХ СТРАНИЦ

Раздел,
подраздел,
пункт

Титульный лист

Лист регистрация
изменений

Введение

Перечень
действующих
страниц

Содержание

010.00.00

-*•

Стр.

-

201/202

201
202
203
204

201

202
203
204

205/206

201
202
203
204

20.5
206
207
208

209/210

201/202-

203/204
205
206
207

208
209
210

2II/2I2
213
214

215
216

217/218
219/220

Дата

-

Май I/9I

Авг 1/95
Авг 1/95
Авг 1/95
Авг 1/95

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

АБГ 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Раздел,
подраздел,
пункт

012.10.00

012.13.00

012.14.00

012.15.00

012.16.00

012.17.00

021.00.00

021.10.00

025.10.02

025.10.03

Стр.

201
202

203/204
205
206

207/208

209/210
211

212
213/214
215/216
217/218

201/202
203
204

201
202

203/204
207
208

205/206

201/202

201
202

201
202

201

202
203/204

201/202

201/202
203/204

Дата

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

^КНИГА У 1 , ЧАСТЬ I
ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

С т р . 201
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

Раздел,
подраздел.
пункт

025.11.01

025.11.02

025.60.00

026.00.01

026.20.00

026.20.01

028.10.00

028.12.00

028.21.00

ч.

028.21.01

028.22.00

028.30.00

028.70.00

Стр.

201
202

201
202

201/202

201/202

201
202

201
202

201/202

203

204

201/202

201/202

203
204

205
206
207
208
209
210

201/202

203
204

205/206

201/202

203/204

201
202

Дата

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Раздел,
подраздел,
пункт

029.00.00

029.10.00

030.41.00

030.41.01

030.42.00

032.10.00

Стр.

201
202
203

204
205/206

207/208

209/210

211
212

213/214

215/216

217/218

201
202

203

204

201/202

203/204

201/202

201/202

203/204

201/202

203/204

205/206

297

208
209

210

211
212

213
214
215
216

217/218

Дата

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I '

Май I/9I |

Май I/9I i

Май I/9I ; j

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I •

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

ПЕРЕЧЕНЬ
?А

1С*
С т р . 202
Авг 1/99

ЧАСТЬ I
СТРАНИЦ



РУКОВОДСТВО ПО YfcXHMHECHOft ЭНСПЛУ/ШЩИИ

и
ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

11

Раздел,
подраздел.
пункт

032.11.02

032.20.00

032.20.02

032.20.07

032.40.00

032.50.00

032.90.00

032.93.00

Стр.

201

202

203

204

205
206

201

202
203

204

205

206

207

208

209
210

201
202

203/204

201
202

203/204

201
202

201/202

201
202
205

206
207/208

201
202

203/204
205/206

Дата

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май 3/95

Раздел,
подраздел,
пункт

049.00.00

049.11.00

052.00.00

052.10.00

052.30.00

053.00.00

054.00.00

055.00.00

056.00.00

065.00.00

065.40.00

065.40.01

065.41.00

Стр.

203/204

201/202

201/202

201

202

203/204

201
202

201

202

201/202

203

204
205/206

201/202

201

202

201

202

205/206

207

208
209

210

201
202

201
202

203/204

Лзта

Май I/9I

Май I/9I

Май 20/96

Авг I/94

Авг 1/94
Авг 1/94

Май I/9I

Май 20/96

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
-

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Авг 1/99

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

КНИГА У1V ЧАСТЬ I
ПЕРЕЧЕНЬ ДЕИСТВУЩИХ СТРАНИЦ

Стр. 203
Авг 1/99



Р^.ОВОДСТВС ЭКСПЛУАТАЦИИ

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

Раздел,
подраздел.
пункт

065.43.00

065.44.00

065.71.00

065.71.10

065.72.00

071.00.00

071.20.00

071.80.00

071.81.00

071.90.00

Стр.

201/202

201/202

203
204
205
206

207/208
209/210

201/202
203/204
211
212
213

214 .
217/218

205
206

207/208

201
202
203

204
205
206

207/208

201/202
203/204

201/202

201/202

201/202

201
202

203/204

Дата

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Авг 1/95
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Раздел,
подраздел.
пункт

076.11.00

078.00.00

079.00.00

079.11.00

080.00.00

084.01.00

084.12.00

084.41.00

084.50.00

084.52.00

129.00.00

Стр.

201
202
203
204
205
206
207
208
209

210

201
202

201
202

203/204
205

206
207

208
209/210
201/202

201/202

201/202

201

202

201/202

201/202

203

204

205/206
207/208

Дата

Май I/9I

Май 1/91
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Май 1/91
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99

Авг 1/99
Авг 1/99
Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I

Май I/9I
Май I/9I

КНИГА У1-. ЧАСТЬ I
ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

С т р . 2 0 4
Air I/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

ПЕРЕЧЕНЬ ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

Раздел,
подраздел,

пункт

132.50.00

133.00.00

133.10.00

133.20.00

Стр.

201
202

203/204

201/202

201
202

203/204
205
206
£.07
208

201/202
203/204
205/206
207/208

Дата

Апр 10/97
Апр 10/97
Апр 10/97

Май 1/94

Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99
Авг 1/99

Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I
Май I/9I

Раздел,
подраздел,
пункт

Стр. Дата

КНИГА У1, ЧАСТЬ I
ДЕЙСТВУЮЩИХ СТРАНИЦ

Стр. 205/206
Air I/99





РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ
Наименование технологической

карты

Приемка вертолета от дежурного по стоянке

Подготовка стоянки

Расшвартовка и швартовка лопастей

Расчехление и зачехление веотолета

Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты

010.00.00 №201

010.00.00 №202

010.00.00 №203
010.00.00 №203

010.00.00 №204

Стр.

201

203

205
206

207

Снятие и надевание чехла на ПВД, снятие и ус-
тановка заглушек на бортовые приемники стати-
ческого давления, снятие и установка заземле-
ния, снятие и установка упорных колодок под
колеса основных опор шасси

Снятие и установка заглушек вертолета, снятие

и установка струбцин для стопорения рулей на-

правления

Приемка вертолета на место стоянки

Открытие и закрытие дверей вертолета

Снятие и установка противоугонных устройств

Сдача вертолета экипажу, приемка вертолета от
экипажа, осмотр вертолета и получение от чле-
нов экипажа информации о техническом состоя-
нии вертолета

Подсоединение и отсоединение абонентского
аппарата БВ-23 наземного обслуживающего
персонала

Проверка работы двигателей при запуске, опро-
бовании и осмотр колонки несущих винтов

Подача экипажу сигналов о готовности вертоле-
та к полету и прослеживание за выруливанием
(взлетом) вертолета с места запуска двигателей

Проверка в кабине экипажа исходного положе-
ния органов управления системами вертолета

Удаление снега, льда, инея с поверхностей вер-

толета и чехлов

Очистка вертолета, восстановление защитной
смазки на незащищенных узлах и деталях

010.00.00

010.00.00

010.00.00

012.10.00

012.10.00

№

№

№

№

№

205

206

207

201

202

213

215

219

201

205

012.

012.

012.

012.

012.

012.

012.

10.

10.

10.

10.

10.

13.

13.

00

00

00

00

00

00

00

№

№

№

№

№

№

№

203

204

205

206

208

201

202

207

209

211

215

217

201

203

КНИГА VI ЧАСТЬ I
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 201
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ

Наименование технологической
карты

Раздел, подраздел, пункт,
№ тех. карты

Стр.

Очистка вертолета

Очистка и смазка замков, винтовых замков на
крышках люков; концевых выключателей, штоков
амортстоек шасси, штоков рулевой системы

Проветривание вертолета и сушка чехлов

Дозаправка вертолета маслом

Слив отстоя топлива и проверка отсутствия в

нем воды и механических примесей

Подключение и отключение аэродромного ис-

точника электроснабжения переменным и

постоянным током

Осмотр агрегатов, трубопроводов и коллекторов

системы обогрева и вентиляции

Обслуживание системы приточной вентиляции
при переходе на эксплуатацию в зимний
(летний) период

Осмотр системы приточной вентиляции

Проверка солнцезащитного щитка

Проверка исправности шторок для "слепого" по-

лета

Проверка работы шторок для "слепого" полета

Проверка кресла пилота

Проверка кресла штурмана

Проверка аптечки

Проверка состояния и крепления ручного огне-

тушителя ОР-1

Проверка состояния и крепления огнетушителей

1-3-3, трубопроводов и распылительных коллек-

торов системы пожаротушения

Проверка величины зарядного давления в огне-
тушителях 1-3-3. Проверка чистоты пироголовок

Осмотр топливных баков № 5

012.14.00

012.14.00

012.14.00

012.15.00

012.16.00

012.17.00

021.00.00

021.10.00

021.10.00

025.10.02

025.10.03

025.10.03

025.11.01

025.11.02

025.60.00

026.00.01

026.20.00

026.20.01

028.10.00

№201

№202

№204

№203

№ 201

№201

№201

№201

№202

№201

№201

№202

№201

№201

№201

№201

№201

№201

№202

201

203

207

205

201

201

201

201

203

201

201

203

201

201

201

201

201

201

201

С

КНИГА VI ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 202
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ
Наименование технологической

карты
Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты
Стр.

Проверка отсутствия течи топлива в местах ус-
тановки топливных баков, герметичности залив-
ных горловин и кранов слива

Осмотр воздухозаборников дренажа топливных
баков и дренажных трубок

Проверка состояния арматуры, размещенной на
щитке заправки

Централизованная заправка топливных баков и
проверка работы сигнализации системы заправ-
ки топливом

Заправка вертолета топливом

Централизованная заправка топливных баков
№№ 2+5 (1000 л) при работающих двигателях

Проверка состояния, крепления, герметичности
бортового штуцера централизованной заправки

Проверка состояния и крепления воздухоотде-
лительных бачков, фильтра 11ТФЗОСТ, трубо-
проводов в мотогондоле

Осмотр перекрывных кранов, кранов кольцева-
ния и заправки, а также трубопроводов топлив-
ной системы

Слив топлива из сборного бака дренажа двига-
телей

Слив отстоя из топливных баков

Осмотр подвесных топливных баков

Проверка состояния шлангов гидросистемы

Проверка состояния и крепления агрегатов и
трубопроводов гидросистемы, расположенных в
передней нижней части фюзеляжа. Проверка их
герметичности

Осмотр панели бортовой зарядки гидросистемы
и ручного пневмонасоса наддува гидробаков

Осмотр гидросистемы в мотогондоле

Проверка работоспособности гидросистемы

028.10.00

028.12.00

028.21.00

028.21.00

028.21.00

028.21.00

028.21.01

028.22.00

028.22.00

028.30.00

028.30.00

028.70.00

029.00.00

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

203

201

201

202

203

204

201

202

203

201

202

201

201

203

201

201

203

207

209

201

203

205

201

203

201

201

029.00.00 № 202

029.00.00 № 203

029.00.00 № 204

029.00.00 № 205

203

207

209

211

КНИГА VI ЧАСТЬ I
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 203
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ
Наименование технологической

карты
Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты

Стр.

Проверка работы ручного пневмонасоса систе-
мы наддува гидробаков

Проверка цвета силикагеля в фильтре-
влагопоглотителе системы наддува гидробаков;

замена силикагеля

Проверка зарядки гидроаккумуляторов азотом

Проверка уровня рабочей жидкости в гидробаках
и дозаправка

Осмотр спиртовой системы обмыва лобовых
стекол кабины экипажа

Контровка и опломбирование кранов спиртовой
системы

Проверка заправки и дозировка спиртового бака

Осмотр стеклоочистителей

Проверка подачи спирта на стекла через распы-
лительные отверстия щеток

Осмотр вилок основных опор шасси

Осмотр подкосов основных опор шасси

Осмотр колес основных опор шасси, проверка
давления в камерах колес (по обжатию)

Проверка состояния колес основных опор шас-
си, замена смазки в подшипниках колес

Проверка зарядки амортизаторов основных опор
шасси азотом, дозаправка амортизаторов мас-
лом AM Г-10

Осмотр амортизаторов основных опор шасси

Осмотр колес передних опор шасси, проверка
давления в камерах колес (по обжатию)

Проверка состояния колес передних опор шасси,
замена смазки в подшипниках колес

Осмотр передних опор шасси

029.00.00

029.00.00

029. 10.00

029.10.00

030.41.00

030.41.00

030.41.01

030.42.00

030.42.00

032.10.00

032.10.00

032.10.00

032.10.00

032.11.02

032.11.02

032.20.00

032.20.00

032.20.00

№206

№207

№201

№202

№201

№202

№201

№201

№202

№201

№202

№203

№204

№201

№202

№201

№202

№203

215

217

201

203

201

203

201

201

203

201

203

205

207

201

205

201

203

209

с

КНИГАМ ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 204
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ

Наименование технологической

карты

Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты
Стр.

Проверка зарядки амортизаторов передних опор
шасси азотом, дозаправка амортизаторов мас-
лом АМГ-10

Проверка плавности зацепления ролика рычага
поворотного хомута амортстойки с рычагом
демпфера

Дозарядка демпфера

Осмотр лыж

Проверка работоспособности рулежного и стоя-

ночного тормозов

Осмотр крепления баллонетов, проверка закры-
тия замков, состояния и крепления створок

Проверка работоспособности системы выпуска
баллонетов

Осмотр пневмосистемы наполнения баллонетов

Проверка давления воздуха в баллонах пневмо-
системы наполнения баллонетов; зарядка бал-
лонов воздухом

Проверка уровня масла в маслобаке вспомога-
тельного двигателя и дозаправка маслом

Осмотр рамы крепления вспомогательного дви-

гателя и узлов ее крепления к фюзеляжу

Проверка работы сигнализации открытого поло-
жения двери транспортной кабины

Осмотр дверей кабины экипажа

Осмотр двери и крышки аварийного люка транс-
портной кабины

Осмотр обшивки фюзеляжа

Открытие панелей мотогондолы

Осмотр мотогондолы, проверка чистоты дре-
нажных трубок

Проверка состояния замков мотогондолы

Осмотр оперения

Осмотр остекления

032.20.02

032.20.07

032.20.07

032.40.00

032.50.00

032.90.00

032.90.00

032.93.00

032.93.00

049.00.00

049.10.00

052.00.00

052.10.00

052.30.00

053.00.00

054.00.00

054.00.00

054.00.00

055.00.00

056.00.00

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

201

201

202

201

201

201

203

201

202

202

201

201

201

201

201

201

202

203

201

201

201

201

203

201

201

201

205

201

205

203

201

201

201

201

201

201

203

205

201

201

КНИГА VI ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 205
Авг1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ

Наименование технологической

карты

Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты

Стр.

Проверка шарниров системы управления и ко-

лонки несущих винтов вертолета

Проверка состояния и крепления тяг, идущих от

рулевой системы к качалке и рычагу МОДШ; тяг

и качалок, расположенных за шпангоутом № 4

Осмотр ручек продольно-поперечного управле-

ния (ППУ), педалей и рычагов общего шага (ОШ)

Проверка состояния и крепления рулевой сис-

темы РС-60 (РС-60М)

Проверка нарастания усилия при отклонении ру-

чек продольно-поперечного управления (ППУ) и

снятия усилия с ручек при нажатии кнопки трим-

мер

Проверка соответствия наклона автоматов пере-

коса положению (отклонению) ручки продольно-

поперечного управления (ППУ)

Проверка легкости перемещения рычагов ОШ,

фиксации положения рычагов фрикционным ме-

ханизмом

Проверка плавности нарастания усилия при от-

клонении педалей и полноты отклонения и сня-

тия усилий принажатой кнопке триммер

Осмотр тяг, качалок системы управления рулями

направления, расположенных на оперении

Осмотр тяг и роликовых направляющих системы

управления рулями направления, расположен-

ных в хвостовой части фюзеляжа

Осмотр тяг, качалок, роликовых направляющих

тяг управления рулями направления в грузовой

кабине

Осмотр автоматов перекоса, ползушек, шлиц-

шарниров и верхней опоры

Осмотр тяг и их соединений с поводками лопа-

стей, ползушками, автоматами перекоса и ка-

чалками на редукторе

065.00.00

065.40.00

065.40.00

065.40.01

№201

№202

№203

№201

201

205

207

201

065.41.00

065.41.00

065.43.00

065.44.00

065.44.00

065.44.00

065.44.00

065.71.00

№

№

№

№

№

№

№

№

201

203

201

201

202

203

204

201

201

203

201

201

203

205

209

201

. 065.71.00 №202 203

КНИГА VI ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 206
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ

Наименование технологической
карты

Раздел, подраздел, пункт,
№ тех. карты

Стр.

Проверка состояния и крепления втулок несущих
винтов

Слив отстоя масла из осевых и горизонтальных

шарниров и дозаправка их

Проверка состояния опорных поверхностей фик-
саторов рабочего положения лопастей и дисков
механизмов складывания лопастей при ударном
включении муфты свободного хода (МСХ)
трансмиссии

Проверка при рабочем положении лопастей лег-
кости выхода и захода фиксаторов рабочего по-
ложения лопастей относительно осей верти-
кальных шарниров

Осмотр лопастей несущих винтов

Проверка состояния и крепления трубопроводов
горячего воздуха от основных двигателей в сис-
теме противообледенения, обогрева и вентиля-
ции и наддува гидробаков

Осмотр гибких рукавов и патрубков отвода воз-
духа от клапанов перепуска основных двигате-
лей

Осмотр тяг и шарового узла крепления основно-

го двигателя

Проверка состояния и крепления трубопроводов,
патрубков, гибких рукавов системы охлаждения
агрегатов силовой установки

Осмотр вентилятора, его крепления и соедине-
ния с валиком привода

Проверка состояния и крепления трубоприводов

системы синхронизации мощности двигателей

Слив конденсата из отстойников трубопроводов
синхронизации мощности двигателей

Проверка состояния и крепления деталей и уз-
лов системы управления двигателями

065.71.00 №206

065.71.00 №208

065.71.10 №202

065.71.10 №203

065.72.00 № 201

071.00.00 №201

071.00.00 №202

071.20.00 №201

071.80.00 №201

071.81.00 №201

071.90.00 №201

071.90.00 №202

076.11.00 №201

211

217

205

207

201

201

203

201

201

201

201

203

201

КНИГА VI ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 207
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ
Наименование технологической

карты
Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты
Стр.

Проверка легкости и полноты перемещения ры-
чагов на пульте управления двигателями и тор-
мозом несущих винтов

Проверка натяжения тросов в системе управле-
ния двигателями

Осмотр выхлопных удлинителей основных дви-
гателей и хомутов их крепления

Осмотр маслобаков, маслорадиаторов и трубо-
проводов маслосистемы основных двигателей

Слив масла из масляной системы основных дви-
гателей; заправка масляной системы основных
двигателей маслом

Проверка уровня масла в маслобаках масляной
системы основных двигателей и дозаправка их

Проверка состояния и крепления трубопроводов
и патрубков системы воздушного запуска основ-
ных двигателей

Осмотр крепления редуктора

Проверка состояния и крепления трубопроводов
и маслорадиаторов маслосистемы редуктора

Проверка состояния и крепления рессоры и
муфт валика привода вентилятора

Проверка торможения и расторможения несущих
винтов

Проверка натяжения тросов проводки управле-
ния тормозом несущих винтов

Проверка и установка кнопок на пульте управле-
ния сигнальными ракетами

Снаряжение кассет сигнальных ракет и установ-
ка их на вертолет

Проверка состояния устройств и средств систе-
мы транспортирования грузов на внешней под-
веске

076.11.00

076.11.00

078.00.00

079.00.00

079.00.00

079.11.00

080.00.00

084.01.00

084.12.00

084.41.00

084.50.00

084.52.00

129.00.00

129.00.00

132.50.00

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

№

202

203

201

201

202

201

201

201

201

201

201

202

203

204

201

207

209

201

201

205

201

201

202

- 201

201

201

203

205

207

201

С

КНИГА VI ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 208
Авг 1/99



РУКОВОДСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

СОДЕРЖАНИЕ
Наименование технологической

карты
Раздел, подраздел, пункт,

№ тех. карты

132.50.00 №202

133.00.00 №201

133.10.00 №201

133.10.00 №202

133.10.00 №203

133.20.00 №201

133.20.00 №202

133.20.00 №203

133.20.00 №204

Стр.

См.
кн. 7

201

201

203

205

201

203

205

207

Проверка исправности электрического и механи-
ческого управления открытием замков системы
транспортировки грузов на внешней подвеске

Осмотр спасательного оборудования

Проверка состояния и крепления лебедки

ЛПГ-300

Проверка состояния и крепления подъемного

устройства

Проверка работоспособности подъемно-

поворотного устройства, стрелы

Проверка состояния и работоспособности быст-

роразъемного замка

Проверка состояния плотов

Проверка весовых зарядов баллонов плотов

Проверка состояния швартовочного оборудова-

ния

КНИГА VI ЧАСТЫ
СОДЕРЖАНИЕ

Стр. 209/210
Авг1/99





К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ПРИЕМКА ВЕРТОЛЕТА ОТ ДЕЖУРНОГО ПО СТОЯНКЕ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Примите вертолет от дежурного по стоянке.

2. Проверьте плотность закрытия дверей, люков, замков и сохранность пломб на них.

3. Проверьте наличие заглушек на воздухозаборниках и выхлопных соплах двигателей, на

заборниках дренажей топливной системы, в воздухозаборнике АИ-9, наличие струбцин

на- рулях направления.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы





К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 202

ПОДГОТОВКА СТОЯНКИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Оборудуйте место стоянки вертолета и обеспечьте его сохранность при стоянке и

хранении.

2. Обеспечьте на стоянке расстояние до ближайшего вертолета не менее двух диаметров

несущих винтов при необходимости опробования двигателей на стоянке.

3. Используйте необходимое СНО для обеспечения стоянки вертолета.

4. Проверьте наличие средств пожаротушения.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления

Приспособление для заземления

Колодки упорные

Швартовка вертолета (мягкая)

Чехлы .

НА СТРАНИЦАХ

203

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

и
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К РО КА-32.

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №. 203

РАСШВАРТОВКА И ШВАРТОВКА ЛОПАСТЕЙ
i

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Расшвартовка разложенных лопастей (мягкая)

1.1. Проверьте установку заземления и упорных колодок под

колесами основных амортстоек. i
 t

1.2. Растормозите тормоз несущих винтов, руководствуясь РЛЭ.

1.3. Отвяжите фалы швартовки разложенных лопастей от передних и

основных амортстоек.

1.4. Подведите штангу с ловителем под крюк фала, зацепленного за

кронштейн лопасти и отсоедините фал.

1.5. Произведите ручную прокрутку лопастей (при необходимости)

для свободного доступа к крюку фала и для снятия фала.

1.6. Снимите фалы с нижних и верхних лопастей.

1.7. Затормозите несущие винты, руководствуясь РЛЭ.

1.8. Уложите снятую швартовку разложенных лопастей в контейнер

для хранения СНО 1:1.

2. Навеска швартовки разложенных лопастей (мягкая)

2.1. Растормозите тормоз несущих винтов, руководствуясь РЛЭ.

2.2. Вставьте крюк фала в ловитель штанги и при помощи штанги с

ловителем зацепите крюк за отверстие кронштейна лопасти и

навесьте фал. Натяните фал и снимите штангу с ловителем.

НА СТРАНИЦАХ

205

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2.3. Произведите навеску фалов с крюками на нижние и верхние

лопасти.

2.4. Затормозите несущие винты, при этом нижняя лопасть носовой

частью должна располагаться вперед вдоль оси вертолета.

2.5. Натяните фалы с усилием (10...15) кгс и привяжите их к

передним или основным амортстойкам в зависимости от свеса

лопастей.

2.6. Уложите штангу с ловителем в контейнер для хранения СНО 1:1.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Приспособление для заземления

Колодки упорные

Штанга с ловителем

Швартовка разложенных лопастей

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 204

i

РАСЧЕХЛЕНИЕ И ЗАЧЕХЛЕНИЕ.ВЕРТОЛЕТА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Снятие чехлов с лопастей

1.1. Развяжите шнуры чехлов на комлевых частях лопастей и снимите

чехлы.

1.2. Осмотрите чехлы и убедитесь в их целостности, чистоте,

исправности заделки лент, просушите чехлы (если они влажные)

и уложите в мешок.

2. Надевание чехла на лопасть

2.1. Соедините хомут для надевания чехла на лопасть стопорными

шпильками.

2.2. Пристегните на турникеты хомута чехол на лопасть (верхнюю

или нижнюю).

2.3. Соедините с хомутом штангу с захватом, вставив два штыря

хомута в гнезда захвата.

2.4. Наденьте хомут с чехлом на концевую часть лопасти при помощи

штанги с захватом и натяните чехол, используя фалы,

закрепленные на кольце шпильки.

2.5. Отстыкуйте штангу с захватом от хомута.

2.6. Выньте стопорные шпильки хомута и отстыкуйте его 'от чехла.

2.7. Затяните чехол на комлевой части лопасти шнуром.

НА СТРАНИЦАХ

207...211

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2.8. Произведите аналогичные вышеуказанные операции со всеми

лопастями.

2.9. Снятый хомут и штангу с захватом уложите в контейнер СНО

1:1.

3. Снятие летнего чехла с носовой части кабины экипажа

3.1. Развяжите ленту вертикальной шнуровки чехла в носовой части

кабины и распустите шнуровку.

3.2. Развяжите ленты чехла с правого борта кабины и выведите их

из колец (петель).

3.3. Снимите чехол с носовой части кабины.

3.4. Осмотрите чехол и убедитесь в его целостности, чистоте,

исправности заделки лент и колец.

3.5. Просушите чехол (если он влажный) и уложите в мешок для

хранения.

4. Надевание летнего чехла на носовую часть кабины экипажа

4.1. Накиньте чехол на носовую часть кабины экипажа.

4.2. Протяните ленту, закрепленную в левом углу чехла, сзади

передней амортстойки под кабиной экипажа к правому борту,

вденьте в угловое кольцо чехла, натяните и завяжите.

4.3. Протяните ленту, закрепленную в средней нижней части чехла,
под кабиной экипажа к правому борту, вденьте в кольцо,
натяните и завяжите.

5. Снятие зимнего чехла с передней части фюзеляжа

5.1. Развяжите ленту в нижней части вертикальной шнуровки носовой

части чехла и распустите шнуровку.

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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5.2. Развяжите ленты чехла с правого борта фюзеляжа, от подкосов
основных амортстоек, под носовой частью кабины, и снимите
чехол.

5.3. Осмотрите чехол и убедитесь в его целостности, чистоте,

исправности заделки лент, колец, петель.

5.4. Просушите чехол (если он влажный) и уложите в мешок для

хранения.

6. Надевание зимнего чехла на переднюю часть фюзеляжа

6.1. Наденьте чехол на переднюю часть фюзеляжа.

6.2. Натяните ленты, закрепленные в углу задней части чехла, и
привяжите к подкосам основных аморт,стоек.

6.3. Протяните ленты, закрепленные на чехле с левого борта кабины
экипажа, под кабиной перед передней и сзади передней
амортстойки, вденьте в кольца (петли), натяните и завяжите.

6.4. Произведите шнуровку носовой части чехла, начиная с верхних

колец, пропустите через нижнее кольцо и завяжите.

6.5. Протяните ленту чехла под кабиной экипажа и завяжите.

ПРИМЕЧАНИЕ Чехол на носовую часть фюзеляжа надевается как зимой,

так и летом. Летний чехол, надетый на носовую часть

фюзеляжа, должен перекрывать чехол, надетый на

мотогондолу, не менее, чем на 150 мм. Надевать чехлы

разрешается только на чистые и сухие поверхности

вертолета.

Очехление вертолета с использованием полного

комплекта чехлов производится при наличии или

прогнозировании неблагоприятных метеоусловий (град,

снег, дождь, пыльные бури) и при постановке на

хранение.



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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При кратковременной стоянке вертолета зачехляют только .

приемники воздушных давлений.

При непродолжительной стоянке вертолете перед вылетом (до 7

суток) производится только зачехление носовой части фюзеляжа

или надевается летний чехол на кабину экипажа.

7. Снятие чехла с задней части мотогондолы

7.1. Снимите чехол с задней части мотогондолы, для чего отвяжите

ленту крепления чехла снизу фюзеляжа и выньте из кольца

(петли), отвяжите ленточные завязки от подкосов основных

амортстоек и распустите шнуровку, начиная с нижних колец.

7.2. Осмотрите чехол и убедитесь в его целостности, чистоте,
исправности заделки лент и колец.

7.3. Просушите чехол (если он влажный) и уложите в мешок для

хранения.

8» Надевание чехла на заднюю часть мотогондолы

8.1. Наденьте чехол на заднюю часть мотогондолы.

8.2. Пропустите ленту в хвостовой части вертолета под фюзеляжем

и завяжите ее, пропустив через кольцо чехла.

8.3. Привяжите ленточные завязки к подкосам основных амортстоек.

8.4. Произведите шнуровку чехла к чехлу передней части фюзеляжа.

9. Снятие чехла с колонки

9.1. Снимите чехол с колонки, для чего развяжите обжимающие ленты
над нижними рукавами; распустите вертикальные шнуровки,
начиная с нижних колец; развяжите ленты, стягивающие чехол
на рукавах колонки.
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

9.2. Осмотрите чехол на колонку и убедитесь в его целостности,

чистоте, в исправности заделки лент, колец, петель.

9.3. Просушите чехол (если он влажный) и уложите в мешок для

хранения.

10. Надевание чехла на колонку

10.1. Наденьте чехол на колонку, для чего произведите шнуровку

чехла, начиная с верхних колец, пропустите ленту в нижней

части шнуровки через кольцо и завяжите ее.

10.2. Привяжите чехол к рукавам колонки.

10.3. Завяжите ленты над нижними рукавами колонки, при этом

обожмите чехол относительно колонки.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Штанга с ловителем

Штанга с захватом

Хомут для надевания чехлов на

лопасть

Работы,
выполняемые при

отклонении от ТТ

Неисправные чехлы

отремонтируйте

Конт-
роль

Расходуемые

материалы

Салфетки
хлопчатобумажные

Нитки для ремонта

Нефрас С-50/170

Ленты

Ткань

is;
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 205

СНЯТИЕ И НАДЕВАНИЕ ЧЕХЛА НА ПВД, СНЯТИЕ И УСТАНОВКА

ЗАГЛУШЕК НА БОРТОВЫЕ ПРИЕМНИКИ СТАТИЧЕСКОГО

ДАВЛЕНИЯ, СНЯТИЕ И УСТАНОВКА ЗАЗЕМЛЕНИЯ, СНЯТИЕ И

УСТАНОВКА УПОРНЫХ КОЛОДОК ПОД КОЛЕСА ОСНОВНЫХ ОПОР

ШАССИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Снятие чехла с приемников воздушных давлений (ПВД) и снятие

заглушек с бортовых приемников статического давления

1.1. Развяжите ленту чехла на приемнике воздушных давлений и

сдерните чехол.

1.2. Снимите заземление и упорные колодки из-под колес основных

опор шасси.

1.3. Снимите заглушки с бортовых приемников статического

давления.

2. Надевание чехла на ПВД, установка заглушек на бортовые

приемники статического давления, установка приспособления

для заземления, установка упорных колодок под колеса

основных амортстоек

2.1. Заземлите вертолет, используя приспособление для заземления

следующим образом:

осмотрите и проверьте, нет ли грязи, масла, следов окисления

на поверхности гнезда для заземления на левом борту

вертолета, между шпангоутами № 4 и 4а.

НА СТРАНИЦАХ

213, 214

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2.2. Осмотрите приспособление для заземления, проверьте, нет ли

грязи, масла, повреждений провода и следов окисления на

штекере и штыре.

2.3. Вставьте штекер приспособления для заземления в гнездо на

борту вертолета, а штырь вбейте в грунт около вертолета или

вставьте в гнездо для заземления на стояночной площадке.

2.4. Установите упорные колодки под колеса основных амортстоек.

2.5. Наденьте чехол на ПВД и завяжите ленты у основания ПВД.

2.6. Установите заглушки на бортовых приемниках статического
давления.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)
Инструмент и приспособления

Приспособление для заземления

Упорные колодки

Заглушки (2 шт,)

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки
хлопчатобумажные
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №206

СНЯТИЕ И УСТАНОВКА ЗАГЛУШЕК ВЕРТОЛЕТА, СНЯТИЕ И

УСТАНОВКА СТРУБЦИН ДЛЯ СТОПОРЕНИЯ РУЛЕЙ НА-

ПРАВЛЕНИЯ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Снятие заглушек с вертолета

1.1. Снимите заглушки с воздухозаборников основных двигателей.

1.2. Выведите ленточные пружины из зацепления с буртиком выхлопного сопла двигателей.

Снимите заглушки с выхлопных сопел двигателей.

1.3. Снимите заглушку с воздухозаборника двигателя АИ-9.

1.4. Поверните лапки винтовых замков на заглушке в положение ОТКРЫТО. Снимите за-

глушку с выхлопного сопла двигателя АИ-9.

1.5. Снимите резиновые заглушки с воздухозаборников дренажа топливных баков.

1.6. Снимите заглушку с патрубка перепуска воздуха от клапанов перепуска воздуха основ-

ных двигателей.

1.7. Снимите заглушки с патрубков отвода воздуха от клапанов перепуска основных двига-

телей.

1.8. Поверните ручки струбцины и расфиксируйте ее боковины.

1.9. Снимите вторую боковину струбцины с выступающих ее языков.

НА СТРАНИЦАХ

215...217

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Устраните выявленные
дефекты заглушек и
струбцин:

Неподлежащие ремон-
ту заглушки и струб-
цины

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1.10. Выведите боковину струбцины из щелей руля направления и расфиксируйте рули на-,

правления вертолета.

1.11. Проверьте, нет ли трещин на заглушках и струбцинах, плотность прилегания по кон-

туру и т.п.

1.12. Уложите снятые заглушки, струбцины в контейнер СНО 1:1.

2. Установка заглушек на вертолет

2.1. Установите заглушки на воздухозаборники основных двигателей (войлочная прокладка

должна плотно прилегать к обечайке воздухозаборника по всему контуру) и закрепите

стяжками.

2.2. Установите заглушки на выхлопные сопла двигателей, ленточные пружины заглушек

должны войти в зацепление с буртиком сопла.

2.3. Установите в воздухозаборник двигателя АИ-9 заглушку с плотным прилеганием про-

кладки по всему кольцу воздухозаборника.

2.4. Установите заглушку в выхлопное сопло двигателя АИ-9. Крышка заглушки должна

опереться о буртик сопла по всему кольцу. Поверните лапки винтовых замков в поло-

жение ЗАКРЫТО.

2.5. Установите в воздухозаборники дренажа топливных баков резиновые заглушки с плот-

ным прилеганием к окантовке заборника.

2.6. Установите заглушку на патрубок перепуска воздуха системы запуска.

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Я
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2.7. Установите заглушки на патрубки отвода воздуха от клапанов перепуска основных

двигателей.

2.8. Установите струбцины для стопорения рулей направления, для чего пропустите языки

боковины струбцины через щели руля в зоне нижнего его крепления к килю, на высту-

пающие концы языков наденьте вторую боковину; поверните ручку так, чтобы фикса-

торы вошли в квадратные отверстия языков и зафиксировали боковины.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления

Приспособление для заземления

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки хлопчатобумажные
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 207

ПРИЕМКА ВЕРТОЛЕТА НА МЕСТО СТОЯНКИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Убедитесь, нет ли посторонних предметов на пути вертолета к
стоянке и на самом месте стоянки.

2. Осмотрите и проверьте, нет ли грязи, масла, следов окисления
на поверхности гнезда для заземления на левом борту
вертолета, между шпангоутами № 4 и 4а

2.1. Осмотрите приспособление для заземления, проверьте, нет ли
грязи, масла, повреждения провода и следов окисления на
штекере и штыре.

2.2. Заземлите вертолет приспособлением для заземления, для чего
вставьте штекер приспособления в гнездо на борту вертолета, а
штырь вбейте в грунт около вертолета или вставьте в гнездо
для заземления на стояночной площадке.

3. Установите упорные колодки под колеса основных амортстоек.

4. Опломбируйте вертолет и сдайте дежурному по стоянке.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Приспособление для заземления

Колодки упорные

НА СТРАНИЦАХ

219

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки
хлопчатобумажные
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ОТКРЫТИЕ И ЗАКРЫТИЕ ДВЕРЕЙ ВЕРТОЛЕТА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Открытие дверей кабины экипажа

1.1. Откройте ключом замок левой двери кабины экипажа, для чего:

- поверните ключ в гнезде замка на 270° против часовой стрелки, затем поверните

ключ по часовой стрелке;

- выньте ключ из ключевой вставки;

- нажмите кнопку наружной ручки и сдвиньте дверь по направляющим назад до упора

и ее фиксации.

1.2. Поверните в кабине экипажа флажок замка правой двери в положение ОТКРЫТО:

- обожмите кнопку внутренней (наружной) ручки и сдвиньте дверь назад по направ-

ляющим до упора и ее фиксации.

ВНИМАНИЕ. ЗАПРЕЩАЕТСЯ СТАВИТЬ ФЛАЖОК ЗАМКА В ПОЛОЖЕНИЕ

ЗАКРЫТО ПРИ ОТКРЫТОЙ ДВЕРИ.

НА СТРАНИЦАХ

201...203

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2. Закрытие дверей кабины экипажа

2.1. Сдвиньте правую дверь внутренней (наружной) ручкой вперед по направляющим до ее

фиксации в закрытом положении.

2.2. Поверните в кабине экипажа флажок замка в положение ЗАКРЫТО.

2.3. Нажмите на наружную ручку левой двери и сдвиньте ее вперед по направляющим до

упора и фиксации в закрытом положении:

- вставьте ключ в гнездо замка и поверните его на 270° против часовой стрелки до лег-

кого щелчка;

- поверните ключ по часовой стрелке до упора;

- выньте ключ.

3. Открытие двери транспортной кабины

3.1. Откройте ключом замок транспортной кабины.

3.2. Нажмите на коромысло наружной ручки и сдвиньте дверь.

3.3. Поверните внутреннюю ручку в горизонтальное положение.

3.4. Сдвиньте дверь до упора назад. По сигнализирующему штырю фиксатора убедитесь в

открытии двери (штырь при этом войдет в нижнюю прорезь напротив буквы "О"), а на

приборной доске в кабине экипажа высветится табло ЗАКРОЙ ДВЕРЬ.

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

4. Закрытие двери транспортной кабины

4.1. Сдвиньте дверь наружной ручкой вперед до упора.

4.2. Вставьте ключ в гнездо, поверните его по часовой стрелке на 270° до легкого щелчка,

затем поверните ключ против часовой стрелки до упора и выньте его из ключевой

вставки. При этом на приборной доске в кабине экипажа погаснет табло

ЗАКРОЙ ДВЕРЬ

4.3. Сдвиньте дверь внутренней ручкой вперед до упора.

По сигнализирующему штырю фиксатора убедитесь в закрытии двери, штырь при этом

войдет в верхнюю прорезь напротив буквы "3" , а на приборной доске в кабине экипажа

погаснет табло ЗАКРОЙ ДВЕРЬ.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления

Ключ для замков

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №.202

СНЯТИЕ И УСТАНОВКА ПРОТИВОУГОННЫХ УСТРОЙСТВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Снятие противоугонного устройства на центральном пульте

1.1. Откройте замок ключом, вставив его в гнездо замка,

расположенного на левой боковой стенке центрального пульта,

для чего поверните ключ по часовой стрелке на 270°, а затем

против часовой стрелки до упора. Выньте ключ.

1.2. Снимите кожух с панели запуска двигателей и установите

снятый кожух в специальный кронштейн, расположенный на

спинке правого кресла кабины экипажа.

2. Установка противоугонного устройства на центральном пульте

2.1. Совместите петли кожуха противоугонного устройства с петлями

правой боковой стенки центрального пульта.

2.2. Уложите кожух на панель запуска двигателей до упора

фиксатора замка в гнездо, расположенное на левой боковой

стенке центрального пульта.

2.3. Заприте замок ключом, повернув ключ по часовой стрелке на

270°, а затем против часовой стрелки до упора. Выньте ключ.

НА СТРАНИЦАХ

205, 206

ТРУДОЕМКОСТЬ.

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

3. Расстопорение противоугонного фиксатора на ручке аварийного

сброса крышки люка

3.1. Откиньте прозрачный кожух и откройте доступ к ручке

аварийного сброса крышки люка.

3.2. Снимите контровку с ручки аварийного сброса крышки люка.

3.3. Поверните противоугонный фиксатор ручки параллельно крышке

аварийного люка.

3.4. Снимите крышку (при необходимости).

4. Установка противоугонного фиксатора на ручку аварийного

сброса крышки люка

4.1. Застопорите ручку фиксатором/ повернув его в шарнире

перпендикулярно крышке аварийного люка.

4.2. Законтрите ручку проволокой и опломбируйте.

4.3. Прикройте ручку аварийного сброса откидывающимся прозрачным

кожухом.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Пломбир

Ключ для замка

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Пломба
Контровочная проволока
КО-0,5
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ПУНКТ P0

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 3

СДАЧА ВЕРТОЛЕТА ЭКИПАЖУ,
(
ПРИЕМКА ВЕРТОЛЕТА ОТ ЭКИ-

ПАЖА, ОСМОТР ВЕРТОЛЕТА и'ПОЛУЧЕНИЕ ОТ ЧЛЕНОВ ЭКИПА-

ЖА ИНФОРМАЦИИ О ТЕХНИЧЕСКОМ СОСТОЯНИИ ВЕРТОЛЕТА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Сдача вертолета экипажу

1.1. Проинформируйте (непосредственный исполнитель работ или ру-
ководитель группы специалистов ИАС) экипаж вертолета о вы-
полнении заключительных работ ТО вертолета.

1.2. Предъявите экипажу вертолета оформленную документацию с за-
писями в бортовом журнале и карте-наряде, подтверждающими
исправность вертолета и его готовность к вылету.

2. Приемка вертолета от экипажа

2.1. Примите вертолет от экипажа на место стоянки.

2.2. Получите замечания от экипажа о работе систем вертолета в
полете с записью в бортовом журнале.

2.3. Проверьте вместе с экипажем остаток топлива на борту верто-
лета.

2.4. Осмотрите вертолет в объеме подготовки к повторному вылету.

2.5. Устраните на вертолете все замечания экипажа и неисправно-

сти, обнаруженные при осмотре.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

207

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

m
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №204

ПОДСОЕДИНЕНИЕ И ОТСОЕДИНЕНИЕ АБОНЕНТСКОГО АППА-

РАТА БВ-23 НАЗЕМНОГО ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕРСОНАЛА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Подсоединение абонентского аппарата

1.1. Откройте лючок, расположенный в зоне шпангоута № 4а на левом

борту вертолета.

1.2. Состыкуйте шнуром (КС14-01 или ШС-12) абонентский аппарат

обслуживающего персонала с разъемом СНЦ-23/7-18 Р2В борта

вертолета.

1.3. Включите аппаратуру внутренней связи и коммутации П-510

(подраздел 023.00.00 т.к. № 201).

1.4. Произведите внешнюю связь с экипажем вертолета через наушни-

ки и ларингофон.

2. Отсоединение абонентсткого аппарата
 (

2.1. Отключите АВСК на верхнем пульте.

2.2. Отсоедините шнур от разъема СНЦ-23/7-18 Р2В.

2.3. Закройте лючок.

2.4. Отсоедините шнур от абонентсткого аппарата.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

209

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №205

ПРОВЕРКА РАБОТЫ ДВИГАТЕЛЕЙ ПРИ ЗАПУСКЕ,

ОПРОБОВАНИИ И ОСМОТР КОЛОНКИ НЕСУЩИХ ВИНТОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Опробуйте двигатели согласно требованиям РЛЭ.

2. ВНИМАНИЕ. В СЛУЧАЕ, ЕСЛИ ПРОИЗОШЛО УДАРНОЕ ВКЛЮЧЕНИЕ МУФТЫ

СВОБОДНОГО ХОДА ТРАНСМИССИИ, ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ВОЗМОЖ-

НОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ КОЛОНКИ НЕСУЩИХ ВИНТОВ

ЛОПАСТЕЙ, ДВИГАТЕЛЕЙ И РЕДУКТОРА, ПРОВЕДИТЕ РАБОТЫ В

СООТВЕТСТВИИ С ТЕХКАРТАМИ:

№ 202 ПОДРАЗДЕЛА 065.71.00

№ 201 ПОДРАЗДЕЛА 065.72.00

№ 511 ПОДРАЗДЕЛА 072.00.00 РТЭ ДВИГАТЕЛЕЙ И

084.10.ООн РТЭ РЕДУКТОРА ВР-252

3. В случае, если воздушный стартер не был отключен при оборотах

больше 68%, он должен быть заменен в 'соответствии с

т.к. № 201 подраздела 080.12.00.

4. Если при проверке способности двигателя развивать необходимую

мощность получены неудовлетворительные результаты, выполните

работы согласно т.к. №502 подраздела 072.00.01.

5. Проверьте после опробывания двигателей герметичность соедине-

ний по разъемам:

- масляных фильтров;

- топливных фильтров;

НА СТРАНИЦАХ

211...213

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- топливных фильтров насосов-регуляторов и исполнительных

механизмов ИМ-ЗА;

- сливных пробок воздушных стартеров;

- стружкосигнализаторов (при наличии) согласно т.к. № 603

подраздела 072.00.00.

ПРИМЕЧАНИЕ. Герметичность проверяется также после установки

фильтрующих элементов, сливных пробок и стружко-

сигнализаторов .

6. Осмотрите колонку несущих винтов:

- нет ли повреждений на ограничителях взмаха и свеса лопастей

по т.к. № 206 подраздела 065.71.00;

- герметичность осевых и горизонтальных шарниров по т.к. № 206

подраздела 065.71.00;

- состояние тяг и их соединений с элементами колонки по т.к.

№ 202 подраздела 065.71.00;

- состояние и крепление резиновых чехлов по т.к. № 201 подраз-

дела 065.71.00;

- проверьте при рабочем положении лопастей легкость выхода и

захода фиксаторов рабочего положения лопастей относительно

осей вертикальных шарниров по т.к. № 203 подраздела

065.71.00.

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

7S
О
гооь
о
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о

гп
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ПРИМЕЧАНИЕ. При обнаружении признаков соударения лопастей НВ о

препятствия или их схлестывания вызвать представите-

лей промышленности для решения вопросов о дальнейшей

эксплуатации редуктора ВР-252 и двигателей.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №206

ПОДАЧА ЭКИПАЖУ СИГНАЛОВ О ГОТОВНОСТИ ВЕРТОЛЕТА К

ПОЛЕТУ И ПРОСЛЕЖИВАНИЕ ЗА ВЫРУЛИВАНИЕМ (ВЗЛЕТОМ)

ВЕРТОЛЕТА С МЕСТА ЗАПУСКА ДВИГАТЕЛЕЙ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Убедитесь, что все подготовительные работы перед запуском дви-
гателей вертолета выполнены, заземление вертолета отсоединено,
колодки упорные сняты, СНО убрано.

2. Получите от диспетчера службы движения или ответственного за

это специалиста ИАС разрешение на запуск двигателей.

3. Расположитесь на рабочем месте, в поле зрения экипажа, вертоле-

та, и, получив от экипажа сигнал
 хх
Готов к запуску", подайте ру-

ками в перчатках яркого цвета или с помощью жезлов, флажков или

электрических фонариков сигнал "Запуск разрешаю".

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Перчатки яркие

Флажки

Жезлы

Электрические фонарики

НА СТРАНИЦАХ

215

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 208

ПРОВЕРКА В КАБИНЕ ЭКИПАЖА ИСХОДНОГО ПОЛОЖЕНИЯ

ОРГАНОВ УПРАВЛЕНИЯ СИСТЕМАМИ ВЕРТОЛЕТА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Проверьте в кабине экипажа исходное положение кранов, рычагов,

переключателей и выключателей управления системами вертолета,

руководствуясь указаниями раздела 2 Руководства по летной экс-

плуатации .

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

217

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

УДАЛЕНИЕ СНЕГА, ЛЬДА, ИНЕЯ С ПОВЕРХНОСТЕЙ ВЕРТО-

ЛЕТА И ЧЕХЛОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Очистите наружные поверхности очехленного вертолета от снега
щеткой.

2. Укройте обледеневшие поверхности и удалите лед воздухом, по-
догретым до температуры (50.,.60)°С.

3. Снимите чехлы с вертолета.
4. Протрите поверхности сухими чистыми салфетками до полного

удаления влаги.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. ВО ИЗБЕЖАНИЕ ПОВРЕЖДЕНИЯ ЛАКОКРАСОЧНОГО ПОКРЫ-

ТИЯ И ОСТЕКЛЕНИЯ ЗАПРЕЩАЕТСЯ ОТДИРАТЬ ПРИМЕРЗ-
ШИЕ ЧЕХЛЫ ИЛИ СЧИЩАТЬ С ПОВЕРХНОСТЕЙ ВЕРТОЛЕТА
ПРИМЕРЗШИЙ СНЕГ, ЛЕД, ИНЕЙ ДЕРЕВЯННЫМИ, МЕТАЛ-
ЛИЧЕСКИМИ И ДРУГИМИ ТВЕРДЫМИ ПРЕДМЕТАМИ.

5. Удалите полностью снег и лед с чехлов, просушите их.
6. Сверните чехлы и уложите в контейнер для СНО 1:1.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Моторный подогреватель МП-70

Щетка

Чехлы накидочные

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки хлопчатобумаж-
ные





> о о

ы

К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №202

ОЧИСТКА ВЕРТОЛЕТА, ВОССТАНОВЛЕНИЕ ЗАЩИТНОЙ СМАЗ-

КИ НА НЕЗАЩИЩЕННЫХ УЗЛАХ И ДЕТАЛЯХ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

i

1. Очистите вертолет от грязи, снега и льда.

2. Осмотрите заглушки, струбцины и проверьте их исправность и
чистоту.

3. Удалите старую смазку с болтовых соединений шасси, -звеньев

шлиц-шарниров, с зеркал штоков амортизаторов основных и перед-

них опор шасси, с зоны контакта роликов рычагов поворотных

втулок амортстоек передних опор с поводками демпферов "шимми",

с роликов и букс верхних и нижних направляющих рельсов дверей,

с узлов крепления стабилизатора, с килей, с узлов навески ру-

лей направления, с узлов крепления подкосов стабилизатора, с

шлицев вала над верхней ползушкой, с верхнего торца стакана

верхнего автомата перекоса, с вала над нижней ползушкой, с

подвижных соединений механизмов стеклоочистителей.

ПРИМЕЧАНИЕ. Удаление смазки с наружных поверхностей агрегатов
и деталей производите деревянными скребками, затем
щетками, кистями, ветошью, смоченными нефрасом с
последующим обдувом теплым воздухом или протирани-
ем насухо. i

НА СТРАНИЦАХ

203, 204

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

о

I
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

4. Восстановите смазку согласно технологическим картам:

032.00.00 № 202,

032.11.02 № 202,

032.20.02 № 201,

032.20.00 № 203,

055.00.00 № 202,

030.42.00 № 201,

052.20.00 № 201,

065.71.00 № 203.

5. Восстановите лакокрасочное покрытие (см. 020.17.00).

ВНИМАНИЕ. ПРИ КОНСЕРВАЦИИ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ ПОПАДАНИЕ СМАЗКИ НА

СИСТЕМЫ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ, НА РЕЗИНОВЫЕ ДЕТАЛИ И ЛАКО-

КРАСОЧНЫЕ ПОКРЫТИЯ

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Деревянные скребки

Щетки, кисти

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Смазки: ЭРА, АМС-3

Ветошь

Растворитель нефрас

Эмаль ЭП-140
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ОЧИСТКА ВЕРТОЛЕТА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Снимите чехлы с вертолета.

2. Откройте крышки всех лючков на вертолете и снимите
обтекатели антенн.

3. Наденьте чехлы на трубки ПВД.

4. Очистите планер вертолета от грязи и пыли.

5. Приготовьте водную смесь с раствором нейтрального мыла
( 3 0 . . . 5 0 ) г на 10 литров в пресной воде, и протрите
вертолет ветошью, обильно смоченной раствором.

После чего промойте чистой водой и вытрите поверхность
вертолета сухой ветошью. i ,

i

НА СТРАНИЦАХ

2 0 1 , 202

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при

отклонении о т ТТ

Конт-
р о л ь

IS!
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

6. При хранении вертолета на открытом воздухе с повышенной
влажностью, очистку и мойку вертолета производите не реже
одного раза в 30 дней (в условиях морского климата - не
реже одного раза в 10 дней).

Контрольно-проверочная
аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Работы,
выполняемые при

отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки
Ветошь
Нейтральное мыло

гп
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 202

ОЧИСТКА И СМАЗКА ЗАМКОВ, ВИНТОВЫХ ЗАМКОВ НА

КРЫШКАХ ЛЮКОВ; КОНЦЕВЫХ ВЫКЛЮЧАТЕЛЕЙ, ШТОКОВ

АМОРТСТОЕК ШАССИ, ШТОКОВ РУЛЕВОЙ СИСТЕМЫ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Очистите и смажьте замки на крышках люков хвостовой балки

вертолета в районе шпангоута 20.

2. Очистите и смажьте винтовые замки на крышке в носовой части

фюзеляжаю

3. Очистите и смажьте концевые выключатели основных амортстоек,

концевой выключатель на проеме левой двери кабины экипажа,

концевой выключатель на проеме грузовой двери.

4. Очистите и смажьте штоки амортстоек шасси и штоки рулевой

системы согласно тех. картам: № 202 подраздела 032.11.02;

№ 203 подраздела 032.20.00; № 205 подраздела 065.40.01.
i

Контрольно-проверочная аппаратура

(КПА)

-

Инструмент и приспособления

Лупа складная карманная

ЛАЗ-10*

Кисть волосяная

Ванночка

НА СТРАНИЦАХ

203

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки

Рстворитель

Смазка ЦИАТИМ-201 или

Aeroshell Grease 4
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №204

ПРОВЕТРИВАНИЕ ВЕРТОЛЕТА И СУШКА ЧЕХЛОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Расчехлите вертолет.

2. Откройте все лючки и двери, проветрите вертолет.

3. Откройте крышки всех распределительных устройств, откиньте

верхний пульт и приборную доску, откройте доступ к монтажу

центрального пульта.

Проверьте состояние аппаратуры и электропроводки, размещенной

в распределительных устройствах, пультах и за приборнЪй доской.

При обнаружении пыли, удалите ее пылесосом и оставьте аппара-

туру открытой для проветривания.

4. Просушите чехлы.

5. После просушки закройте крышки всех распределительных уст-

ройств и установите верхний и центральный пульты и приборную

доску в рабочее положение.

6. Закройте все лючки, двери и опломбируйте вертолет.

НА СТРАНИЦАХ

207, 208

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

7. Зачехлите вертолет. ' •

ПРИМЕЧАНИЕ. Проветривание вертолета и сушка чехлов производит-

ся в сухую погоду относительной влажности не более

80%.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Пылесос

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки
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ПУНКТPO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 3

ДОЗАПРАВКА ВЕРТОЛЕТА МАСЛОМ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: ПРИ СЛИВЕ И ЗАПРАВКЕ МАСЛА Б-ЗВ НЕ ДОПУСКАЙТЕ ЕГО

ПОПАДАНИЯ НА ОТКРЫТИЕ ЧАСТИ ТЕЛА, ДЕТАЛИ И АГРЕ-

ГАТЫ.

Заправьте (дозаправьте) масляную систему, двигателей свежим маслом, для чего:

- расконтрите и отвинтите винты крышек заливных горловин маслобаков, выньте крышки

из горловин;

- поочередно вставьте в заливные горловины пистолет маслозаправщика, имеющий сетча-

тый фильтр с размером ячеек не более (0,063 х 0,063) мм;

- заправьте баки до достижения уровнем масла риски ПОЛНО;

- установите на место крышки горловин маслобаков;

- после опробования двигателей проверьте уровень масла в маслобаках. Он должен быть

между рисками ПОЛНО и ДОЛЕЙ. При необходимости произведите дозаправку, устано-

вите на место крышки и законтрите их.

Контрольно-проверочная аппаратура (КПА) Инструмент и приспособления

Маслозаправщик

Плоскогубцы комбинированные

НА СТРАНИЦАХ

205

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Масло Б-ЗВ

Проволока КО-0,8

Салфетки х/б
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я КАР'Т'А № .201

СЛИВ ОТСТОЯ ТОПЛИВА И ПРОВЕРКА ОТСУТСТВИЯ В НЕМ

ВОДЫ И МЕХАНИЧЕСКИХ ПРИМЕСЕЙ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Откройте крышки лючков для доступа к кранам слива отстоя топ-

лива.

2. Поочередно надевая шланг на краны слива из баков № 1,2,4,5 и 6

правой и левой групп, слейте в стеклянную тару отстой топли-

ва. Слив производите по начала истечения чистого топлива, но

не менее (0,2...0,5) л из каждого бака.

3. Дайте отстояться слитому топливу и проверьте на свет, нет ли в

нем механических примесей, воды и кристаллов льда. Бросьте в

отстой несколько кристаллов марганцовокислого калия. Если кри-

• сталлы не растворяются и не окрашивают отстой, то воды в топ-

ливе нет.

4. Закройте краны слива отстоя топлива и установите крышки на

лючки.

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные

Отвертка слесарная

Стеклянная тара

Шланг для слива отстоя топлива

500.9950.0100

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки

Проволока КО-0,8

Марганцовокислый калий
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К РО КА-32.

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201

ПОДКЛЮЧЕНИЕ И ОТКЛЮЧЕНИЕ АЭРОДРОМНОГО ИСТОЧНИКА

ЭЛЕКТРОСНАБЖЕНИЯ ПЕРЕМЕННЫМ И ПОСТОЯННЫМ ТОКОМ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Подключение аэродромного источника электроснабжения перемен-

ным током

1.1. Состыкуйте розетку ШРАП-4003Ф кабеля аэродромного источника

электроснабжения переменным током с вилкой на борту вертоле-

та.

1.2. Установите на панели контроль верхнего пульта галетный пере-

ключатель ПЕРЕМЕННОГО НАПРЯЖЕНИЯ в положение АЭР ПИТ А.

1.3. Включите на верхнем пульте выключатель СИСТЕМА ~ТОКА АЭР ПИТ

и автоматы защиты СИГНАЛИЗАЦИЯ 1.Высвечивается световое табло

-АЭР ПИТ. По вольтметру переменного тока 115 В на приборной

доске убедитесь в наличии напряжения аэродромного источника

питания во всех трех (А. В и С) положениях переключателя кон-

троля переменного напряжения аэродромного питания.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. НАПРЯЖЕНИЕ АЭРОДРОМНОГО ИСТОЧНИКА ЭЛЕКТРО-

СНАБЖЕНИЯ НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ 119 В.

2. Подключение аэродромного источника электроснабжения постоян-

ным током ' ,

2.1. Состыкуйте розетку ШРАП-500К кабеля аэродромного электро-

снабжения постоянным током с вилкой на борту вертолета.

2.2. Установите на верхнем пульте галетный переключатель ПОСТО

ЯННОГО НАПРЯЖЕНИЯ в положение АЭР ПИТ.

НА СТРАНИЦАХ

201,202

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

•

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2.3. Включите на верхнем пульте автомат защиты СИГНАЛИЗАЦИЯ УВЕ-

ДОМ и выключатель СИСТЕМА ПОСТОЯННОГО ТОКА АЭР ПИТ. Высве-

чивается световое табло = АЭР ПИТ. Убедитесь по вольтметру

постоянного тока на приборной доске в наличии напряжения по-

стоянного тока.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. НАПРЯЖЕНИЕ ИСТОЧНИКА ПИТАНИЯ НЕ ДОЛЖНО ПРЕ-

ВЫШАТЬ 29 В.

3. Отключение аэродромного источника электроснабжения

3.1. Отключите оборудование вертолета от аэродромного источника

электроснабжения.

3.2. Расстыкуйте штепсельные разъемы ШРАП-4003Ф и ШРАП-500К.

3.3. Закройте лючки под вилки штепсельных разъемов по левому бор-

ту вертолета.

3.4. Установите заглушки на гнезда штепсельных разъемов

ШРАЛ-4003Ф и ШРАП-500К аэродромных источников электроснабже-

ния .

Контрольно-проверочная

аппаратура (КПА)
Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная

Аэродромный источник электро-

снабжения

Колодки упорные

Приспособление для заземления

Работы,
выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые
материалы

Салфетки
хлопчатобумажные



-V

1-» о

.°
О

К PO KA-32

ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 201

ОСМОТР АГРЕГАТОВ, ТРУБОПРОВОДОВ И КОЛЛЕКТОРОВ СИСТЕМЫ
ОБОГРЕВА И ВЕШИЛЯЩМ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Проверьте состояние агрегатов системы (регуляторов давления, ручной заслонки
заслонок с электрс?.:ехан::зг.:а?.!и, распределителя воздуха, эжекторов,' коллек,то-

, ров о б о г р е в а ) ;
- нет ли на них механических повреждений, нарушения лакокрасочных покрытий,

продуктов коррозии;

- нет ли нарушения элементов стопорения соединений, ослабления крепления;

- чистоту распылительных отверстий коллекторов обогрева

2. Проверьте состояние теплоизоляционных чехлов и трубопроводов:
- нет ли разрывов, порезов, подгара чехлов;

- нет ли повреждений трубопроводов.

НА СТРАНИЦАХ
201,202

ТРУДОйКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Птюдукты коррозли
удалите, восстано-
вите покрытие
(см. р а з д . 020)

Поврежденные стопо-
ра (контровочнугз
проволоку и т . д . )
замените, элементы
крепления подтяните

Птюч1тстите проволо-
кой отверстия в
коллекторах

Убедитесь, что в
месте повре."лекггя
чехла тпубопгсвод
не поврёлден",
отремонтитзуйте
теплоизоляциюк При
обнарунении п с д г а -

ра Etaiciuiie пгичину
пспэгрева или'устпа
ките негет:."егпчлост
в греете у т е ч к и ' г о -
рячего воздуха
Трубопроводы с т г е -
питнами и непептззв-
ны^н ниппель-fir»:» 00

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

3. Проверьте крепление трубопроводов (покачиванием их рукой), наличие зазоров
между трубопроводами и элементами конструкции, состояние хомутов.

,4. Осмотрите чехлы в местах стыков труб на агрегатах, соединение трубопроводов
с атрегатами; убедитесь что чехлы не имеют повреждений и зашнурованы, а
гайки в соединениях застопорены.

5. Проверьте состояние перемычек металлизации

*">. Проверьте наличие колпачков на штуцерах трубопроводов и
м
их отопорение.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Зеркало монтажное „
Лупа 10-кратная
Фара переносная

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Ослабление крепления
труб в хомутах устра
ните наклейкой на
трубопровод ленты,
заменой резиновой
прокладки хомутами,
усилением затяжки
хомута, не допуская
пережатия трубы

Поврежденные чехлы
отремонтируйте или
замените.
Поврежденные стопоры
замените

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
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\ ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т A JS 201

ОБСЛУЖИВАНИЕ СИСЖДЫ ПРИТОЧНОЙ ВЕНТИЛЯЦИИ ПРИ ПЕРЕХОДЕ НА

ЭКСПЛУАТАЦИЮ В ЗИМНИЙ (ЛЕТНИЙ) ПЕРИОД

\ СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- 'I. r.^.vo.'in го^дг/хспябО'пнт'гкоЕ и IIITVUOPOT5 гпнтилптши кобинн экипажа заглушками

| 1.1. Е;'Бор;п'тг? пять винтов крепления воздухозаборника к обшивке фюзеляжа и сни-

| v:-r?e роздухоззбор-гяк.

\ 1 .2. Ркрер-г^те четыре влита крепления штуцера вентиляции к обшивке и снимите

I I . 3 . со:-"ро:*те отверстие в обшивке заглушкой, для чего:

\ - ;!?;-?с;;те тонкий слой смазки ЦИАТИМ-201 на обшивку вокруг отверстия под

\ ;::т7иер;

; - нанесите тонкий слой герметика на контактную поверхность заглушки;

] - кякосято тонкий слой смазки БУ на резьбовые части четырех винтов крепле-

! и/я заглушки к обшивке фюзеляжа;

1 - установите заглушку и закрепите ее винтами.

! П:Т^~1Л;ЧИЕ. Герметизацию производите по технологии, указанной в разд. 020.

! 1Л, :1н:-':::те тогкиН слой смазки БУ на резьбовые части пяти винтов крепления

л о ! 1!сз;:;/хозпборника к обшивке. • ' •

3 j ^ : '"•-. з.-.гду'гцте эинтсми отверстия для установки воздухозаборника.

^•"з ; J..C. По::тор;:то те же операции на втором воздухозаборнике.
О -

НА СТРАНИЦАХ

201 - 202

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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2.

2.

2.

I.

2.

3.

4.

5.

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Замени зэглучех воздухозаборниками .

Вверните четыре винта крепления заглушки к фюзеляжу и пять винтов, заглу-
шающих отверстия крепления воздухозаборника.

Снимите заглушку.

Установите ~ry:iep вентиляции и заверните четыре винта.

Установите воздухозаборник, завернув пять винтов.

ПН1МЕЧАККЗ. 1т;.'цер вентиляции и воздухозаборник установите на герметике
согласно вышеприведенным указаттям.

Установите Еторой '"воздухозаборник в той же последовательности.

ПНС.1ЕЧАЖЕ. Снятае детали храните в одиночном комплекте запасных частей
(ящик » 500.9999.5010.000).

Контрольно-проверочная аппаратура
• ^КПЛ)

•

?

I,.

Инструмент и приспособления

Отвертка

<

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Герметик У30МЭС-5НТ
Смазка БУ
Смазка ШАТИМ-201
Нефрас C-50/I70 (Бензин Б-70)
Кисть
Салфетки
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ПУНКТ TO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2СЙ

ОСЮТ? СЛОТЕ:U ПТЛГГОЧНО.1 ПГ.ИТЛГЛШ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Осмотрлто узлы слзте?»ть; и проверьте:

- состояние 'дтуи^роз ветшитлцлл;
- легкость разворота ручек и кольца штуцера вент'дляции.

Контрольно-пгюверочная аппаратура
*(КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
2 0 3

ТРУДОШКОСТЪ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А » 201

ПРОВЕРКА СОЛНЦЕЗАЩИТНОГО ЩШ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите щиток, проверьте, нет ли трещин на солнцезащитном стекле, профиле
и не погнута ли штанга.

2 . Проверьте состояние шарового наконечника и его заделку в корпусе; убедитесь,
что штанга с козырьком надежно фиксируется в кронштейне. При необходимости
отверните винты крепления кронштейна, снимите его, выверните упор и осмотрите
детали.

3 . Перемещая козырек по штанге убедитесь, что нет заеданий и что фиксация козырь-
ка на штанге в е з ш к н а .

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная
Сверло диаметром 2 мм
Дрель

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Трещины засверлите
или замените стекло

Неисправные детали
замените или отремон
тируйте, штангу от-
рихтуйте

При необходимости
штангу отрихтуйте,
фиксатор замените

Конт-
роль

•

Расходуемые материалы

Салфетки
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А 16 2 0 1

ПРОВЕРКА ИСПРАВНОСТИ ШТОРОК ДЛЯ "СЛЕПОГО" ПОЛЕТА ,

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Проверьте состояние 7, крепление шторок:
- ворхнеЯ 1? (см. рис. I , подраэд. 025.10.03);
- цеь'тральнол 3; .
- дверных 2;
- нижне- 15. . ••
^торкл не должны г : е т ь механических поврежден^, пыли, грязи; должны быть
надо'шо закреплены в сложенном положении.
Убедитесь з кадетаости крепления напрзвляюирос шторок 6, 16, 8, 10, трубы 4,
епкцы 5, пруетнного *,теханиз?.'а 19, ручек 14 и 25 .

.Проворьте крепление кояухоз 9 на левой и правой'дверях кабины экипажа. «̂ ..

*

Контрольно-проверочная аппаратура
(ЮТА)

Инструмент и приспособления

•

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1

. ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от, ТТ

Ослабленные крепле-
ния подтяните

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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К РО KA-32

ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Я 2 0 2

ПРОВЕРКА РАБОТЫ ШТОРОК ДЛЯ "СЛЕПОГО" ПОЛЕТА

СОДБШНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Проверьте работу верхней шторки 17 (см. р и с I , подразд. 025.I0.O3i для чего
рукояткой 25 зашторьте ее и закройте на замок 19.
Поочередно проверьте ее открытие ручками тросов I и I I .
Перемещение ДОЛЕНО быть плавным, без заеданий и шторка должна полностью
сдвигаться в правую сторону.

2. Проверьте работу центральной шторки 3, для чего установите её рабочее
положение, (вдоль кабины экипажа), освободив фиксатором 21 трубу 4.
Нижнюю часть шторки закрепите кнопкаг.ш к лобовому профилю фонаря, верхнюю -
закрепите к лирке приклепанной к потолку кабины.

3. Проверьте работу дверных шторок, для чего на остеклении левой и правой
дверей кабины экипажа освободите шторки о кожуха 9.
Ручкой 14 зашторьте остекление.
Проверьте плавность перемещения, закрытие и открытие шторки.

4. Проверьте крепление нижней шторки к нижнему лобовому стеклу кабины экипажа.

Поело проверки установите все шторки в убранное положение.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КИЛ)

Инструмент и приспособления

•
С»

НА СТРАНИЦАХ
2 0 3

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При заедании -
подвижные части зам-
ка слегка смажьте
смазкой ЦИАТИМ-201

Конт-
роль

Расходуемые материалы

лазка ЦИАТИМ-201
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1 К ?0 КА-32

ПУНКТ РО
*

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 1

ПРОВЕРКА КРЕСЛА ПИЛОТА

: СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

• I . Проверьте крепление кресла к кронштейнам и убедитесь, что соединительные

* валики в узлах крепления чашки, и спинки законтрены.

\ 2. Осмотрите плечевые и поясные ремни; проверьте, нет ли на них разрывов и поре-

) ооз; проверьте соединение с петлями, пряжками и скобой замка, а также со спин-

кой и чашкой. Разрывы и порезы на привязных ремнях не допускаются.

] 3 . Проворьте исправность замка - он должен открываться и закрываться свободно,
i боз заеданий и удерживать ремни в закрытом положении.
• *
\ 4. Проворьте исправность механизма подъема, опускания и фиксацию кресла. При
I перемещения ручки вертикального перемещения в сторону от чашки, чашка при
| снятия нагрузки с неё должна должна перемещаться вверх, а под нагрузкой -
\ опускаться; при отпускании ручки - фиксироваться в любом из пяти положений;
! при этом фиксирующее штыри должны входить в отверстия кронштейнов на'всю дли-
; ну свободно, без заеданий.

* 5. Проворьте исправность устройства для наклона опинки. 'Под действием пружин
фиксаторы*должны свободно входить в отверстия планок и фиксировать спинку

\ в любом лз трех положений. При повороте ручки штыри должны выходить из от-
: ворстпй шганок и спинка должна заютлать крайнее переднее положение.

6. Проворьте исправность механизма фиксации спинки кресла в поднятом положении.
! При вытягивании ручки и поднятом положении спинки штыри должны совместиться
1 с отверстиями стойки, а при отпускании ручки свободно, без заеданий, войти

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 , 2 0 2

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неисправную контров-
ку замените

Ремни с разрывами и
порезами замените.
Подвижные части зам-
ка слегка смажьте
маслом МС-20 (МК-22)

Неисправный замок
замените .

При заедании - отве!
стия припилит© и
смажьте.
При неисправности,
проверьте состояние
амортизатора, воз-
вратной пружины и
штырей механизма
фиксации. Неисправ-
ныо детали замените
При заедании - отве]
стия припилите и
смажьте. Неисправ-
ные пружины замени-
те

При неисправности
механизмов фикоации
осмотрите штыри,
пружины и соедине-
ния деталей меха-
низма; смажьте

Конт-
роль

>

-
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С0ДЕРЕЛ1ШЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

в отверстия. Выведите ручкой штыри из отверстий и поверните спинку на валиках
до упора в чашку.

7. Проверьте нет ли трещин, продуктов коррозии на деталях сиденья и арматуре
привязных ремней, порезов и разрывов на подушках кресла. Трещины на арматуре
привязных ремней не допускаются.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Фара переносная или лампа Ш1-Э6'

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

подвижные детали в
соединениях смазкой

Подушки, имеющие
порезы и разрывы,
отремонтируйте или
замените.
Продукты коррозии
на деталях удалите,
нарушенное покрытие
восстановите
(см. разд. 020)

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка ЦИАТИМ-201
Масло МС-20 (МК-22)





С

К РО КА-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 , 2 0 2

ПУНКТ ПРОВЕРКА КРЕСЛА ШТУРМАНА ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

*d oil

1. Проверьте установку кресла в рельсах и убедитесь, что каретка движется по
рельсам плавно, без заеданий.

2. Убедитесь, что соединительные валики в узлах крепления чашки и опинки законт-
рены.

3. Осмотрите привязные ремни, проверьте исправность замков, исправнооть устрой-
ства* наклона сгашки (по технологической карте № 201 подраздела 025.11.01).

Проверьте исправность механизма вертикального перемещения кресла. При пово-
роте ручки, чашка при снятии о неё нагрузки должна перемещаться вверх, а под
нагрузкой - опускаться; при отпускании ручки - фиксироваться в любом из трех
положений; при этом фиксирующие штыри должны входить в отверстия направляющих
каретки свободно, без заеданий. Кресло должно скользить по направляющим
плавно, без заеданий. • .

5, Проворьте исправность механизма фикоации спинки креола в'поднятом положении
В поднятом положении опинки штнри, при повороте ручки, должны совмеотитьоя
с отверстиями стойки и, свободно, без заеданий, войти в отверстия. Выведите
ручкой штыри из отверстий и поверните спинку на валиках до упора в чашку.

При заедании - карет
ку смажьте смазкой

Неисправную контров-
ку замените

Ремни о разрывами и
порезами и неисправ-
ные зашей замените.
Подвижные чаоти зам-
ка слегка смажьте
маслом МС-20 (МК-22)
При заедании - от-
веротия припилите и
смажьте.
При неисправности
проверьте состояние
резиновых амортиза-
торов, возвратных
пружин и штырей ме-
ханизма фиксации.
Неисправные аморти-
заторы замените,
направляющие - омажь
те
При неисправности
осмотрите штыри,
пружины и соединенго
деталей механизма;
смажьте подвижные
детали смазкой,
неисправные детали
и пружины замените





ь

СОДЕРЖАЩИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

6. Проворьте исправность механизма фикоации продольного положения креола.
Кресло при повороте ручки должно перемещаться и отопориться в любом из ПОДО-
КОНИЙ.

7. Проверьте," нет ли трещин, продуктов коррозии на деталях кресла и арматуре
привязки ремней; порезов и разрывов на подушках. Трещины на арматуре привяз-
ных ремней не допускаются.

Контрольно-прове сочная аппаратура
(KiiA)

Инструмент и приспособления

Фара переносная или лампа ПЛ-36

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

НеиоправныЙ механивт.-
фикоации замените

Подушки, имеющие
порезы и разрывы,
отремонтируйте или
замените.
продукты коррозии
на деталях удалите,
нарушенное покрытие
восстановите
(см. разд. 020)

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка 1ЩТИМ-201
Масло МС-20 (МК-22)
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А » 201

ПРОВЕРКА АПТЕЧКИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Убедитесь, что бортовая медицинская аптечка установлена и укреплена в проеме
между шпангоутами Л 4а-4.

2. Проверьте укомплектованность аптечки.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

' НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неукомплектованную
аптечку укомплектуй-
те, закройте и оплом
бируйте

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ РУЧНОГО ОГНЕТУШИТЕЛЯ 0P-I

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите огнетушитель и проверьте: ,
- крепление огнетушителя в хомуте на шпангоуте № 4а;
- наличие колпачка на сопле распылителя.

ПРИМЕЧАНИЕ. I . Отсутствие колпачка указывает на т о , что огнетушитель саморазря
дался или потерял герметичность.

2. Проверка огнетушителя на герметичность и зарядка проводятся в
согласно "Руководству по технической эксплуатации огнетушителя

" OP-I" .

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При отсутствии кол-
пачка огнетушитель
немедленно должен
быть снят и отпраЕ-.ч
лен на зарядную стан-
цию для проверки
герметичности
(см. тех. карту
026.00.01 № 401)

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А J* 201

ПРОВЕЙСА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ОГНЕТУШИТЕЛЕЙ 1-3-3,
ТРУБОПРОВОДОВ И РАСПЫЛИТЕЛЬНЫХ КОЛЛЕКТОРОВ СИСТЕМЫ ПОЖАРОТУШЕ-

НИЯ

СОДЕШАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Осмотрите огнетушители, при этом проверьте:
- наличие и целостность пломб предохранительных чек на пироголовках;
- состояние лакокрасочного покрытия, нет ли продуктов коррозии;

- нет ли на баллоне забоин и вмятин;
- целостность контровок резьбовых соединений;
- исправность манометра;
- не истек ли срок проверки баллонов.
Огнетушитель, имеющий на корпусе вмятины и забоины с неисправным или
поврежденным манометром, а также о истекшим сроком проверки снимите с вер-
толета и ззыените (ал. тех. карту 026.20.01 №401 )

2. Проверьте, нет ли ослабления крепления огнетушителей, трещин на лентах креп-
ления, состояние контровки соединительных муфт, состояние резиновой прок-
ладки под лентами хомута крепления.

3. Осмотрите трубопроводы и распылительные коллекторы и проверьте:
- нет ли на трубах и коллекторах трещин, потертостей и вмятин; нарушения

покрытия и продуктов коррозии.

НА СТРАНИЦАХ
201, 202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые
при отклонении

от ТТ

Продукты коррозии
удалите и восстано-
вите покрытие
(см. разд. 020)

Ослабленные и нару-
шенные контровки
замените

В случае ослабле-
ния проверьте за-
тяжку и контровку
соединительных
муфт

Детали с трещинами
замените; забоины,
царапины и продук-
ты коррозии зачис-
тите и восстанови-
те покрытие
(см. разд. 020)

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- кет ли ослабления крепления труб и коллекторов в хомутах; величину зазоров
между трубами и деталями конструкции. Зазор должен быть не менее 4 мм.

- затяжку и контрорку гэ<?к в соединениях трубопроводов;

- нет ли засорения отверстий в коллекторах.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КИЛ)

Инструмент и приспособления

Зеркало монтажное 999.7879.-0001
Плоскогубцы комбинированные
Лупа 10-кратная
Щуп Ш
Линейка - 150

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Ослабленные крепле-
ния труб и коллекто-
ров устраните уси-
лием затяжки винтов
на хомутах заменой
прокладок в хомутах
или наклеив ленту в
месте установки хому
та
Неисправную контров-
ку замените.

Прочиотите отверстия
тонкой спицей

Конт-
роль

•

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8;
Эмаль красная' ЭП-140





К РО К А - 3 2 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А JP 2 0 1 НА .СТРАНИЦАХ
201,202

ПУНКТ РО ПГОЕЕП\А ВЕЛИЧИНЫ ЗАРЯДНОГО ДАЕ1ЕНИЯ В ОГНЕТУШИТЕЛЯХ 1 - 3 - 3

ПРОВЕРКА ЧИСТОТЫ ПИРОГОЛОБОК

ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Роботы,
ВШОЛНЯОМЫб

при отклонении
от IT

Конт
роль

оо •

ПРШПРЕЖ1Ш1ИЕ. ВО ВРГГ.1Л ПРОВЕРОК И ОСМОТРОВ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ УДАРЫ ПО
ОГНЕТУНКТЕЛЮ, ПОПАДАНИЕ НА НЕГО П Р Я Ж СОЛНЕЧНЫХ ЛУЧЕН, А
ТАКЖЕ ПОПАДАНИИ НА ПИРОГОЛОБКИ МАСЛА, ТОПЛИВА, ВОДЫ.

I . Проверьте по манометрам соответствие давления в огнетушителях температуре

окрухаюцоП средт;, согласно таблиц^' 201 .

Диапазон температуры

окружающей среды, °С

Давление не менее
кгс/см2 Сйа)

-AT
-60. .

-41

75
(7,5)

-40. .

-21

8С
(8,0)

-20. j

0

85
(8,5)

0

+10

90
(9,0)

+11. .

+20

95
(9,5)

+21. .

+30

100
(10,0)

+31. .

+40

105
(10,5!

+ 4 1 . .

+50

ПО

(11,0

+51. .

+60

115

)(п,5:

Отклокеюю дэвлэггая от уьсазанн го в таблще 201 не долкно превышать

15 кгс/с?^2 (1,5 МПа).

Три большем откло-
генип давления

огнетушитель иеобхо
димо снять с герто-
лета и заменить
(см. тех. карту
026.20.01 й 203)
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: СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

|

2. Осмотрите пароголовки, убедитесь, что на них нет воды, масла, топлива, грязи.

i

1
i ' '

|

Контрольно-проверочная алпаратура

I

Инструмент и приспособления

Терлонетр наружного Еоздуха

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

- к

Расходуемые материалы

Салфетки

i
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К РО KA-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т A J6 202

ОСМОТР ТОПЛИВНЫХ БАКОВ J» 5

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Осмотрите контейнеры баков; проверьте, нет ли на них трещин и других повреж-
дений, а также течи топлива, обращая особое внимание на нижнюю часть контей-
неров и места выхода штырей крепления баков.

2. Осмотрите в доступных учетах баки и проверьте:
- нет ли точи топлива в местах установки монтажных плит, датчиков топливомера

и клапанов уровня, а также в соединениях штуцеров баков с трубопроводами
дренажа, централизованной заправки и перелива.

| Течь топлива не допускается.

- целостность контровок. Неисправную контровку замените.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
0

т
вертка слесарная

Ключ тарированный
500.9102.0450.000
Ключи 8x10; 12x14; 14x17; 19x22;

24x27
Фара переносная

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При обнаружении тре-
щин и других повреж-
дений контейнеры от-
ремонтируйте (см*
разд. 020).
Течь топлива в соеди-
нениях штуцеров о
трубопроводами устра-
ните (см.разд. 020;.
При течи топлива из-
под фланцев подтяни-
те болты крепления
монтажных плит,датчи-
ков топливомера и
клапанов уровня клю-
чом моментом затяжки
(55±5) кгс«см.

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО 0,8
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А jg 2 0 3

ПРОВЕРКА ОТСУТСТВИЯ ТЕЧИ ТОПЛИВА В МЕСТАХ УСТАНОВКИ
ТОПЛЖгЫХ ЕАКОЗ, ГЕРМЕТИЧНОСТИ ЗАЛИВНЫХ ГОРЛОВИН И КРАНОВ

СЛИЛА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1 I . При закрытых перекрывных кранах включите насосы подкачки и перекачки, для
\ чего включите на центральном пульте выключатели НАСОСЫ ЛЕВ БАКОВ I ; 2; 3+4

и НАСОСЫ ПРАЬ ЕАКОЗ I ; 2; 3+4.
i • Убедитесь на слух и по загоранию табло уведомляющей сигнализации, что насооы
! работают.

2. Откройте крыЕзси лгчхов в нижней части фюзеляжа.
! 3. Проверьте, нет ли течл топлива из-под обшивки фюзеляжа, в местах установки
\ топливных баков, кранов слива топлива (слива отстоя топлива) и других агре-
\ гатов, установленных на пллтах баков, и из-под плит. Течь топлива не допус-

кается.
Устранение течи з соединениях трубопроводов увеличением затяжки нормально
затянутых гаек не допускается.

i
i

1
4. Выключите насосы и закройте крышки лючков.

i

\

1

НА СТРАНИЦАХ
203,204

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

В случае обнаружения
течи, отверните вин-
ты, снимите панель
фюзеляжа в месте об-
наружения течи,уточ-
ните место подтека-
ния и устраните течз
заменой ушютнения,
агрегата или ремон-
том соединения тру-
бопровода (см.разд.
020).
При обнаружении
течи топлива из ба-
ков замените баки
(см.тех.карты

№ 401 и 402, под-
разд. 028.10.00).

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

5. Откройте крышки лючков заправочных горловин баков I, 4, 5 и 6 и проверьте
герметичность горловин и их контровку. В случаях негерметичности расконтрите,
отверните винт, выньте крышку и проверьте исправность и элаотичность уплотни-
те л ьной прокладка.
Заверните винт кришки и законтрите его; установите на корпус горловины
дополнительную резиновую крышку.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная
Плоскогубцы комбинированные

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неиоправную уплотни-
тельную прокладку
замените.

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

(ЯМОТР ВОЗДУХОЗАБОРНИКОВ ДРЕНАЖА ТОПЛИВНЫХ
БАКОВ И ДРЕНАШШ ТРУБОК

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Выньте заглушки из воздухозаборников дренажа топливных баков.

2 . Осмотрите воздухозаборники и при обнаружении в них грязи продуйте сиотему
i дроната. Для продувки поочередно откройте заливные горловины баков № I , 4, 5

и 6; подсоедините к горловинам шланг для продувки и подайте в бак сжатый в о з -
дух под давлением не выше 2 кгс/сг/г.
Признаком исправности системы дренажа является освободный выход воздуха из
воздухозаборников.
ПИЩУПРЕЗДЕНИЕ. I . ЕСЛИ ВОЗДУХ НЕ ВЬКОДИТ ИЗ ВОЗДУХОЗАБОРНИКОВ И СТРАВЛИВАЕТСЯ

ЧЕРЕЗ ПРЕДОХРАШТГЕЛЪННЯ КЛАПАН ПШСпбсОБЛЕНИЯ, ПРОДУВКУ
НЗЩЛЕННО ПРЕКРАТИТЕ ВО ИЗБЕЖАНИЕ ПОРЫВОВ БАКА ИЛИ ДЕ<ЮР-
ММШ КОНТЕЙНЕРОВ.

2 . ПРОДУВКА ДРКНАКА СО СТОРОНЫ ВОЗДУХОЗАБОРНИКОВ ЗАПРЕЩАЕТСЯ
ВО ИЗБЕдАНИЗ ПОПАДАНИЯ В БАКИ ПЫЛИ, ГРЯЗИ И СНЕГА.

3. Закройте заливные горловины топливных баков № I , 4, 5 и 6 и законтрите их
крышки.

4 . Осмотрите и очистите дренахнке трубки агрегатов топливной системы.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Баллон сжатого воздуха
Приспособления для проверки дренажа
топливных баков 500.9940.0300.000
Плоскогубцы комбинированные

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

4

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ АРМАТУШ* РАЗМЕЩЕННОЙ НА ЩИТКЕ ЗАПРАВКИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Откройте кркшку щитка заправки топливом.
2. Проворьте состояние и крепление на щитке заправки арматур сигнализации, кно- .

пок контроля сигнальных ламп и сигнализаторов давления, выключателя сигналь-
ных ламп и переключателя крана заправки. Убедитесь, что они не имеют механи-
ческшс повреждений и продуктов коррозии; выключатель сигнальных ламп нахо-
дится в выключенном положении, а переключатель крана заправки в положении
ЗЛДР ВЫЮ!.

3. Закройте крышку щитка заправки топливом.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Арматуру, лампы,
кнопки, имеющие ме-
ханические поврежде-
ния, замените.
Продукты коррозии
удалите и восстано-
вите покрытие
(см.разд. 02Q)

Конт-
роль

•

- Расходуемые материалы

•
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ЦЕКТ?АЛ}13СЗАКНАл ЗАПРАВКА TOHJIiSIiiX БАКОВ К ПРОВЕРКА РАБОТЫ
С:ШАЛИЗАД;&: СИСТЕМЫ ЗАПРАВКИ ТОШПЗСМ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Убедитесь, что вертолет и топливозаправщик заземлены.

2. Закройте пожарные краны двигателей.

3 . Откройте крышку лхгчка централизованной запрвки, расстопоряте и отверните винт
крьтпсл штуцера централизованной заправки, крышку поверните и снимите с фланца.

4. Подсоедините шгаяг топливозаправщика к штуцеру, а трос заземления наконечника
шланга вставьте в гнездо заземления рядом со штуцером.

5. Включите на щитке заправки автомат защиты, нажав на кнопку СИГН. При этом
на щитке заправки должен высветиться светосигнализатор ЗАПРАВКА ПРЕКР.

6. Проверьте исправность сигнальных л&чга, нажав на кнопку КОНТРОЛЬ ЛАМП.

7. Установите переключатель крана заправки в положение ЗАПРАБКА ПОЛНАЯ, при этом
. светосигнализатор ЗАЛ? ПРЕКР должен погаснуть, а светосигнализатор КРАН ОБЦИЙ

ОТКР высветиться.

8. Заправьте вертолет топливом. Давление топлива пря заправке должно быть в
пределах (2,5+0,5) кгс/см'6 по манометру топливозаправщика. При этом должен
высветиться светосигнагазатор ЗАПРАВКА ИДЕТ. При заполнении каждого бака топ-
ливом на щитке заправки должны высвечиваться соответствующие светосигнализа-
торы ЛЕВ БАК ПОЛНЫЙ, ПР БАК ПОЛНЫЙ.
Если в процессе заправки погаснет светосигналазатор КРАН ОБЩИЙ ОТКР и высве-
тится светосигналжзатор ЗАПРАВКА ПРЕКР, то это" свидетельствует о переполнении
бака I лев . или 4 прав, или одного из баков * 5 топливом. В этом случае,
чтобы определить в каком баке отказал клапан уровня топлива, нажмите кнопку

НА СТРАНИЦАХ
203,204

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

КОНТРОЛЬ СД. При этом светоснгнализатор переполненного бака будет светиться, а
остальные светосигналжзаторы БАК ПОЛНЫЙ погаснут.

9. Через 5...10) сек после высвечивания всех светосигнализаторов установите пере-
ключатель крана заправки в положение ОТКЛ. При этом светосигналазаторы КРАН
ОЩИЙ ОТКР и ЗАПРАВКА ИДЕТ должны погаснуть, а ЗАПРАВКА ПРЕКР высветиться.
Одновременно с закрытием крана заправки прекратите подачу топлива от топливо-
заправщика.

10. Отсоедините шланг топливозаправщика от штуцера централизованной заправки,
установите крышку штуцера, заверните и застопорите винт.

II. Верните кнопку автомата защиты СИП! в исходное (выключенное) положение.

12. Закройте кнншку лючка щитка централизованной заправки.

13. Откройте пожарные краны двигателей.

14. Отсоедините от бортовой сети аэродромный источник электроснабжения.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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ЗАПРАВКА ШРГОЛпГГА ТОПЛИВОМ

ССДШАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Заправ1.те вертолет топливом чероз заливные горловины топливных баков,

для чого:
- проворьте заземление вертолета и топливозаправщика и обесточьте вертолет;
- откройте» заливную горловину бака, вставьте в нее заправочный пиотолет и .

зало:1то топливо так, чтобы уровень топлива в баке был на (30. . .40) мм ниже,
никого обреза заливной горловшш;

- закройте и законтрите крышку заливной горловины и закройте крышку лючка;
- заправьте топливом остальные баки;
- включите бортовую соть вертолета (см.разд. 024) и на верхнем пульте автомат

защиты Т01ШШ0МЕР и, устанавливая галетный переключатель в соответствующее
полоконио, проверьте заправку топливных баков по показанию тошшвомеров.
1Ш1МЕЧАШ1Е. I . При полной заправке всех баков вертолета очередность заправки

баков,исключая бак & 6 , - произвольная, при этом следует
учитывать, что бак № 2 заправляется через заливную горловину
соответствующего бака J» 5, а бак * 3 - через заливную горло-
вину соответствующего бака & 4.

2. При необходимости частичной заправки топливных баков должна
соблюдаться следующая очередность заправки баков:

I очередь - баки & 2+5 (правые и левые);
2 очередь - баки J* I правый и \Ь 3+4 левые;
3 очередь - баки Л I левый и И 3+4 правые:

iii,L.LUi.L. Баки А' б заправлять чэрез гортовину бака запрещается,они
заправляются только при централизованной заправке.

НА СТРАНИЦАХ
207, 208

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль

>





-О О
ги го

• ™ л

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Например, если необходимый запас топлива должен быть размещен, кроме баков
1« 2+5 (правые и левых), также в других баках нужно определить количество
топлива, которое должно быть заправлено в эти баки, разделив это количество
топлива попалам, заправьте его в баки одного из бортов. Для правого борта
заправляйте сначала бак J» 1пр, затем - баки J* 3+4пр.
Для левого борта заправляйте сначала баки № 3+4л, затем - бак И 1л.

3. Централизованная заправка вертолета топливом производится по тех.карте № 202,
п. I, подразд. 028.21.00.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Топливозаправщик
Отвертка слесарная
Линейка - 150

. Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Топливо T-I, TC-I, РТ, Т-2
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А * 2 0 4

ЦЕНТРАЛИЗОВАННАЯ ЗАПРАВКА ТОПЛИВНЫХ БАКОВ JfcJfc 2 + 5 ( 1 0 0 0 л )
ПРИ РАБОТАЮЩИХ ДВИГАТЕЛЯХ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Заземлите вертолет и топливозаправщик.

2. Откройте крышку точка, централизованной заправки, расстопорите и отверните

вант крышка штуцера централизованной заправки, крышку поверните и снимите с

фланца.

3 . Подсоедините шланг топливозаправщика к штуцеру, а трос заземления наконечника

шланга вставьте в гнездо заземления рядом со штуцером.

4. Включите на щятке заправки автомат защиты нажав на КНОПКУ СИГН, при этом
на щитке заправки должен высветиться светосигналазатор ЗАПРАВКА ПРЕКР.

5. Проверьте исправность сигнальных ламп, нажав на кнопку КОНТРОЛЬ ЛАМП.

6. Установите переключатель крана заправки в положение ЗАПРАВКА 1000 л (2+5 пр,
лев), при этом светосигнализатор ЗАПРАВКА ПРЕКР должен погаснуть, а светосигна
лизатор КРАН ОНЦИй ОТКР высветиться.

7. Заправьте баки Л# 2+5 топливом. Давление топлива при заправке должно быть в
пределах (2,5+0,5) кгс/см^ по манометру топливозаправщика. При этом должен
высветиться светосигнализатор ЗАПРАВКА ИДЕТ. После заполнения каждого из
баков М 2 , 5 топливом на литке заправки должны высветиться соответствующие
сигнализаторы ЛЕЗ БАК ПОЛНЫЙ, ПР БАК ПОЛНЫЙ.
Если в процессе заправки погаснет светосигнализатор КРАН ОНЦИЙ ОТКР и высве-
тится светосигнализатор ЗАПРАВКА ПРЕКР, то это свидетельствует о переполне-
нии одного из баков * 5 топливом. 3 этом случае, чтобы определить в каком баке
отказал клапан уровня топлива, нажмите кнопку КОНТРОЛЬ СД. При этом свето-
сигнализатор переполненного бака будет светиться, а светосигнализатор другого
йака.. погаснет.

НА СТРАНИЦАХ
2 0 9 , 2 1 0

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

8. Через (5...10) сек после высвечивания светосигнализаторов БАК ПОЛНЫЙ, уста-
новите переключатель крана заправки в положение ОТКЛ. При этом светосигнали-
заторы КРАН ОНЦИЙ ОТКР и ЗАДРАБКА ИДЕТ должны погаснуть, а ЗАПРАВКА ПРЕКР
высветиться.Одновременно с закрытием крана заправки прекратите подачу топ-
лива от топливозаправщика.

9. Отсоедините шланг топливозаправщика от штуцера централизованной заправки,
установите крышку штуцера, заверните и застопорите винт.

10. Верните кнопку автомата защиты СИГН в исходное (выключенное) положение.

II. Закройте крышку лючка щитка централизованной заправки.

12. Снимите приспособление для заземления.

Контрольно-проверочная аппаратура
СКПА)

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Приспособление для заземления
500.9968.0000.000

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ, КРЕПЛЕНИЯ, ГЕРМЕТИЧНОСТИ БОРТОВОГО
ШТУЦЕРА ЦЕНТРАЛИЗОВАННОЙ ЗАПРАВКИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите панель заправки и проверьте, нет ли подтекания топлива из-под наруж-
ного диска к р ш к а штуцера и в месте выхода его из фюзеляжа. Течь топлива не
допускается.

2 . Раоконтрите и отверните БИНТ крышки, поверните и выньте крышку из штуцера.
3 . Осмотрите и проверьте:

- нет ли на деталях продуктов коррозии;
- нот ли повреждении на ушютнительном кольце крышки; элаотичность кольца;
- не сорвана ли резьба на винте и наружном диске крышки; \
- исправность запирающего клапана штуцера - нет ли заеданий при его обжатии.

4, Проверьте не забито ли грязью и не повреждено ли коррозией отверстие* под щтекер
заземления шланга заправщика; проверьте чистоту сливной трубки.

5 . Установите крш^ку штуцера на место; заверните винт и законтрите е г о .

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

•

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Отвертка с л е с а р н а я

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Течь топлива уотрани-
те заменой уплотни-
тельных колец диска
крышки и запирающего
клапана.
Продукты коррозии
удалите и вооотанови-
те покрытие ( см. раз,
Поврежденные уплотни-
тельные кольца заме-
ните.

Конт-
роль

. 020).

Расходуемые материалы

М' ,
Салфетки
Проволока КО-0,8
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Я 202

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ВОЭДОСООТДЕЛИТЕЛЬНЫХ
БАЧКОВ, ФИЛЬТРА ПТФЗОСТ, ТРУБОПРОВОДОВ В МОТОГОНДОЛЕ

\

i • СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ) '

*
I I . Осмотрите воздухоотделктельные бачки и проверьте:•
| - кет ли на корпусе бачка, обечайке 'и штуцерах трещин, глубоких в м я т и н , ' з а б о и н ,
j продуктов коррозия и царапин.
! Трещины, глубокие вт.иткнк И царапины не допускаются;
1 - нет ли ослабления затяжки хоцута кропления воздухоочистительного бачка к
j о с н о в н о е двигателю. 3 случае ослабле!шя произведите усиление затяжки хомута;
\ - кот лл точи топлнзз по флзшдам бачков и 'подкачивающих двигательных наоосов
\ ДЩ1-70, в соединениях штуцеров, из крана и трубки слива о т с т о я . Течь топлива
\ ке допускается;
| - нет ли ослабления или нарушения контровки г а е к в соединениях штуцеров.
\ 2 . Проверьте крепление фильтра ПТФЗОСТ вспомогательного двигателя к шпангоуту В 4
< мотогондолы - нет ли течи топлива в соединениях. Течь топлива не допускается .
I 3 . Осмотрите трубопроводы топливной системы в мотогондоле и проверьте:
| - состояние и заделку чехлов на шлангах - нет ли на них разрьгоов и потертостей;

* *
I - наличие на чехлах маркировки;

? : !?:3 • - нет ли точи топлива из-под чехлов. Течь топлива но допускается. При обнаруже-
':*У .;и | кии течи снимите чехол и осмотрите рукав и его заделку в наконечниках. Шланги
•^,.^ • имеющие вспучивание наружного с л о я , разрушение тканевой оплетки, смятие или

h"'Q3\ скручивание рукава, трещины на наконечниках, вытяэду рукавз из наконечников
[ к эксплуатации не допускаются;

НА СТРАНИЦАХ
2 0 3 , 204

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неглубокие вмятины и
забоины,мелкие цара-
пины, продукты кор-
розии удалите и вос-
становите покрытие
(см.разд.020). Течь
в соединениях штуце-
оов устраните,
(см,разд. 020).
При точи топлива из-
под фланцев замените
резиновые уплотнения,
если подтяжкой вин-
тов течь не устраня-
ется. Неисправную
контровку замените.

Поврежденные чехлы'
отремонтируйте или
замените, предвари-
тельно убедившись в
том,что нет повреж-
дения рукава в мес-
тах, где чехол разор-
ван или потерся.
Поврежденную марки-
ровку (растворение
краски и отирание
надписей) восотано-
вите,
Поврежденные шланги
замените.

Конт-
роль

>
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- нет ли течи топлива в соединениях трубопроводов; состояние контровки гаек в
ниппельных соединениях. Течь топлива не допускается;

- осмотрите трубопроводы и проверьте, нет ли на них трещин, вмятин, царапин и
продуктов коррозии.
Трещины, царапины и потертости на трубопроводах не допускаются.

ПРЕДУПЕЕЗДЕНИЕ. ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПРИМЕНЯТЬ ВОЛОСЯНУЮ КИСТЬ И САЛФЕТКИ ПРИ СМАЗКЕ
РЕЗЬБЫ В СОЕДИНЕНИЯХ ПЕРЕД M0HTABQM ТРУБ И ШЛАНГОВ;

- нет ли ослабления крепления шлангов с трубопроводами в хомутах; наличие
достаточных зазоров мевду шлангами, трубопроводам и деталями или агрегата-
ми. Минимальные зазоры должны быть:

мевду параллельно идущими трубопроводами, между трубопроводами и неподвиж-
ными деталями или агрегатами не менее 4 мм;
мовду трубопроводами и рукавами, между рукавами и подвижными деталями или

агрегатами не менее 8 мм;

- нет ли трещин и продуктов коррозии на хомутах, оолабления их крепления к .
конструкции. Трещины на хомутах не допускаются;

- проверьте срок годности рукавов шлангов.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Ключи 8x10, 12x14, 14x17, 19x22, 24x27
Отвертка слесарная
Линейка - 150
Лупа десятикратная
Фара переносная 500.9997.0100.000
Щуп Ш

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Дефектные трубопрово-
ды отремонтируйте или
замените (см.разд.
020). Ослабленную или
поврежденную контров-
ку замените.
Неглубокие потертос-
ти и вмятины,мелкие
царапины зачистите,
продукты коррозии
удалите и восстанови-
те покрытие
(см.разд. 020).

Зазоры обеопечьте
установкой и крепле-
нием шлангов и трубо-
проводов в хомутах.
Ослабление крепления
устраните заменой
прокладок в хомутах,
не допуская при этом
пережатия в хомутах
трубопроводов или
шлангов.
Продукты коррозии
удалите и восстанови-
те покрытие (см,разд.
020). Хомуты с трещи-
нами замените. Шланп
с истекшим сроком
замените

Конт-
роль

Расходуемые материалы

'•

m





К РО КА-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Я 2 0 3 НА СТРАНИЦАХ
2 0 5

ПУНКТ РО
OCMGT? П Е Р Е Ш Ш Ш КРАНОВ, КРАНОЗ КОЛЬЦЕВАНИЯ И ЗАПРАВКИ,
А ТАК2£ ТРУБОПРОВОДОВ ТОПЛИВНОЙ СИСТЕМЫ ТРУДОЕМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

Осмотрите- краны к проверьте нет ли ослабления их кропления, течи топлива и
продуктов коррозии. Течь топлива не допускается.

при точи топлива из-
под (Jx.inHir.OD оамонито
уплотнения, если под-
тяжкой гаек течь не
устраняется. 3 случае
ослабления крепления
кранов подтяните вин-
ты. Продукты коррозш
удалите и восстанови-
те покрытие (см.
разд. D20)

2. Нет ям нарушения контровки гаек в соединениях штуцеров кранов с трубопровода-

ми.
3. Осмотрите трубопроводы топливной системы (см. тех. карту В 202, п. 3, подразд.

С28.22.С0).

Контрольно-проветочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

о

ILiocKoryGLUi комбккирезаннке
Ключи 6x10, 12x14, 14x17, 19x22,

24x27
Зеркало монтажное 999.7879.C0I
vapa переносная 500.9997.01СО.0С0
Лупа десятикратная
Отвертка слесарная

Проволока КО-0,8
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К РО КА-32

ПУНКТ }Ю

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 1

CJUib Т01ШША 113 СБОРНОГО ЕАКА «UPKILIU ДЫй'АТМК!;

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАНД И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Подсоедините иианг к крану слива (около пшюл!: централизованноя заправки),

Откроите кран я слейте полностью топливо из сборного бачка двигателей.

2 . Закроите кран, зафиксируйте его ручку и отсоедините шланг от крана.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Стеклянная тара

Иланг д.1я слива отстоя

LCC.y9bC.CIGG.0C0

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЬЖОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуегше материалы

Проволока КО—0,8

"О

о

35

8
о
н

Я
Xх
m
О
X
о
to
X

U
IS)





V

Xi CD

К PO KA-32

ПУНКТ TO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 2

СЛ1Ш ОТСТОЯ И З ТОПЛИВШЛС БАКОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Откройте крышки лючков для доступа к кранам слива отстоя топлива.
2. Поочередно надевая шланг на крани слива из баков lh I , 2, 4, 5 ц 6 правой и

ловой групп,слейте в стеклянную тару отстой топлива. Слив производите до
начала истечения чистого топлива, но не менее (150...200) см3 из каждого бака.

3. Дайте отстояться слитому топливу и проверьте на свет, нет ли в нем механичес-
ких примесей, води и кристаллов льда. Бросьте в отстой несколько кристаллов
марганцево-кислого калия. Если кристаллы не растворяются и не окрашивают
отстой, то воды в топливе нет.

4. Закройте краны слива отстоя топлива и установите крышки на лючки.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления ,

Плоскогубцы комбинированные
Отвертка слесарная
Стеклянная тара
Шланг для слива отстоя топлива
500.9950.0100.000

НА СТРАНИЦАХ

2 0 3

ТРУДОШКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Марганцево-кйолый калий
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ПУНКТ PO

1
 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А * 201

. ОСМОТР ПОДВЕСНЫХ ТОПЛИВНЫХ БАКОВ

.СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ.И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Снимите нижние (съемные) панели зашивки газового отсека.

2. Осмотрите лекты крепления баков и проверьте, нет ли на них трещин, продуктов
коррозии, контровку соединительных муфт. Трещины на лентах не допускаются.
Не допускается наличие зазоров между' баком и ложементом с лентами.
При наличии зазоров подтяните ленты до полного прилегания к баку лент и
ложемента.
ПРШЗЧАНИБ. При отсутствии запаса хода резьбы тандера, разрешается наклеить

на локементы бака слой войлока толщиной до 3 ш . '

3. Осмотрите топливные баки, при этом проверьте, нет ли течи топлива, трещин,
продуктов коррозии, потертостей и других повреждений. Трещины не допускаются.

4. Осмотрите соединения топливных баков-с трубопроводами и агрегатами;
проверьте, нет ли течи топлива. •
Проверьте состояние и контровку гаек в ниппельных соединениях, а также гаек

' по фланцам крепления насосных узлов, клапанов и датчиков топливомера.

5. Проверьте, нет ли течи топлива из агрегатов, установленных на баках, и из
кранов слива топлива.

6. Проворьте чистоту входных отверотий трубопроводов дренака баков.

НА СТРАНИЦАХ
201, 202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Баки, ленты и другие
детали, тлеющие тре-
шины замените.
Неглубокие риски,
царапины зачистите,
продукты коррозии
удалите и восстано-
вите покрытие
(см.разд. 020).

При течи топлива
из-под фландвв за--
мените уплотнитель-
ные прокладки.
Течь топлива в оо-
единениях штуцеров
о трубопроводами
устраните
.(ом.разд. 020).
Неисправную конт-
ровку замените.

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

7. Проверьте работу насосных узлов перекачки топлива из баков, для чего:
включите на верхнем пульте АЗС УПР ТОШГ НАСОС ЛЕВ, ПРАВ и СИГНАЛИЗАЦИЯ УПРАВЛ
АВАР и на центральном пульте выключатели НАСОСЫ 6 БАКОВ ПЕРЕДН, ЗАДН;
убедитесь на слух и по загоранию табло уведомляющей сигнализации, что насосы
работает.

3. Установите автоматы защиты и выключатели насооов в исходное положение.

Контролыю-проЕеоочная аппаратура Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Фара переносная
Зеркало монтажное
Лупа десятикратная

Отвертка слесарная
Ключ 5,5x7

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Войлок
Клей 88 НП
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ШНКТ К)

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИИ ШЛАНГОВ ГИДРОСИСТЕМ

CQEEPZAKHS ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

IIPHZDTI РЕлДГл &'Е.

Осмотрите слан:

I. ,:^г,^: о^ : ;д^ :А1,...и/ .,.„. „ са,.,,...л.. ^..а-..,

2 . 3ATTPI-111AZTС/i УСТРАНЯТЬ НКГЕ?'л1Л1ГГгЮСТЬ ДОГЮЛ.'-^ТЕ^ЬНОГ
слт/1::-;о!' 1;ок.х;ыю ЗАТ^ПППШ ГАЕК КПГ:Е':ЫЫЛ СОГЛ;НЖ!' .

3 . ЗАТ:?Е!:^ЕТСЯ ПР/Г-Е^^Е ВОЛОСЖО^ К'СТЛ К СЛЛОЕТОК ПП1
СМАЗКЕ р з ? ы ш : х СОЕ"'1{ЕН:>; ПЕРЕЛ ;.:ОНТА/:О'.: !;LT:A:ITOB.

~п ;: г:рс?ерьте:
- состояние чехло? на 1"лзнгах - нет ли на них розрыиоЕ, потертости. Убедитесь

на огдуль Б О

нет по:--г с'-л с

л о ни я , коз гко

- нет ли псЯРл
5J:;;KOCTH , че

ГЛЛеПГП, ОГО

скручен, г-ел

ДйЛЬКс'П'.";^!! с'

- нет ли кпггле
кх гюдсоед;:-

гсутстрпп рспучт'гаьт.я слаьтор у заделан. Убедитесь Р ТОГ.', ЧТО

•;;'я рукэрп в r/естзх, где чехол разоррсн или потерт;

• енлс л т .д .) ;: чертс^.кк" номер участка спстемк;

:^:\я гэс'.очеГ; -.;'д-сгтн из-под чехла. В случае пс.ят^ления рибочсГ:

\ол нсос :-:од:"'С снять и тдатрлыю лрорерить сосо.Ч'-н.е рук:?ро
зэделку Р н'зуонеч.:-:.".•• •<•.х. илоь'?, ИГ-'РЮ::;НЙ погрв^депня рукйря,
чпру̂ .нС'ГО елся, не руление тканеРоП опле7к;!, если рукор смят ил;*
л ;м.т--:тся тред/ч:-; но ноконеч^.'иках или рукзр РН-̂ -в '̂т гз них, к

гсплуг-т^лпи и^ допускается;
сбр'з:р.-'п;:я ъоСочг-'- жидкости v соедннения:< !плгнгог и в местах
?}":я ••: гл'регптг-м. Еояглеггие кппель недопустимо.

i

ЕА СТРАНИЦАХ

201,202

ТРУДОЙЛКОСТЬ

Работы,

прл отклонеши
от ТТ

Меиспр-згнке чехли

1:гсстг'г'оГ:птс г соот-
г^тст";:н с .маркирог-
т:оГ; из рукзге

/i6S'r"pCJ3Kb>G UiJISKI^ii

г а.мен it те

Неге^метпчность
устраните let/, тех.
кэр'ту & 202)

Конт-
роль о

J
О
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m
О
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- состояние контровки гаек в соединениях. Ослабленная, поЕрежденная контровка
(обрыв, излом, глубокая коррозия на проволоке) подлежит замене;

- нет ли ослабления крепления шлангов в хомутах; наличие достаточных зазоров
между шлангами и другими деталями. Ослабление крепления, перетирание чехла
шланга в местах установки хомутов недопустимо. Ослабление крепления устрани-
те заменой в хомутах прокладок, наклейкой ленты из ткани НТ-7 и подтяжкой хо-
мутов, не допуская при этом пережатия шлангов. Зазор между шлангами и элемен-
тами конструкция должен быть не менее 8 мм.
Убедитесь, что шланги эксплуатируются в пределах установленного технического
ресурса.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КДА)

f

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Зеркало монтажное
Лупа 7-кратная
Линейка - 150

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неисправную контров-
ку замените

Шланги о истекшими
сроками эксплуатации
замените.

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Рабочая жидкость АМГ-10
Проволока КО-0,8
Ткань НТ-7
Клей KP-5-I8





К РО Ка-Зй Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А •'* 202 НА СТРАНИЦАХ
203 - 205

ПУНКТ РО
ITPOHSPKA СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ АГРЕГАТОВ К ТРУБСПР0ЮД03
ХГ-ГРОСГСТгГ.Я. РАСПОЛОЖЕННЫХ Б ПЕРЕДКЕ! Н И Ш Г ЧАСТИ ФЮЗЕЛЯЖА,

ПРОВЕРКА ИХ ГЕРМЕТИЧНОСТИ

ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Ф.Оьн co

ПРЕДЖРЕНДЗКЕ. I . ЗАПРЕи^ЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ ПОДТЯШСУ ГАЕК ТРУБОПРОВОДОВ, НАХОДЯ-

1шся под ДАВЛЕНИЕ:.̂ .
2 . ЗАПРИ'JVETCfl ПРОИЗВОДИТЬ П0ДП1БКУ ТРУБ В МЕСТАХ КРЕПЛЕНИЯ И

СОгХ'гЕ^Я, A TAKZE НА НАПОРНЫХ УЧАСТКАХ Г/ДРОСИСТЕ'.Щ.
3 . ЗАПРЕСАЕТСЯ ПР/ MOHTAZE ТРУБОПРОВОДОВ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ДЕТАЛИ

(ПРОКЛАДКИ, УПЛОта^ТЕЛИ), БЫБ^Ж В УПОТРЕЬЧЕШ^И.
4 . ЗАПРЕиАЕТСЯ ПРИ:.ЕНЯТЬ ВОЛОСЯНУгЗ ЖСТЬ И САЛФЕТКИ ПРИ СМАЗКЕ

РЕЗЬБОБНХ СОЕДИНЕКИГ» ПЕРЕД Г.'ОЬТАНОМ ТРУБ.

I . Осмотрите агрегаты гидросистемы на стенке сшангоута .'е 4 , проверьте, надеЕНО т
ОНИ закреплены к кет ли на них механических поЕреждений, пролуктоЕ коррозии.
Проверьте герметичность соединений а г р е г а т о в . Ослабление крепления агрегатоЕ,

их кегер?>?еткчность не допускаются.

2. Осмотрите трубогтроЕОДЫ, прогерьте герметичность их соединений.
Проверьте контрозку гаек в соединениях, нет ли потертостей, вмятин, глубо-
ких царапин НЕ трубопроводах. Кегерметпчиость соединений, трещины, глубокие
риски, коррозия и потертости нз трубопроводах гидросистемы не допускаются.
Мелкие потертости, царапины, продукты коррозии удалите, как указано Е П. I .
Трещины, царапины и риски любой глубины на расстоянии менее 5мм ог нг.ппслл,
на криволинейных участках с малый радиусом изгиба (иенее 10 диаметров трубки)
не допускаются.

Негерметочность ус-
трагате (с?.?, п. 2 ) .
Ослабленное крепле-
ние подтяните. Про-
дукты коррозии, мел-
кие царапины, риски
удалите и восстано-
вите покдатие
(см. разд. 020)

Трубопроводы с тре-
щинами, глубокими
рискаш!, коррозией
и потертостями за-
мените

Трубопроводы с ука-
занным дефектами
замените
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

- ;ОО
;j -3 ГО

\СО

о о

При негерметичности ниппельного соединения:

- рассоедините трубопровод, промойте детали ниппельного соединения нефрасом,

протрите замшей и осмотрите;

- убедитесь, что нет рисок, забоин на развальцованных и конических частях

трубопроводов и штуцеров, что трубка свободно, без боковых и осевых усилий

соединяется со штуцером. Перекос, недотяг и несоосность в ниппельном соеди-

нении не допускаются;

- проверьте легкость перемещения накидной гайки по ниппелю в осеЕом направле-

нии и легкость вращения на ниппеле;

- смажьте резьбу ниппельного соединения рабочей жидкостью;

- прижмите развальцованный конец трубки к штуцеру, наЕерните рукой накидную

гайку на штуцер не менее 2/3 оборота и дотяните ключом без применения

рычага;

- законтрите ниппельное соединение после устранения дефектов и проверки

герметичности соединения под давлением.

3. Осмотрите хомуту а колодки крепления трубопроводов, проверьте, нет ли на них

трещин, целостность перемычек мета л газации трубопроводов. Покачивая рукой

трубки, проверьте, нет ли ослабления их крепления в хомутах и колодках. Ос-

лабление крепления трубопроводов в хомутах и колодках не допускается;

из-под отборсозочних деталей не должна выступать неокрашенная часть трубо-

провода. Не допускается пережатие труб в колодках и хомутах.

4. Проверьте зазоры между трубопроводами, а также между трубопроводами и эле-

ментами конструкции вертолета.

Трубопровод, у ко-
торого детали нип-
пельного соединения
не удовлетворяют
перечисленным требо-
ваниям, замените

Детали с трещинами
и перемычки метал-
лизации с обрывами
прядей замените.
Ослабленные крепле-
ния устраните на-
клейкой ткани НТ-7
(см. тех. карту №
201}
Устраните ослабление
крепления перемычек
металлизации
(см. разд. 020)





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Зазоры должны быть:
- не менее 4 мм ме*ду параллельными трубами, между трубами и неподвижными де-

талями конструкции плзнерз и других систем;
- не менее 5 мм между трубами и острыми кромками отверстий;
- не менее 8 мм между трубами и подвижными деталями;
- не менее 10 ж между трубой и колесом шасси с боковой стороны.

1 Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

\
i
•t

*

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Зеркало монтажное
Лупа 7-кратная
Фара переносная
Линейка измерительная
Штангенциркуль ИЦ-П-250-0,05
Линейка - 150

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Нефрао C-50/I70 (бензин Б-70)
Рабочая жидкость АМГ-10
Салфетки
Проволока КО-0,8
Ткань НТ-7
Клей KP-5-I8
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 3

ОСМОТР ПАНЕЛИ БОРТОВОЙ ЗАРЯДКИ ГИДРОСИСТЕМЫ

И РУЧНОГО ПНЕВМОНАСОСА НАДДУВА ГИДРОЕАКОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Осмотрите панель и проверьте:

- нет ли каплеобразоЕания рабочей жидкости на заглушках, в местах выхода бортоЕых

штуцеров. Образование капель недопустимо.

- контровку штуцеров и заглушек;

- герметичность и работу пневмонасоса наддува гидробаков, для чего сделайте

несколько подкачзваний и убедитесь, что пневмонасос р а б о т а е т ' б е з заеданий и

нет травления (на слух) воздуха через его соединения (см. тех . карту lh 206

подразд. 0 2 9 . 0 0 . 0 0 ) .

Контрольно-пгюверочная аппаратура
*(КПА)

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные

Ключи гаечные 14x17, 19x22, 32x36,

46x50

НА СТРАНИЦАХ
207

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При появлении капель
рабочей жидкости
замените прокладки
заглушек

Неисправную (обор-
ванную, ослаблен-
ную) контровку з а -
мените

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки

Проволока КО-0,8
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К РО Ка-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А lh 2 0 4 НА СТРАНИЦАХ
2 0 9

ПУНКТ РО ОСМОТР ГИДРОСИСТЕМЫ В МОТОГОНДОЛЕ ТРУДОЁМКОСТЬ

С0ДЕР1АНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые Конт-
при отклонении роль

от ТТ

1. Проверьте состояние и крепление агрегатов, трубопроводов и шлангов гидросис-
темы в мотогондоле (см. тех. карту J6 201 подрэзд. 029.00.00).

2. Осмотрите гидробаки, проверьте, нет ли на них трещин, вмятин, нарушения пок-
рытия и продуктов коррозптт; проверьте состояние горловин и мерных стекол ба-
ков, наличие и состояние контровки на штуцерах.
Проверьте герметичность соединений и штуцеров гидробаков, мест крепления мер-
ных стекол, сварных швов. Осмотрите и проверьте элементы крепления гидробаков,
нет ли трещин и других повреждений на лентах, кронштейнах и других деталях
крепления, ослабления лент крепления, а также нарушения контровки соединитель-
ных муфт.

3. Проверьте состояние и крепление гидроаккумуляторов; проверьте нет ли наруше-
ния лакокрасочного покрытая, состояние лент крепления, нет ли их ослабления,
контровку соединительных муфт.

4. Проверьте, нет ли ослабления крепления гидронасосов, насосной станции, меха-
нических поврекдениЗ и продуктов коррозии на их поверхности.

Детали с трещинами
замените. Неисправ-
ную (поврежденную,
ослабленную) конт-
ровку замените.
Ослабленные крепле-
ния подтяните.
Продукты коррозии
удалите, нарушенное
покрытие восстанови-
те Тем. разд. 020)

Негерметичность сое-
динений устраните
(см. п. 2 тех.карты
№ 202 подразд. 029.
00.00)

; О
S» н го

О
О

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

Плоскогубцы комбинированные
Зеркало монтажное
Лупа 7-кратная

Салфетки
Проволока КО-0,8





К РО K;i-X'

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 5

ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ ГИДРОСИСТЕМЫ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Подсоедините к бортевым штуцерам НАГНЕТАНИЕ и ВСАСЫВАНИЕ основной и дублирую-

щей гидросистем и к штуцерам НАДДУВ соответствующие шланги наземной (корабель-

ной) гидроустановки. Перед присоединением шлангов убедитесь в их чистоте,

полноте заполнения рабочей жидкостью и отсутствии в них воздуха.

2 . Установите рычаг управления левым двигателем в положение АВТОМАТ и ЕКЛЮЧИТО

на верхнем пульте автоматы защиты СИГНАЛИЗАЦИЯ УПРАВ, ПРЕДУП, УЕЕДОМЛ И и

& 2 . Убедитесь, что на приборной доске светятся светосигнальные табло с над-

писью ОТКАЗ 0CII ГС, ОТКАЗ ДУБЛ ГС и НЕТ Р НАДДУВА.
Г)

3. Подайте в систему наддува от гидроустановки воздух давлением 2кгс/см ...бкгс/с
UJ,2 Ша. . .0 ,6 МГ1а) по гданометпу гидроустановки и убедитесь в том,что свето-
сигнализатор с надписью НЕТ P НАДДУВА погас.

4. Плавно создайте в основной и дублирующей гидросистемах от гидроустановки
О О

давление бОкгс/с:.Г - 1икгс/см~ (8,0 МПа i 1,0 Ша) по манометру гидроустанов-
ки. Убедитесь по шщпкатоиам 1АМШАЕ ОСНОВ, ДУПЛ в наличии давлении в основ-
ной и дублирующий глдрселсто.'.их. Светосигнальные табло с надписью ОТКАЗ ОСН
ГС и ОТгСАЗ ,*'П.У. Г-'J долети погаснуть.

5 . Включите ни вер/ном пульте выключатель ОТКЛЮЧ ОСП ГС. При этом должны

светиться сг-етоспгнзльние табло с надписью ОТКАЗ ОСН ГС и КЛАПЛ1Ш ГС, что

сгидетельстгует о питании рулевой системы от дублирующей гидросистемы.

6. Выключите Г;:;;:.-:-;чатель 07К.1Ш ОСН ГС и закройте его предохранительной крыш-

коП. При итог.! сгетоенгнальные табло с надписью ОТКАЗ ОСН ГС и КЛАПАНЫ ГС

должны пс:-э.;:уть, 1-:то свидетельствует о питании рулевой системы от основной

гидросистем;.

НА СТРАНИЦАХ
211 - 2 1 3

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении .
от ТТ

м2

Конт-
роль





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

7. Плавно понизьте давление в дублирующей гидросистеме до нуля. При этом должно
светиться светосигнальное табло с надписью ОТКАЗ ДУБЛ ГС.

8. Отсоедините шланги нзземно* гидроустановки от бортовых штуцеров НАГНЕТАНИЕ
I! ВСАСЫВАНИЕ дублирующей гидросистемы и подсоедините их к соответствующим бор-
товым штуцерам вспомогательной гидросистемы.

9. Плавно создайте во вспомогательной гидросистеме от гидроустановки давление
2I11 ягс/см^ - Ю кгс/с '^ (21,0 МПа - 1,0 МПа) по манометру гидроустановки.
Убедитесь по индикатору ЛЖЕШЕ НАСОС СТАД в наличии указанного давления
во вспомогател-ьно/огпдросистеме л по индикатору ДАВЛЕНИЕ ВСПОМ в наличии
давления 80 кгс/см*" (8*,0 МПа).

10. Понизьте давление в основной гидросистеме до нуля. При этом должно светиться
светосигнальное табло с надписью ОТКАЗ ОСИ ГС.

11. Включите на верхнем пульте выключатель ПОДКЛЮЧ НС К ОСИ ГС. При этом
светосигнальное табло с надписью ОТКАЗ ОСИ ГС должно погаснуть, а индикатор
ДАВЛЕНИЕ ОСНОВ должен показывать значение 80 кгс/см2 (8,0 "ТПа).

12. Вэктачите выключатель ПОДКЛЮЧ НС К ОСИ ГС и закройте его кръпткой.
При этом должно светиться светосигнальное табло с надписью ОТКАЗ ОСН ГС.

13. Понизьте давление во вспомогательной гидросистеме до нуля. Отсоедините
от штуцеров НАГНЕТАНИЕ и ВСАСЫВАНИЕ основной и вспомогательной гидросистем

шланги гидроустановки.
14. Проверьте и убедитесь в том, что переключатель НАСОС СТАНЦ АВАР ВКЛ-ОТКЛ-АВТ

установлен в положение АВТ и закрыт крышкой. Включите на верхнем пульте авто-
мат защиты НАСОС СТАНЦ. Насосная станция должна работать. При этом индикаторы
ЩДРОСИСТЕМА ДАВЛЕНИЕ ОСНОВ, ВСПОМ должны показывать значение 80 кгс/см2 ± 10
кгс/см2 (8,0 МПа - 1,0 МПа), а индикатор ПШРОСИСТЕМА ДАВЛЕНИЯ НАСОС СТАД

должен показывать значение 210 кгс/см^ ± 10 кгс/емг (21,0 ПМа ± 1 , 0 МПа).
Убедитесь в том, что на приборной доске вначале светится, а при давлении
выше 55 кгс/см^ (5,5 МПа) (по индикатору ДАВЛЕНИЕ ВСТГОМ)во вспомогательной
гидросистеме гаснет светосигнальное табло с надписью ОТКАЗ ВСП ГС.

15. Выключите автомат защиты НАСОС СТАНЦ. Насосная станция должна выключиться.



* *



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

IG. Прократите подачу воздуха в систему наддува гидробаков и понизьте давление
в системе до нуля с помощью воздушного предохранительного клапана на гидро-
баке основной-вспомогательной гидросистем. При этом должно высветиться свето-
сигнальное табло с надписью НЕТ Р НЛДЦУВА.

17. Отсоедините шланги наземной (корабельной) гидроустановки от бортового штуцера
НЛДПУВ.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПД)

•

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А JS 206

ПРОВЕРКА РАБОТЫ РУЧНОГО ПНЕК/ГОНАСОСА СИСТЕМЫ НАДДУВА
ГИДРОБАКОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Подсоедините к вертолету наземный источник электроснабжения постоянным и
переменном током, включите автоматы защиты ПРИБОРЫ ВМГ, СИГНАЛИЗАЦИЯ УПРАВЛ
АВАР ПРЕДУПР.
Установите рычаги управления двигателями в положение АВТОМАТ и убедитесь, что
светосигнализатор НЕТ Р НАДДУВА на панели бортовой зарядки г о р и т .

2 . Проверьте работ? ручного пневмонасоса подкачки системы наддуЕа гидробаков,
для чего поработайте ручкой насоса, расположенной на панели бортовой зарядки.
При этом светосгтнализэтор должен погаснуть .

3 . Выключите автоматы защиты и отсоедините наземный источник электроснабжения.

Контрольно-птюверочяая аппаратура
"(КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
215

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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К РО Ка-:*:.'

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ЛЬ 2 0 7

ПРОВЕРКА ЦВЕТА СИЛИКАГЕЛЯ В ШЛЬТРЕ-ВЛАГОПОГЛОТИТЕЛЕ
СИСТЕМЫ НАДДУВА ГИДРОЕАКОВ; ЗАМЕНА СИЛИКАГЕЯН

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Проверьте цвет силикагеля Е фильтре-влагопоглотителе. Он должен быть фиолетовым.
Если цвет силикагеля изменился (розовый), что свидетельствует о насыщенности его
парами воды, снимите фильтр и замените силикагель, для чего:
- расконтрите и отверните от штуцеров фильтра гайки трубопроводов системы наддува;
- отверните винт хомута крепления фильтра и снимите фильтр;
- ресконтрите и отверните одну из крышек фильтра, замените силикагель и фильтро-

вальную бумагу;
- соберите и установите фильтр на место;
- подсоедините трубопровод» к фильтру и законтрите гайки;
- проверьте герметичность соединений (см. тех. карту Ja 210 подразд. 029.00.00).

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмонт и приспособления

Плоскогубцы комбиннрованныо
Ключи гаечныо 14x17, 55x60

НА СТРАНИЦАХ

2 1 7

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуомые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Силикагель осушенный
Фильтровальная бумага
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Jr. 2 0 1 .

ПГОТЕИСА ЗАРЯДКИ ШДРОЛКЮГЯЛЯТОРОВ АЗОТОМ

j СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

] I . Стравите да? лент?? в гидросистеме, для чего выполните несколько перекладок пе-
1 далей или руч;-~л продольно-поперечного управления.

| 2. Проверьте зарлдке? давление азота в гидроаккумуляторах, для чего:
? - снимите заг.*:>'г~7 с зарядного клапана гидроаккуь'у ляторэ;
|. - подсоед;п:пт? к ззгллног.'у клапану нзконечнпк 1Ь I и кран .'л I с манометром
I пульта заряд:-::: г. проверки систем вертолета (ом. подразд. 012.35.01);

- стлтхгПте зарядив"; -'лапак гидроаккумулятора, постепенно заворачивая маховик

кра??э ." Т, д-эгт.?>:::о по "окометру ДОЛЕНО быть 30 кгс/civr - 2 кго/см
1 (3,0 !»Яа i 0,2 МПа).
| 3. ^c.-:i д5-?ле:-:::9 в гплроа":--у''У'"Яторе ниже допустимого, подзарядите его следую-

1 - голссел^гГ'те •: г:г;3=:.'.-:с'7 источнику технического азота зарядный шланг пульта
I - гтр::ссед*::-"'те :-'рзн .'"' I . установленный на зарядном клапане, к штуцеру !Ь 2
i пугттта- пг:: гте'ог::: основного шланга;
1 _ ст*'рс"те ве.ттлль баллона л перокрывной вентиль пульта;
| - л:за"~л"т? г:'~1?саг'куг.'.7лятор, медленно открывая запорный кран, до давления,
\ г';г:-:сто зэрчдно'7, '"снтролируя его по манометру на кране J1^ I ;
ii - зз"'рсГ.7о запотн'-*^ ктан. При необходимости стравите излииек давления через

s _ c"."p-.v.T? заряд;п;": клепан гидроаккумулятора, медленно отворачивая маховик

• - стсс«л:-н:!те нэ:гом?":пк i,' I с краном $ I от зарядного клапана гидроаккуму-

; лятогз;

f

НА СТРАНИЦАХ

201,202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- проверьте герметичность зарядного клапана мыльной водой, наверните заглушку
и законтрите ее.

Контрольно-проЕэрочная аппаратура

Манометр ШМ-60 кл. т. 0,6

Инструмент и приспособления

Пульт зарядки и проверки систем
вертолета 500.9940.0000.000
Плоскогубцы комбинированные
Ключ гаечный 14x17

Работы,
выполняемые

при отклонении
• от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Технический азот
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К РО Kii-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А * 202

ПРОВЕРКА УРОЕШ РАБОЧИЙ ЖИДКОСТИ В ГИДРОЕАКАХ И

ДОЗАПРАВКА

СОДШАНИЕ ОПЕРАЦИИ и ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Проверьте уровень рабочей жидкости в гидробаках. Он должен быть на средних
рисках мерных стекол.

2. Дозаправьте, при необходимости, или слейте излишек. Рабочую жидкость сливайте
через сливные краны на баках. Дозаправку произведите в следувдем порядке:

- подсоедините к бортовому штуцеру ЗАПРАВКА ручной насос наземной гидро-
установки;

- откройте воздушный предохранительный вакуум-клапан на баке основной и
вспомогательной систем;

- заправьте ручным насосом наземной установки гидробаки до уровня, совпа-
дающего со средними рисками мерных стекол;

- закройте предохранительный вакуум-клапан, отсоедините от вертолета шланг
ручного насоса наземной гидроустановки, наЕерните на штуцер заправки
заглушку и законтрите ее.

НА СТРАНИЦАХ

2 0 3 , 2 0 4

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ПРИМЕЧАНИЕ. Чистота рабочей жидкости в гидроустановке должна быть не грубее
6 класса или запраЕку производите через фильтр наземной установки
с тонкостью фильтрации 5 мкм.

Контрольно-проверочная аппаратура
(Ш)

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная

Плоскогубпн комбинированные

Фильтр с тонкостью фильтрации 5 мкм

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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, ( , ) ..if-.. Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А - 0 1 ' НА СТРАНИЦАХ
2 0 !

-'.:.'.!'Л;лi с.л;;л..и UI::^VJ\ ."nro;i;" civ/itf клгг
ПУНКТ Ю ТРУДОЕМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

состояние л«лт и крепл^н;!е лх к
нот ли укто]' коррозии; Продукты коррозии

удалито. Цосстапо-
1'нтс лакокрасочное
по1шытие (см.

. 020)

2. Осмотрите горловину бака и проверьте контровку пробки, чистоту дренанного
отверстия.

3. Убедитесь, что кран подачи спирта к щеткам стеклоочистителей и кран слива

закрыты, законтрены и опломбнрог-ани.
4. Проверьте герметичность соединении трубопроводов и кранов, крепление трубопро-

водов и контровку

•'омуты крепления тру-
бопроводов подтяните.
'1еиспшвную контровку
заме ни те. Подтяни те
ниппельные сосд!-нгони>-

пуболроводов. Отре-
монтируйте трубопро-
воды или замените
\см. разд.020.Т8.00).

/ : di.i.u^'j i'j yli -'асходуеьше материалы
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К>О О

Плоскогуйгш комбинированные
отвертка
Закрытая емкость для спирта
еркало монтажное

!
1упа 7-кратная

Салфетки
Проволока контровочная КО-0,8
Пломбы
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К PC Ki-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А :" Ж НА СТРАНИЦАХ

2 0 3

ПУНКТ РО
аОа .. ТРУДОРЖОСТЪ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАьКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

;[Г7;;х1?:та;:::г:. гттг "?:•:?:гг: ;:'Y.k K?Z3J ОПУСКАТЬ П.:ТАШО ZO ш^тлкиг/^ под-

1. Откроете Зс!""К'Т крк"п:л лососьтого л*л:-",з, затем опустяте крь'ику.

2 . оп*сонтр-:те :• огтло^'лру^те крз;-г СЛ:'ЕЧ.

3 . У^ел7г я оь, з то'-', что ?"рг;ны э-'л^пэгП'я подучи сп;:ртя к щеткам стеклоочистителе

у. птюб"о з.1л;!1'лс;' горле?;:.т^ спиртового бака закрыты, законтрены и опломбиро -

иани. m
О

Контрольно-проверочная аппаратура |
1 ~.:^r. J |

Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

] ллоскогубнн комбинированнне
| Отвертка
I Пломбир

ьалсретки
Проволока контровочная КО-0,8
Пломбы
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

П К Ш Р К А ЗАПРАВКИ И ДОЗАПРАВКА СПИРТОВОГО БАКА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Расконтрите нинт пробки заливной горловины спиртового бака. Отвинтите винт.
Снимите с горловины пробку с фильтром.

2. Проворьте количество спирта в баке по указателю уровня. Количество спирта в
баке должно бить не меньше 19 литров.

3 . Визуально проверьте чистоту фильтра в заливной горловине.
4. Установите в заливную горловину пробку с фильтром. Введите траверсу пробки в

зацепление с корпусом гсрловшш. Завинтите винт, законтрите и опломбируйте его
ПРИМЕЧАНИЕ. При необходимости спирт из бака сливается через сливной кран л

5. Убедитесь в том, что сливной кран закрыт и опломбирован.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка
Плоскогубцы
Закрытая емкость для спирта
Пломбир

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При необходимости
произведите дозаправ-
ку из закрытой чис-
той емкости

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Спирт-ректификат
Салфетки
Пломба
Проволока контровочная КО-0,8





К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Й 201

ОСМОТР стжясс1шсташЕй1

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Проверьте стопорепио валиков на поводках: наличие к состояние обжимных шаПб.

2 . Проворьте чистоту рас-гшлнтелънкх отверстии в щетках.

3 . Проверьте состояние и крепление параллелограмного механизма, приясямной пруткшш,

щеток сте:'*1ооч>'стители«1 и резиновых трубок. Деформащш элементов механизма,

разршэы пластин щеток и резиновых трубок не допускаются.

»

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Динамометр ДПУ-О.С1

Инструмент и приспособлегая

НА СТРАНИ1Ш
2 0 1

ТРУДОЁМКОСТЬ

Раг5оты,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

П])очиститс отЕЗОрстия
проволокой КО-0, Г)

доформирова)шью оле-
•.1GHTU моханизг.га, щет-
ки, "имеющие разрывы
пластин, розиновыо
трубки с тро;цинами,
т)азрывами замените.
При потере упругих
свойств пружину з а -
мените. Усилие прижа-
тия щетки к стоклу,
замеренное в точке
се подвеса перпенди-
кулярно к поворхнос'П'
стетота, далию быть
2 . . . 2,о кгс

Конт-
роль

Pacxoдyeгvт»e материалы

m
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К РО 11А-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Г» 2 0 2

ПРОВЕРКА ПОДАЧИ СГШГТА НА СТЕРЛА ЧЕРЕЗ PACnilSITEJIbliLiE
ОТВЕРСТИЯ lliTTOK

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Снимите пломоы, расконтрлте крану включения подачи спирта на щетки.
2. Откроите краны и визуально убедитесь в том, что спирт через распылительные

отверстия в щетках поступает на стекла.
3. Закройте, законтрите и опломбируйте краны.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные

Пломбир

НА СТРАНИЦАХ

2 0 3

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Проволока контровочная КО-0,8
Пломбы
Спирт-ректификат

I
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А * 203

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ КОЛЛЕКТОРНО-ЩЕТОЧНОГО УЗЛА .
. " ЭЛЕКТРОМЕХАНИЗМА ЭПК-2Т

С0ДЕЕ2АНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

1. См.'.уита колпак, закрыиа^иЛ коллекторло-щоточныЛ ууил, и проверьте надежнооть
контакта ио иаех иоотах присоединении токон'сдущдх проиодоь.

2. L!o5.;0[jLTti высоту щеток. Щитки, износившиеся доьисоты иеной 9,5 ии, замените
цоткаиа той жз марки из комплекта запасных частей.
При ранено щетка должна бить тщательно притерта к коллектору мелкой шлифо-
ъадышл uicypiioil. Уиеиь*денцв высоты щетки во время притирки более чем на 0,5 ии
но допускается.

3. -Лродуите полость электродвигателя сухим сжатый воздухом давлением
( 1 , 5 , . . 2 ) кгс/см4" для удаления щеточной пыли.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
205

ТЕУД)ШКОСТЬ,
, " чел.ч.

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Шлифовальная шкурка

Сжатии воздух
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К РО аа-32

ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А 1? 201

ОС.'.'ОТР ВИЛОК ОСНОЫШХ ОПОР ШАССИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Очистите вилки от загрязнении.

Проверьте:
- пит ли на вилках трещин и деформации, обратите особое внимание на сварные
ивы и радиусы переходов;

- нет ли коррозии v нарушения лакокрасочного покрытия.

2. Проверьте стопорение гаек в сочленениях вилок с подкосами и амортизаторами.

3. Удалите продукты коррозии с болтов и гаек (при наличии коррозии). Нанесите на
сочленения слой смазки АМС-3."

-1. Ппоя^пьте состояние и крепление тросов заземления.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Лупа складная карманная десятикрат-

ная
Кисть волосяная
Ванночка

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Замените силку

Продукты коррозии
удалите, восстанови
те лакокрасочное
покрытие (см» разд.
020)
Поврежденные стопо-
ра (шплинты) заме-
ните

Конт-
роль •

Расходуемые материалы

Салфетк!
Нофрас C-50/I70
Смазка АМС-3
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ПУНКТ' РО

Т Е X И () Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ;;•- 2 0 ;

ОСМОТР ПОДКОСОВ ОСНОВНЫХ ОПОР ШАССИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Очистите подкоси от загрязнений.

Проверьте:

- нет ли на подкосах трещин и деформаций;

- нет ли коррозии и нарушения лакокрасочного покрытия.

2. Осмотрите детали сочленений подкосов с фюзеллмем и вилкой, проверьте стопорс-

ние гаек D сочленениях.

3. Удалите продукты коррозии с болтов и гаек (при наличии коррозии). Нанесите

на сочленения слой смазки АМС-3.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Лупу складная к.чрмпппгш досяти-

Кисть волосяная
Ванночка

НА СТРАНИЦАХ
2Q3

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Замените подкос

Продукты коррозии
удалите, восстанови-
те лакокрасочное
покрытие (см. разд.
020)

Поврежденные стопо-
ра шплинты) замени-
те

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки

Нефрас C-50/I70

Смазка АМС-3
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К PC Ха-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 2 0 3 НА СТРАНИЦАХ
2 0 5

шшкт ю ОСМОТР КОЛЕС ОСНОВНЫХ ОПОР 2АССИ, ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ
В КЛЕРАХ K0J3C (ПО OBJATMT)

ТРУДОЕМКОСТЬ

СОДЕШНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

подраздела U322.2U.IAJ.

Осмогт-т'-1 чо лес а и 'илкы основное опоо шасси аналогично указаниям техкарты % 201 Проверьте давление с »
-•• - ' - томощью приспособления

Оля замера давления в
пневматиках колес (см

. . „ •0T2.3h.f0). Зарядите'
пределах U 5 8 . . . 2 6 8 ) M M , что соответствует стояночному обжатию шины равному камеру до давления р

Г Тяге/от/-0, 5кгс/см
СГ Т'./П"Тп±П П ^ П Т о ) ^ гт,

Лзмеэьто расстояние от колеса до опорной поверхности, которое долхно быть в

(47 ± 5)?дм.

2. Проверьте не? ли трещин на корпусах, рубашках z других нарутогых деталях тормо-
ЗОБ колес, течи рабочей •кидхосгл (млела) из торлозов к в местах подсоединения
к штуцерам трубопроводов подвода масла. Подтекание масла недопустимо.

3. Проверьте стоперэние гаек осей колес.

(1, 1МПа-0,05'Tla)с помощью
пульта зарядки систем
(см. 012.35.01).
'вмените колесо. При
течи масла из ниппель-
ного соединения -
подтяните его. Если
течь не устраняется -
замените детали. При
течи масла из тормо-
за - замените колесо
Поврежденные стопора
заметите

* и приспособления Расходуемые материалы

: Мано?.!етр МТИ-16 кл.т. 1,0

с» -з S*J

Hieскогубцы комбякировак'ные
Пульт ззтшцет (и прозеиктО систе?л
^.вертолета) 500.9940.000
Устройство для проверки давления в
камерах авиационных колес

Jbmeten - 300

Салфетки
Сжатый воздух
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А i i 2 0 4

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ КОЛЕС 0СИ0Ш1Я ОПОР ШАССИ, ЗАМЕНА СМАЗКИ

В ПОДШИПНИКАХ КОЛЕС

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Снимите колесо с вертолета (см. тех. карту Л 4 0 1 , подразд. 0 3 2 . 1 0 . 0 0 ) .

2 . Осмотрите колесо (см. тех. карту № 203, подразд. 032.10.00). При обнаружении

дефектов и износа шины, демонтируйте шину (см. тех. карту й 402, подразд.

032.10.00).
3 . Снимите с колеса регулировочную втулку (со стопором) и защитный кожух тормоза.

4 . Извлеките тормоз из полоса, очистите (продуйте сжатым воздухом) тормоз и

внутроннюю полость колоса, осмотрите тормоз и проверьте:

- герметичность тормозной камеры и сальника штуцера.

Подтекание рабочей жидкости недопустимо;

- износ тормозных колодок, который должен быть не более 8 мм; он определяет-

ся по контрольным отверстиям в чашках тормозов (см. рис. 2 0 1 ) .

До износа колодок их торцы закрывают отверстия в чашках тормозов, а при

износе на 8 мм, - между рабочей кромкой колодок и внешней кромкой контроль-

ных отверстий образуется зазор в 0 , 5 мм;

- целостность возвратных пружин.

НА СТРАНИЦАХ

2 0 7 - 2 1 7

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Замените тормозную
камеру. Подтяните
гайку сальника или
замените сальник
При износе колодок
оолее о мм, — заме-
ните колодки

Поломанные, а также
потерявшие упругие
свойства, пружины
замените

Конт-
роль

. —





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

ДОПУСТИМЫЙ ИЗНОС КОЛОДОК
РИС. 201

5. Проверьте состояние рабочей поверхности рубашки. На рабочей поверхности
допускаются неравномерные кольцевые выработки и неограниченное количество
трещин, нераспространяющихся на всю ширину и толщину чугунного слоя
рубашки (см. рис. 202).

Замените рубашку





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

Допустимые трещины

Недопустимая трещина,

1 . Ч у г у н
2 . О б е ч а й к а

ДОПУСТИМЫЕ И НЕДОПУСТИМЫЕ ТРЕЩИНЫ НА РАБОЧЕЙ ПОВЕРХНОСТИ РУБАШКИ

РИС. 2 0 2

-too
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОПАНИН (ТТ)

6. Проверьте, нет ли трещин на деталях тормоза; стопорение болтовых соединений.
7. В случае необходимости ремонта или замены деталей тормоза разберите и

соберите тормоз.
Разборку тормоза производите Е следующем порядке:
- пометьте колодки 9 (рис. 203) (мягким карандашом или мелом) соответственно
месту их расположения на тормозе;

- наймите концом отвертки через щель между колодками около чашки 13
на возвратную пружину 14 и подайте её внутрь; с противоположной .стороны
захватите плоскогубцами выступающий конец пружины и вытащите ее из тормоза;
выньте из тормоза остальные прунлны;

- снимите с тормоза колодки 9 ;
- удалите контровочную проволоку со всех застопоренных деталей;
- ослабьте гайку сальника;
- отверните гайки с болтов крепления тормозной камеры 12, снимите с болтов

шайбы и выньте болты из отверстий корпуса II;
- отделите друг от друга корпус II, чашки 13, кольцо, тормозную камеру 12 и

штуцер 10 с фланцем .

ПРИМЕЧАНИЕ. I. Штуцер с фланцем без необходимости не разбирайте.
2. Если заменять колодки нет необходимости, то при сборке уста-

новите их на прежние места согласно отметкам, сделанным при
разборке.

Сборку тормоза производите в следующем порядке:
- вставьте кольцо в чашку 13, совместив отверстия под болты крепления и

выемку под вентиль;
- установите тормозную камеру на чашку 13 вентилем в сторону, противополож-

ную карману чашки. Гайку вентиля предварительно подтяните;
- установите чашку 13 на корпус II, совместив отверстия в деталях и выемку.

под вентиль тормозной камеры. Наденьте на болты шайбы;

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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СОЛЬТКАНИК ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
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КОЛЕСО В РАЗРЕЗЕ
РИС. 203

I. Реборда
2» Барабан
3* Подшипник
4» Кольцо
5. Обтюратор
6« Распорная втулка
?• Болт
8. Рубашка
9« Колодка

10. Штуцер с фланцем
1 1 . Корпус
12. Тормозная камера

13. Чашка
14. Возвратная пружина
15. Стопорное кольцо
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- наденьте кольцо о чашкой на корпус I I с чашкой 13, совмещая отверстия 3
под болты и направляя вентиль в отверстие;

- вставьте в совмещенные отверстия со стороны корпуса два болта, наденьте
на них шайбы и, вращая болты, наверните на них гайки;

- установите штуцер 10 с фланцем (в сборе) на корпус I I , вставив Еентиль
тормозной камеры в отверстие гайки сальника;

- совместите отверстия под болты в корпусе и фланце штуцера, вставьте болты,
наденьте на них шайбы и, вращая болты, наверните гайки;

- вставьте остальные болты/наденьте на них шайбы и вращая болты, наверните
гайки;

- заверните гайки до обеспечения уплотнения по Ееитилю камеры;
- установите на тормоз последовательно двенадцать колодок и закрепите их

возвратными прувинами',
- застопорите детали.

ПИШЕЧАНИЕ. При сборке тормоза не допускается защемление тормозной камеры,
установка острым металлическим инструментом войлочного кольца,
уплотняющего соединения меаду подводным штуцером и вентилем
тормозной камеры.

8 . Выньте из ступицы барабана 2 обтюраторы 5, подшипники (внутренние кольца в
комплекте с роликами и сепараторами), распорную втулку 6.

9 . Промойте в чистом керосине, затем в нефрасе (бензине) подшипники, втулку
и ось колеса. Из ступицы барабана, о наружных колец подшипников и колец 4
удалите смазку салфетками, смоченными керосином, затем нефрасом, протрите
чистыми сухими.салфетками и просушите на воздухе.

ПРВДУПРЕГДЕНИЕ. ПРОСУШКА ПОДШИПНИКОВ CKATUM ВОЗДУХОМ И В ЗЛЕКТРОШКАФАХ "
—ЭАЛРИЦАЬТСЯ. ПГОШШ И ПРОСУШКА ДЕТАЛЕН ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ

С СОБШОДЕНИШ ТРШШШИ БЕЗОПАСНОСТИ.

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

10. Осуотряте внутренние кольца подшипников, проверьте: нет ли трещин на
деталях подшипников, следов перегрева (ШРОТОВ побежалости), выкрашиваний
на дорояках качения и роликах, разрушения сепараторов.

II. Осзготрите наружные кольца подшипников и проверьте, нет ли на них трещин,
следов перегрева и выкрашиваний на дорожках качения.

12. Осмотрите обтюраторы, проверьте, нет ли повреждений войлочных колец.
Прк замене войлочных колец новыми, перед постановкой, пропитайте их жидким
каслом на нефтяной основе.

13. Осмотрите ось колеса, проверьте, нет ли на оси трещин и забоин.
. Трещины, глубокие забоины на оси не допускаются.

14. Осмотрите распорную втулку подшипников, нет ли повреждений торцев (смяты,
задраны) и нарушенного стопорения (контровки).
Длину новой втулки или втулку после ремонта отрегулируйте. Регулировку
длины распорной втулки необходимо производить также в случаях образования
большого осеЕого зазора в подшипниках и несоответствия маркировки втулки
или внутренних колец подшипников с номером и индексом колеса.
Регулировку распорной Етулки производите в следующей последовательности:
ПРИМЕЧАНИЕ. Дорожки качения внешних колец подшипников, внутренние кольца в

комплекте с сепаратором и роликами должны быть промыты в
чистом бензине или керосине.

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Внутреннее кольцо
подшипника замените,
новым, при "этом
необходимо произвес-
ти регулировку дли-
ны распорной втулки
(см. п. 14 настоя-
щей тех. карты)

При обнаружении
дефектов на наруж-
ном кольце подшип-
ника, колесо направь-
те в ремонт

Если войлочные коль-
ца повреждены, а
также если наблюда-
лась утечка смазки
через уплотнения -
- кольца замените

Замените ось

Втулку отправьте в
ремонт или замените
новой

Конт-
роль
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Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль
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устансггтте колесо на подставку как указано на рис. 204. Прижимая внутрен-
нее лолы:о герхяего nojrr/пгглка к дорожке качения гнешиего кольца усилием,
рзЕ.̂ -г/ 20 ?тс ; лорср.тато колесо на 2 . . . 3 оборота, при воздейстгаи той
F.O с;:ли (20 : г г с ) ;

1. Верхний подшипник
2. Нижний подшипник
3. Подставка

СХЕМА РАЗМЕРОВ ПО ПОДШИПНИКАМ
РИС. 204
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СОЛКРКАНИК ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

измерьте размер Hj меяду торцами внутренних колец подшипников. Убедитесь

в правильности измерения, повторив измерения в других плоскостях, распо-
ложенных примерно через 120° от первоначального положения;.

снимите стопор или штифт с распорной втулки (см. рис. 205).

! Контролируемая длина
распорной втулки

Место
втулки

Место клеймения
подшипников

СХЕЖ РАСПОЛОЖЕНИЯ РАСПОНЮЙ ВТУЖИ

РИС. 205

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

I
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СОДЕРНАНИЕ ОПЕРАШИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

15.

- установите по размеру Hj длину Н распорной втулки. Она должна быть
больше фактического размера Hj на величину в пределах ( 0 , 1 8 . . . 0 , 2 2 ) мм.
Измерение длины распорной втулки производите под действием сжимающего
осевого усилия (20±1) кгс на торцы втулок.

Измерение расстояния между наружными торцами внутренних колец подшипников
(см. рис. 204) размер К) и длины распорной втулки производите универсаль-
ным инструментом с ценой деления 0,01 мм.
Расстояние Н т между внутренними кольцами подшипников будет равно

1 Hj = К - (В - Bj)
Длина Н тэаспорной втулки будет складываться из величины Hj и зазора и а " .

Н = Нт + а
Желательно принимать среднее значение зазора а ;
- окончательно отрегулированную распорную втулку законтрите стопорным

кольцом или штифтом и замаркируйте индексом и номером колеса в месте,
указанном на рис. 205, а на наружных торцах внутренних колец подшип-
ников нанесите электрографом номер и индекс колеса. Внутреннее кольцо
подшипнике, устанавливаемое со стороны съемной реборды, дополнительно
замаркируйте буквой " С .

О проведенной регулировке распорной втулки сделайте запись в формуляре

вертолета.
, Соберите колесо в следующем порядке:

- заправьте подтпниют смазкой СТ (НК-50) или ВНИИНП-261 так, чтобы
смазка находилась между роликами и между роликами и рабочими торцами
внутренних колец. Нанесите смазку на дорожки качения наружных колец.

ПРЕДЛТРЕЗЩШЕ. СМАЗКА З Ш Ш - 2 6 1 НЕС0К.1ЕСТИМЛ СО СЖК0Й СТ (НК-50).

ЗАПРАЖА ОДНОЙ ИЗ ЭТИХ СМАЗОК ТРЕБУЕТ ТШАТЕЯЬНОГО

УДАЛЕНИЯ РАНЕЕ ПРИМЕНЯЕМОЙ ДРУГОЙ;

- установите в ступицу барабана подшипники, совместно с распорной

втулкой, установите обтюраторы;

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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ШВДПРЕгЩЕНИЕ. I . ШУТРЕНЕЕ КОЛЬЦО ПОДШИПНИКА , ИМЕЩЕЕ МАРКИРОЖУ
(ЭЛЕКТРОГРАФОМ ПОСЛЕ НОМЕРА КОЛЕСА) БУКОВОЙ " С "
ОБЯЗАТЕЛЬНО СТАВЬТЕ СО СТ0ГО1Ш С Ъ Ш О Й РЕБОРДО
КОЛЕСА.

2 . П Ш УСТАНОВКЕ ОБТЮРАТОРА СТРОГО РУКОВОДСТВУЙТЕСЬ
НАДПИСЬЮ НА Т0И1Е ДЕТАЛИ.

- установите на ступицу корпуса тормоза опорное кольцо;
- установите тормоз;
- установите защитный кожух тормоза, обеспечив зазор мозкду ним* и рубаш-

кой менее I мм (рихтовкой борта кожуха);
- с другой стороны установите в колесо (на обтюратор) регулировочную втул-

ку (втулка со стопором).
Убедитесь, что все детали сцентрированы,

16. Установите колесо в вилку опоры шасси (см. тех. карту Л 401, подразд.
032.10.00) .

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Кисть
Отвертка слесарная
Плоскогубцы комбинированные
Электрограф
Щуп Л 2
Карандаш или мел
Вороток со сменными головками
на 8, 12, 14 мм

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Сжатый воздух
Керосин
Нефрао C-50/I70
Смазка СТ (НК-50) или ВНИИНП-261
Шплинты 2,5x25.0.02.6
Проволока I-T-I2XI8HI0T
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ПУНКТ K>
ПРОВЕРКА ЗАРЯНКИ АМОРТИЗАТОРОВ ОСНОВНЫХ- ОПОР ШАССИ АЗОТОМ,

ДОЗАПРАЖА АМОРТИЗАТОРОВ МАСЛОМ AJ.T-IO
ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работе,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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I . . 1фО?ti амортизаторов азотом

1.1. Го^-пгките вертолет гидроподъемниками до отделения колес от земли (см. разд.
. . 007). • . . .

1.2. Проверьте давление азота в амортизаторах (см. разд. 012.35.01); оно должно
быть:
- в верхней каморе 37КГС/СМ2 ± Хкгс/см2 (З.ТМПа ± 0,1!ЛПа)по манометр7 ?̂ТИ
- в тжяей камере 83 ± 2 кгс/скг(8,3 МПа - 0,2 ?Я1а) по манометру МГ/х-100

Еслк клапан герметичен и кет прлзпагков, указьтзашх на недостаток рабочей
кгдкостп в амортизаторе (удары в конце хода штока при рулеклк), дозарлд^те
ауортпзэтор техническим азотом с помощью пульта зарядки систем вертолета
(см. рээд. 012.35.01). "*
При зарядке амортизаторов' в помещонии(енгере), в случае значительной ргз
н:гиы температур нпружного воздуха и помсает:я, зарядное давление езота в

.•. • верхнеЗ камере амортизатора следует корректировать по таблице.

оr.inop'
-GO -20 О +20 +40 +60

•Топрпька, кгс/с:/ (».
д.гя БорхноЛ .чзг.-.оры
для ю:%неП кг^о^а

+ 19(1,9) +13(1,3) +8(Q3)+4(0,4) О
+ 31(3,1) +21(2,1) +T3(;3)46(Q6) О

-3(Q3) -6(Q5)
-5(С5) -1С СО)

nP/i?.-34.Vn.iE. Томноjviтура воздуха в нигаро щглпята равной +20 С.

Проверьте гергдетич-
ность зарядного
клапана водпой
эм^/льсией ^ыла (при
полотателыгах темпе
рагурах воздуха)

При наличии этих
признаков дозаправь
те амортизаторы
(см. п. 2 настоящей
тех. кврте)
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИЙ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

2. /|/)зте-1Хй П7о:гп:зптошв

2 . 1 . Установите выключатель амортизатора. .

2.2, Подвигните г-ертолет гидроподъемникам;! до отделения колес от земли.

2 .3 . Отсоедините от амортизатора шланг подг-одэ касла из иагиспралл подъеиз

х»юстопои части фюзеляжа; штуцер и шланг заглушите.

2.4. Рссстопорите и отверните гайки болтов крепления карданов амортизатора
к узлу фюэеляла.и к вилке, выньте болты и снимите амортизатор с вертолета.
Болты установите на узел фюзеляжа и вилку, наверните гайки.

2.5. Выключателем амортизатора выпустите аток до упора.

2.6. Установите амортизатор вертикально.

2.7. Стравите давление азота сначала из низшей камеры, а затем из верхней.

2.8. Выверните зарядные клапаны.

2.9. В верхней каморе, ключом ИТ-4201-1310-06 выверните футорку.

2,10. Ключом-приспособлением 500.4100.0010.050 выверните резьбовую втулку..

2,11. Вверните в сливную трубку технологический болт с резьбой М5 и с его
помощью извлеките сливную трубку.

2.12. Залейте в верхнюю камеру через отверстие под зарядный клапан 500 см 3

. масла АМГ-Ю.

2.13. Установите слиЕную трубку, выверните технологический болт и установите
. . резьбовую втулку. • .

2.14. В нианей камере ключом-приспособлением 500.4100.0010.050 зафиксируйте

втулку в нигнем положении, для чего вверните ключ 8 штуцер кяняей каиеры.
2.15. Выключателем амортизатора медленно обониите шток до упора. Излишек ыгсла

долхен слаться.

Работы,
выполняемые

от ТТ

Если слива масла не
произошло, вкпусти-
те шток и повторите
заправку.

Конт-
роль
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2 . I G . •CKHJ.V.TO ПЛ'КГЮЧЗТСЛЬ амортизатора.

2.17. Установите футорку и зарядный клопан. При установке обратите внимание
ка целостность уплотпг-р'ькых колец.

2.18. Зарядите верх игл xnvrnv азотом давлением 50 к г с / с м ' - I кгс/ом (5,0МЛа ±
U,j.!*jla) по мл номе тру V.i,'-60 и видррките амортизатор з вертикальном поло-

• кеюгд в течение 2 ч«ссз.
2.19. Устаног-нте в верхней камере зарядное давление езота 37кгс/сиг - Хкгс/скг

. (3,7.Пз-0,Г.Ля) по манометру :.ui!-60 и проверьте герметичность клапана.

2.20. Бьтернлте ключ-приспособление 500.4100.0010.050 и вчьгьте его из никкей
камеру. •

2.21. Залейте в никм-шю камеру амортизатора, вудеряивея его в вертикальном
положении, масло до уровня отверстия под зарядный клепан.
Объем камеры 90 см^.

2.22. Установите зарядный клепан й зарядите ниг̂ чюю камеру амортизатора азотом
до давления 83кгс/с^-2кгс/с>л2(8,ЗхШ-0,2!.Па) по манометру МТИ-100.

( . Проверьте гер*'~тн"ность зарядного клапана.

2.23. Устпкогпто а%-'ортиза?ор на вертолет, для чего:
- г.одь-дуите вертолет гидр'оподъемьглка.'.гп на высоту, достаточную для уста-

НОРКИ йуортизптерз с полностью выпуи-енкы-г стеком;
- установите амортизатор ка узел фюзеляжи и на вилку; вставьте болты,

установите кзйби, заверните гайки и застопорите их.

2.2А. Цги'орните, не зотягивзя из штуцер амортизатора гейку шланга гидросистек'Н.

2.25. Сог-да^те ДУЕГ.-»-.'С ВО вспомогательной гидросистеме, установите переключа-
тель управления подъемом уростовой части ф~зеляуг в поло/?.е!гие ГЮДЪК/|,
стрэвг.те возд^'х из ИЛИНГР, елггка отсекая гайку; затяните гайку шланга

•• • и застопорите сё. Угтпноглте переключатель в полс~.<:-«г/е ОПУСК.

Работы,
выполняемые

пря отклонении
от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИЯ К ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2,26. Опустите вертолет и уберите подъемники.
V

Контрольно-проверочная аппаратура

Манометр МТМ - 6 0 кл.т. 0,6
ЫТИ - 100 кл. т. 0,6

Инструмент и приспособления

Пульт зарядки систем
500.9940.0000.000
Гидроподъемники 8АТ-9607-00
(A IOI6-0000-0-3) • о
Тара мерная объемом 500 см
Выключатель ОСКОЕНОЙ амортстойки
500.9908.0700.000 •::
Ключа гаечные 24x27, 27x30
Ключ-приспособление
500.4100.0010.050 . .
Болт W5
Ключ ИТ-4201-1310-06

Работы,
шлюлняе:/ые

при отклонении
от ГГ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Азот технический сорт 2
Масло АМГ-Ю
Мыло нейтральное
Салфетки
Проволока контровочная К0-0,8
Шплинты 3,2x40.2.05 '





\ К ТО Ко-З; Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Г А JJ. 202 НА СТРАНИЦАХ
205,206

ПУНКТ F0 ОСМОТР АМОРТИЗАТОРОВ основных ОПОР ШАССИ ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ 'Ш1Б0Е\НИЯ (ТТ)

Работы,
вшолняог.гае

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

1. Отлетите амортизаторы от пыли и грязи; удалите загрязненную смазку с зеркала
штоков.

2. Осмотрите амортизаторы и проверьте:
- нет ял трещин яа деталях амортизатора; трещины недопустимы;
- нот ял точи масла лз-под уплотнений штоков и у зарядных клапанов. На штоках
допускается наволакивание масла. Течь масла недопустима.
Б случае плохой амортизации при рулении проверьте уровень масла в амортиза-
торе V. при необходимости дозаправьте его (см. тех. карту № 201 подразд.
Uoc. ±i.Kjc / ,

- кет ли на зеркалах штоков надиров и коррозии;

- стопорекпе гаек;

- нет ли коррозии и нарушения лакокрасочного покрытия на деталях;.

у смортизсторсв по стояночного обнатаю. Видимое зеркало штоков при
альном взлетном весе вертолета долкно быть не менее 15 мм.

'~о

1^ \

СО v

При негерметичности
амортизатора заме-
ните его. При негер-
метичности зарядно-
го клапана замените
у плотни тельное коль-
цо или клапан.
Замените амортизатор

Поврежденные стопо-
ра замените
Продукты коррозии
удалите, восстанови-
те лакокрасочное
покрытие (см. разд.
0201
При необходимости
дозарядите аморти-
заторы азотом (см.
тех. карту J62OI
подразд. 032.11.02)





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

3. Смальте зеркала штоков смазкой ЩАТИМ-201 или пушечной (ПБК) и нанесите на
— -сочленения слой смазки -АМС-З.

Контрольно-провеоочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Лупа складная карманная ЛАЗ-Ю
Кисть Еолосяная
Ванночка
Линейка - 150

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Нефрас C-50/I70
Смазка АМС-3
Смазка Щ1АТИМ-201 или пушечная (ПЕК)





К YK) K^~Z Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 , 2 0 2

ПУНКТ РО 1 ОСУОТР КОЛЕС XIEPFJUTHX ОПОР П1ЛССИ, ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ В
КАМЕРАХ КОЛЕС (ПО О К Ш Ш О

ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Роботы,
вштолняомне

при отклонении
от IT

Конт-
роль

\ I. Осмотрите ;т,;къ\ проворьте нет ли порезов и потертостей достигающих корда. • .
| Еа -ликах допекаются мелкие трещины, проколи и порезы не достигающие корда.

; 2. Проверьте нзт лл проворачивания, (смещения) шин относительно ободов втулок ко-
| л-:•; (определяется на контрольной полосе, нанесенной краской красного цвета на
| ОбОД Л С.'ЛНу).

1 3. Проворьте, ист т:л на робордзх к втулках (барабанах - при осмотре колес
1 основных опои) колос треадя, продуктов коррозии, царапин, забоин, нарушения
i

) лакокрасочного покрытия.

Лзмеръте расстояние от оси колеса до опорной поверхности, которое должно
быть в пределах (132..,2С2)мм, что соответствует стояночному обжатию шины
равному (43 - )

* 'у

O O •

r .•> •

ло о ••
О '
и О :

О '

\ 5. Проверьте герметичность вентиля камеры.

11инн о такими дефек-
тами, токжо с изно-
шенными протектора-
ми - замените

Демонтируйте гаину,
осмотрите и в слу-
чае повреждения -
замените камеру

Замените колесо.
Продукты коррозии
удплите. Царапины,
забоины заполируйте.
Восстановите лако-
красочное покрытие
(разд. 020)

Проверьте давление
с помощью приспособ-
ления для замера
цавления пневматиках
колес

 ч
 -

(раздел 012.35.10)
Зарядите камеру до
давления ('6+0,5)
кгс/см'^ с помощью
пульта зарядки сис-
тем (раздел
012*35.01)-

Золотник подтяните
или замените
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СОДКРглШШ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

6. Проверьте стопорекае гаек осей колес.

Контролыю-проворочнал аппаратура

Манометр МТИ - 16 кл. т. 1,0

Инструмоит и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Пульт зарядки (и проверки) сиотем
вертолета) 500.9940.0000.000
Приспособления для замера давления
в пнавматиках колео
Линейка-300

Работа,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуомие материалы

Салфетки
Сжатый воздух





1

| ПУНКТ ?0

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А М 2 0 2

ПРОЕЗРКЛ СОСТОЯНИЯ КОЛЕС ПЕРЕЖ^ИХ ОПОР ШАССИ, ЗАМЕНА '

Cf/ЛЗКИ В ПОДПЙПНИКАХ КОЛЕС

| ' СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
»

' I . Сомите колесо с вертолета (см. тех . корту 032.20.00 № 4 0 1 ) .

| 2. Осмотрите колесо (см. тех. корту 032.20.00 & 201 ) .

! При-обнаружен:!/; дефектов и износа ЕИНЫ, демонтируйте шину (см. тех. карту

| 032.20.00 И 4 0 2 ) .

\ 3 . 'Извлеките из обтураторов втулки, снимите стопорные кольца 10(рис.201) ,извдекит

\ обтюратора 12, подшипники 4 (внутренние кольца в' комплекте с роликами и

\ • солерзторами), распорную втулку 5 .

5 4 . ПрсмоЯте в частом керосине, затем в нофраое (бензине) подшипники, внутренние

\ "кольца в комплекте с роликами и сепараторами, втулки, стопорные кольца,

) распорную втулку и ось колеса.

] Из ступицы втулки, с наружных колец подшипников смазку удалите салфетками»

1 с?.;очен?гкт?.'и керосином, затем нефрасом, протрите чистыми сухими салфетками и

1 просушите на воздухе.

| ПРЕШРЕдШхИЕ. ПРОСУШКА П0Д1ЙШНИК0В CUATHM ВОЗДУХОМ И В ЭЛЕКТРОШКАФАХ

1 ЗАПРЕЩАЕТСЯ. ПР0М1;ВКА И ПРОСУШКА ДЕТАЛЕЙ ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ

| С СОБЛВДНШгЛ ТРЕБОВАНИЙ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ.
j

] ^ Ц 1 5. Осмотрите внутренние кольца подшипников, проверьте, нет ли трещин на деталях
^ \ ;х, Г • подлинников, следов перегрева (цветов побежалости), выкрашиваний на дорокках
>г g ^ ;• качения и роликах, разрушения сепараторов.

'° ! • .

1

НА СТРАНИЦАХ

2 0 3 - 2 0 8

ТРУДОЙЖОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Внутреннее кольцо
подшипника замените
новым, при этом
необходимо произвес-
ти регулировку дли-
ны распорной втулки
(см. п. 9 настоящей
тех. карты)

Конт-
роль
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СОЛЕРШИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

13

I.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
II.
12.
13.

КОЛЕСО В РАЗРЕЗЕ
R1C. 201

Втулка
Реборда
Транспортировочшй штифт
Конический роошкополщишшк
Распорная втулка
Стопорное полукольцо
Шина
Вентиль
Колпачок
Стопорное кольцо
Войлочное кольцо
Обтюратор
Уплотнительнод кольцо



А



С об о/?*

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

о о
-Э СО

6. Осмотрите наружные кольца подшипников и проверьте, нет ли на них трещин,
следов перегрева и выкрашиваний на дорожках качения.

7. Осмотрите обтюраторы, проверьте нет ли повреждений войлочных колец II и
уплотнитеяьнш: колец 13.
При замене войлочных колец'новыми, перед постановкой, пропитайте их жидким
маслом на нефтяной основе.

8. Осмотрите ось колеса, проверьте, нет ли на оси трещин и забоин. Трещины,
| глубокие забоины на оси не допускаются.
• "

| 9. Осмотрите распорную втулку подпилников, нет ли повреждений ториев (смяты,
| задраны) и нарушенного стопорения.
| Длину новой втулки после ремонта отрегулируйте. Регулировку длины распорной
| втулки необходимо производить также в случаях образования большого осевого
| зазора в подшипниках и несоответствия маркировки втулки или внутренних колец

подшипников с номером и индексом колеса.
! Регулировку распорной втулки производите в следующей последовательности:

| ПРЛМЕЧАНИЕ. Дорожки качения внешних колец подшипников, внутренние кольца в
\ комплекте с сепараторами и роликами должны быть промыты в
! чистом бензине или керосине.

\ - установите колесо на подставку, как указано на рис. 202.Прижимая внутрен-
\ нее кольцо верхнего подшипника к дорожке качения внешнего кольца усилием,
> равным 10 кгс, дайте колесу не менее двух оборотов;
[ - при воздействии той же силы (10 кгс) измерьте размер Hj между торцами
| акутренних колец подпипников. Убедитесь в правильности измерения, повторив
[ измерения в других плоскостях, расположенных примерно через 120° от
! первоначального положения;

При обнаружении
дефектов на наружном
кольце подшипника
колесо направьте в
ремонт • ...

Если кольца повреж-
дены, а также если.,
наблюдалась утечка-
смазки.через уплот-
нения - кольца за-
мените

Замените ось

Втулку отправьте в
ремонт иди замените
новой
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- выньте штифт I (рис. 203) из распорной втулки 2;

- установите по размеру Hj длину Н распорной втулки, ввертывая части втулки

#
 одна в другую (или вывертывая одну из другой). Длина втулки должна быть

больше фактического размера Нт на величину (осевого .эксплуатационного
зазора)

 и
а"в пределах (0,18...0,22) мм. Измерение длины распорной втулки.

производите под действием сжимающего осевого усилия 10 кгс на торцы
втулок.

ПРИМЕЧАНИЕ. Измерение расстояния "К
и
 (рис. 202) между наружными торцами

внутренних колец подшипников и установку длины распорной
втулки производите универсальным инструментом с ценой деления
0,01 мм.

Расстояние Hj между внутренними кольцами подшипников будет равно:

Нт >в К — (В + Вт)

Длина Н распорной втулки будет складываться из величин Hj и зазора "а" :,

Н — Ну + э

(желательно принимать среднее значение величины "а").
- окончательно отрегулированную распорную втулку застопорите штифтом,
Еставив его в ближайшие радиальные отверстия частей втулки;

замаркируйте втулку индексом и номером колеса в месте, указанном на

рис. 203; нанесите электрографом номер и индекс колеса на наружных торцах

внутренних колец подшипников (см. рис.203). На внутреннем кольце подшипнике
устанавливаемом со стороны съемной реборды, дополнительно нанесите
маркировку буквой "С";

... «..о проведенной-регулировке распорной втулки сделайте запись в формуляре

вертолета.

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

• ;

у

Конт-
роль
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СОДОРЕЛНКл ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОШИЯ (ТТ)
Роботы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

;oo

1. Зерхкгй подпишшк
2. Н^АКИЙ nosniiKZK

3 . Внесшее кольцо подшипника
4 . Пслстазка
5 . Внутреннее кольцо подщишшка

СХЕМА КОНТРОЛЯ РЛ3.1ЕРОВ ПО П0Д1МПНИКАМ
РЛС. 202

Контролирусглая длина
распорной втулки

Место клеймения
втулки Места клеймения

подлинников

1. Штифт
2. Распорная втулка

СХЕМА КОНТРОЛЯ РАСПОРНОЙ ВТУЛКИ
IMC. 203
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ-И•••ТЮаШЧЙЖИЕТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

10. Соборито колесо в следующем порядко:
- заправьте подшипники смазкой СТ (UK-5Q) или ВПИИПП-261 так, чтобы смазка

находилась между роликами и между роликами и рабочими торцами внутренних
колец. Нанесите смазку на дорожки качения наружных колец.

ПРВДУПРЕЩШНИЕ. СМАЗКА ЗШИНП-261 НЕСОКЛЕСШДА СО СМАЗКОЙ СТ (НК-50). :
ЗАПРАВКА ОДНОЙ ИЗ ЭТИХ СМАЗОК ТРЕБУЕТ ТЩАТЕЛЬНОГО УДАЛЕ-
НИЯ РАНЕЕ ПРИМЕНЯЕМОЙ ДРУГОЙ.

- установите в ступицу втулки подшипники совместно с распорной втулкой;
установите обтюратоты и стопорные кольца; вставьте в обтюраторы втулки.

ПРЕДУПРЕВДЕНИЕ. ВНУТРЕННЕЕ КОЛЬЦО ПОДШИПНИКА, ИМЕЮЩЕЕ МАРКИРОВКУ БУКВОЙ " С "
(ЭЛЕКТРОГРАФОМ ПОСЛЕ НОМЕРА КОЛЕСА), ОБЯЗАТЕЛЬНО СТАВЬТЕ
СО СТОРОНЫ СЪЕМНОЙ РЕБОРДЫ КОЛЕСА.

I I . Установите колесо в вилку опоры шасси (см. тех. карту № 4 0 1 ,

подразд. 0 3 2 . 2 0 . 0 0 ) .

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Круглогубцы
Электрограф

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Керосин
Нефрас C-50/I70
Смазка СТ (НК-50) или ВНИИНП-261





К PO Kn-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 2 0 3 НА СТРАНИЦАХ
2 0 9 , 2 1 0

ПУНКТ РО ОСМОТР ПЕР2ЛИИХ ОПОР ШАССИ ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Роботы,
ВЫПОЛНЯОМЫ0

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

\ I. Счисг.гго нарукнш поверхности опор шасси от загрязнении, удалите загрязненную
| смазку с зеркала штохоз л сочленений.

\ 2. Осмотрите опоры и проверьте:

| - нот ли на деталях деформации ъ третпш, обращая особое внимание на сварные
\ швы и радиусы переходов на штоках, цилиндрах и вилках. Деформации и трещины
\ на деталях недопустимы;

\ - нот ли точи масла из-под уплотнений штоков, демпферов и у зарядных клапанов.
| На штоках допускается наволакивание масла. Течь масла недопустила.

-. ГО С

о с-
С

Б случае плохой амортизации при рулении проверьте уровень масла в аглортиза-
торе и при необходимости дозаправьте его (см.тех карту 032.21.00 $ 201);

— нот ли на зеркалах штоков надиров и коррозии;
- зарядку демпфера;

- стопорение гаек;

- нет ли коррозии и нарушения лакокрасочного покрытия на деталях;

При негерметичности
агрегата замените
его.
При негерметичности
зарядного клапана
замените уплотнител1
ное кольцо или кла-
пан.
Замените агрегат
При необходимости
дозарядите домпфер'
(см.тех.карту №20а
подраздел 032.20,07'
Поврежденные стопо-
ра замените
Продукты коррозии
удалите, восстано-
вите лакокрасочное
покрытие (см.разд.
020)





;-; oo

содетлшпз ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ CIT)

- зарядку амортизаторов по стояночному обуатию.
Видимое зоркало штоков при.максимальном взлотном восо вертолета дол?шо
бить но менее 30 мм.

3. Смакьте зеркала штоков аг.юртизаторов и демиферев смазкой ЦИАТШ1-201 или
пушечной (ПВК); паз piriara дог.ичфера, паз механизма фикеащш и сочленения
передней опоры - смазкой АМС-3.

Контрольно-провеоочная аппаратура Инструмент и приспособления

Пупа складная карманная ЛАЗ-Ю
Н

Кисть волосяная
Панночка

Рабоп;,
ш п о л ш ю ш о

при отююнопии
от 'И

1

Ipn необходимости
дозарядите аг.юртиза-
горы азотом (см.тех.
карту Уо 201 подразд.
Ж. 20.02)

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Нофрас C-50/I70
Смазка АМС-3
Смаз1ш ЦИАТИМ-201 или пушечная
(ПВК)
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\ У го :-;я-.31: ' Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А 1Ь 2 0 1

' 1
s ПУШСГ ГО ПРОВЕРКА ЗАРЯДКИ АМОРТИЗАТОРОВ ПЕРЕДНИХ ОПОР ШАССИ АЗОТОМ,

i " ' ^ А
 ДОЗАПРАВКА АМОРТИЗАТОРОВ МАСЛОМ лмг-ю

1
1 11
i: СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
I

I . Грспогг.сп гмрядк-т яг/орг.пптогюв азотом.

I . I . Поднимите вертолет гидроподъемниками до отделения колес от земли (ом. разд.
| . 007).

| 1,2. Проверьте давление азота в амортизаторах (см. разд. 012.35.01); оно должно
быть 13 кгс/емг (1,3 МПа - 0,1 МПа) по манометру МТИ-16.

\ •

\

Если клапан гер-етгчон и »дт признаков, указывающих на недостаток рабочей
| жидкости в амортизаторе (удары в конце хода штока при рулении), дозарядите

амортизатор техническим азотом с помощью пульта зарядки систем вертолета

(см. разд. 012.35.01).

При зарядке амортизаторов в помещении (ангаре), в случае значительной разни-
1 цы температур наружного воздуха и помещения, зарядное давление' азота следует

корректировать по таблице:

Тоглюрэтурп наружного
воздуха, ос -60 -40 -20 0 +20 +40 +60

Попрэг-кэ, кгс/сг^ОШа) +8(QB) +5(Qp) +3(03) +1 (СЦ) 0 -X (0>Г>-2 (q2)'

nP7J.S4i'JD!E. Те.'.гпорзтурз воздуха в ангаре принята равной +20°С.

НА СТРАНИЦАХ

2 0 1 - 2 0 3

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Проверьте герметич-
ность зарядного
клапана водной
эмульсией мыла
(при положительных
температурах воз-
духа)

При наличии этих
H ^ i f M I * f\4p /"ЧТ4 ТТЛ П ^TY V\£)

признаков дозапра-
вьте амортизаторы
маслом по п. 2
настоящей тох.кар-
ты

Конт-
роль I

о

S
О

О

J :
rn
О
о

со
ж

1
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СОДЕРЗАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ- (ТТ)

2. . Дозаправка амортизаторов

2.1. Подниглите вертолет гидроподьемниками до отделения колес от земли. .

2.2. Отсоедините от амортизаторов шланг подоода масла из магистрали подъема
носовой части вертолета; штуцер и шланг заглушите. .

2.3. Стравите давление азота и Еиверните зарядный клапан.

2.4. Ключом ИТ-4201-13Ю-06 выверните футорку.

2.5. Ключом 500.4100.0010.050 выверните резьбовую втулку.

2.6. Вверните в сливную трубку технологический болт с резьбой М5 и с его
помощью извлеките сливную трубку.

2.7. Залейте в амортизатор через отверстие под зарядный клапан 300 см масла
. АМГ-10.

2.8. Установите сливную трубку, выверните технологический болт и установите
. . резьбовую втулку.

2.9. Установите выключатель амортизатора и с его помощью медленно обожмите
шток до упора. Излишек масла должен слиться.

2.10. Снимите выключатель амортизатора.

11II. Установите футорку и зарядный клапан. При установке обратите внимание
на целостность уплотнительных колец.

2.12. Зарядите амортизатор азотом давлением 20 кгс/см ± lKrc/см
2
 (2,0 МПа ±0,1

• МПа)по манометру МТй-60 и выдержите его при этом давлении в течении 2 часов

2.13. Установите в амортизаторе давление азота, равное зарядному 13кгс/ом^ ± I
кгс/см

2
 (1,3 МПа ± 0,1 МПа) по манометру МТИ-16 и проверьте герметичнооть

зарядного клапана.

Работы,
выполняемые Конт-

при отклонении роль
от ТТ

Боли слива масла .
не произошло, выпус-
тите шток и повто-
рите заправку

S
о

3

"1

о

m

О)
•х
о
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} СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ Ж ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

\ 2.14. Ыагорните, не затягивая, на штуцер амортизатора гайку шлаота подвода
" рабочей ялдкости из магистрали подъема. Создайте давление во вспомогатель-
\ но?, гидросистеме; установите переключатель управления подъемом носовой
\ части фюзеляжа в положение ПОЛЬЕМ; стравите воздух из шланга слегка
1 отпуская гайку, затяните гайку шланга и застопорите её; установите переклкь
| чатель в положение ОПУСК.
1 ' •

i
i 2.I5. Опустите вертолет л уберите подъемники.

i

' Контрольно-проверочная аппаратуоа

\ Маномети МТИ-16 кл. т. 1,0
1 • ' ЖГЛ-60 кл. т. Г,0

: о р )

то...' ̂
•* С-О ' '

1

Инстру?лент и приспособления

Пульт зарядки систем
500.9940.0000.000
Гидроподъемники 8AT-9907-OQ
Тара мерная объемом 500 см^
Выключатель амортстойки передней
опоры 500.9908.0600.000
Ключи гаечные 24x27, 27x30
Ключ ИТ-4201-13Ю-06
Ключ-приспособление
500.4100.0010.050
Болт М5

Работа,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Азот технический оорт 2
Масло АМГ-10
Мыло нейтральное
Салфетки
Проволоке контровочная KD-0,8

m
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А i& 201

ПРОВЕРКА ПЛАВНОСТИ ЗАЦЕПЛЕНИЯ РОЛИКА РЫЧАГА ПОВОРОТНОГО
ХОМУТА АЮРГСТОЙКИ С РЫЧАГОМ ДЕМПФЕРА

ССДЕИШОД ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Подсоедините к колесам передних опор водило для управления передними к о л е с а -
. ми (см. подразд. 0 1 2 . 3 1 . I I ) .

2 . Разверните колеса до упора в люоую сторону и отсоедините водило.

3 . Установите под передние поддомкратные узлы гидроподъемники (см. подразд.
0 1 2 . 3 2 , 0 1 ) и поднимите носовую часть вертолета (см. р а з д . 007) до отделения
колес от земли. При этом убедитесь, что при снятии нагрузки колеса р а з в е р -
нулись и плоскость их вращения стала параллельной продольной оси Еертолета.
Опустите носовую часть вертолета и уберите гидроподъемники.

4 . Проверьте плавность зацепления ролика рычага поворотного хомута амортстойки

с рычагом демпфера;

- установите выключатель на амортстойку;

- поднимите гидроподъемниками носовую часть вертолета до отделения колес
от земли;

- поверните вручную за колесо поворотный хомут стойки вправо и влево до
упора.

Расцепление и зацепление ролика рычага поворотного хомута амортстойки о
рычагом демпфера должно быть плавным, б е з ощутимых рывков и заеданий при
всех положениях рычага демпфера в пределах углового люфта от осевого хода
фиксатора.

НА СТРАНИЦАХ
201,202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль





; С О Д Ж Л Н И Е ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (IT)

|

| При н̂ испрсг'Но.': работе прот-ерьте зарядку демпфера рабочей жидкостью. При

! .•::<рма."ы;о:: заргл-:о белг-я р;:скз стока гидрокомпсиоотора находится на уровне

' vopurj крк:.;нп г::дрскс.'.тП'?нсзторэ.

I Прл необход:1,\:оо7п дозаряд::те де?.п:фср рабочей жидкостью (см. тех. карту 1Ь 202,

1 подрззд. 032.20.07);

1 - опустите кссогую часть вертолета и уберите гидроподъемники;

\ - сюгм'лте выключатель абортетоЛкг.

| Кснтролыю-проророчнал аппаратура
; K̂iiA)

\

Инструмент и приспособления

Гидроподъемники 8АТ-9907-00

Водило для управления передними
колесами 500.У901.0600.000
Выключатели амортстоек передних
опор шаоси 500.9908.0600.000

Работ};,
выполняемые

при отклонении
от IT

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Д» 202

ДОЗАРЯДКА ДЕМПФЕРА

С0ДЕКШ1И2 ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Очистите от грязи и пыли заглушку зарядного штуцера и пробки стравливающих
клапанов демпфера.

2 . Раоконтрите и отверните заглушку; подсоедините к зарядному штуцеру шланг от
• наземной гидроустановки, предварительно заполненной рабочей жидкостью.

3 . Расконтрите и ослабьте обе пробки, отвернув их на 2 оборота, и прокачайте
демпфер рабочей жидкостью под давлением 10 кгс/см до тех пор, пока из-под
пробок не потечет рабочая кидкость без пузырьков воздуха.

4 . Заверните и затяните пробки, и продолжайте подачу рабочей жидкости по подногс
выхода штока гидрокомпенсатора.

5 . Отсоедините шланг наземной гидроустановки, наверните заглушку на зарядный
штуцер.

6. Стравите часть рабочей жидкости, ослабляя одну из пробок, чтобы белая
кольцевая риска штока гидрокомпенсатора оказалась на уровне торца крышки

• г и д р о к о ш е н с а т о р а , и затяните пробку.
7 . Законтрите пробки и заглушку зарядного штуцера.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Наземная гидроустановка УПГ-300
(А28М) '

Плоскогубцы комбинированные
Ключ гаечный 14x17

НА СТРАНИЦАХ
203

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока контроЕОЧная КО-0,8
Масло АМГ-Ю
Нефрас C-50/I70
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А JJ 201

ОСМОТР ЛЫЖ

СОДЕШЛЖЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Проверьте, нет ли па лыках трещин, ослабленных заклепок, коррозии и нарушения

лакокрасочного покрытия.

На узлах подвески'и крепления пружинных механизмов лык трещины не допускаются*

2. Осмотрите болты, проверьто стопоренис гаек узлов подвески лыж и пружинных

механизмов.

\
i 3. Проверьте работу пружинных механизмов. При отклонении носков лиж в крайнее
\ нижнее положение, под действием пружинных механизмов они должны вернуться в

верхнее положение.

НА СТРАНИЦАХ
201,202

•ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые
при отклонении

от IT

Концы трещины за-
сверлите, приклепай-'
те гайконистонами
накладки, поставив
их на герметике
У30МЗС-5НТ.
Ослабленные заклегаи
замените, в местах с
односторонним подхо-
дом установите
гайкопистоны.
Заклепки (гайкопис-
тоны) устанавливай-
те на герметике.
Продукты коррозии
удалите, восстанови-
те лакокрасочное
покрытие (см. раз-
дол 020).
Узлы с трещинами
ЧЛ МРИМФРOublw ЛУН \И

При необходимости
удалите продукты
коррозии, замените
шплинты, нанесите
слой защитной пушеч-
ной смазки (ГШК).
1.Обеспечьте свобод-
ное качание лижи па
оси при отсоединен-
ных пружинных ме-
ханизмах.

Конт-
роль
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С О Д К Р Л Л Ш К oiiEi
>
AiWii и Tĵ m'iiicicni-: тгм!-х)влии;1 (тт)

Контрольно-проро оо
т
шая аппаратура

(КПЛ)
<

Илструмонт и приспособления

Работи,
В!лтолняог,тио

при о'иагонопии
от IT

Поворот лит (при по?;
[-штом носке) должен
ПРОИСХОДИТЬ ПОД ДСЙС1
вием собственного ве-
оа.
2. Разберите пружин-
ный механизм, повреж-
денные детали замени-
те,
вмажьте шток, буксу
и шарнирные подшипни-
ки смазкой ЦИАТИМ-2О1
(Эра)

Копт-
роль

Расходуемые материалы

Нофрас C-50/I70
Залфетки
JMa3ica пушочиая (IIBK)
Змазка ЦИЛТИМ-201 (Эра)
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ПУНКТ TO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ;; 2 0 1

ПРСлЬРКл РАБОТОСЛОС CEIЮСТ11 РУЛК1Л0Ю И СТ0/Ш0Ч1ЮГ0

ТОРМОЗОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

iiPil.iiy-Luu-ili. Проверка проводите! при нал;щ;:п давления в ocnobiiuii и вспомогатель-

ной гидросистемах.

I . Наылггу и отьуетихе неекидъко раз рычаг рулекного тормоза и убедитесь, что он

каж;1:ластся 0«з up ил о :£<-.• н:: л больших yci3Jii!i- и Перемещается плавно без 3aeflaiiiiii.

ilpii накати:: рычага иы yivaaaTcJic ТСШОсА на np:;6opHOii доске п;;лота долкно iinwi-

щ р с в а т ь с я давление 12 кгс/с^г (1,2 i.Illa), создаваемого в тошозных камерах коле

a np;j GTiiyLic-Hi'Gi,! рычаге даБЛсН^о в ториозншс каморах долыю упасть до нуля.

2 . Установите рукоятку. yiipaivic-Ui^i стояночтл.1 тормозом в крайнее Еерхнее положение.

lipii этом на указателе ТС?..1Ссл gai:iHO индотироваться давлотш 23 кгс/см^ (2,3.-Ша

создаьа^ысе Б ториозных ка.'.!орах колос.

Повернете рукоятку upoTiib ч а с о в с ; стрелки и отпустите е е . При этом на у к а з а -

тели ТОРМОЗА давление в Topuiosiiiix камерах колес дачкно упасть до нуля.

Контрольно-птюверочная аппаратура
*(КПА)

Инструмент и приспособления

1

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При отклонении давле-
ния от указанной в е -
личины проведите р е -
гулировку т о ш о з о в в
соответствии*с т е х .
•Ч:артой JV! 202 настоя-
щего подраздела

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201"

ОСМОТР КРЕПЛЕНИЯ БАЛЛОНЕТОВ, ПРОПЕРКЛ ЗЛХРНТИЯ ЗАМКОВ,
СОСТОЯНИЯ И КРЕПЖШ СТВОРОК

СОДЕРКАШ-Е ОПЕРАЦИИ И ТОНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
i

I . ОткроПто силопой злмок кр!Л1ги обтокптелл баллонета и откройте крышку.

2 . Осмотрите и проверьте:

- нет ли пробоин, трегдин на створке и о б т е к а т е л е ;

- исправность замков крепления створки и обтекателя; при этог/ убедитесь, что
шток 12 законтрен, а штыри фиксаторов 7 и 13 вошли в отверстия серег 6
и 14 (см. подразд. 0 3 2 . 9 0 . 0 0 , р и с . 2 ) ;

- нет ли коррозии, нарушения покрытия и других повреждений на пневмоцилиндре,
штоке, подкосах крепления рамы к фюзеляжу, на передней, задней, верхней
трубах и на кронштейнах.

3 . Удалите г р я з ь и пыль со штоков (см. раздт .020) и смальте их смазкой.

4 . Убедитесь в том, что нижняя часть створки надежно закреплена на раме.

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 , 202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
ВШОДНЯ0?ЛЫ9

при отклонении
от IT

Створки, имеющие
трещины отремонти-
руйте

Продукты коррозии
удалите, восстало•-
гите покрытие
(см. разд. 020)

Конт-
роль
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С0ДЕР1ЛШШ ОПЕР/Ufiiil И ТЕХНИЧЕСКИЙ ТРЕЕ0ВЛ1-Ш (IT)

5. Закройте крышку обтекателя и ео замок.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Отвертка
Зеркало монтажное
Лупа 7-ТО-кратиоя
Переносная фара 500.9997.0100.000
Кисть волосяная

Работы,
вшюлняошш

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Сказка ЦИАТИМ-201

I М

2
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I

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 203

ПРОВЕРКА РАБОТОСПОСОБНОСТИ СИСТЕМ ШПУСКА БАЛЛОНЕТОВ

СОДЕШНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Очистите площадку под вертолетом от грязи, уберите инструмент и оборудование,
убедитесь, что на баллонетах и раме нет посторонних предметов.

2. Откройте створки люка заднего отсека фюзеляжа в зоне шпангоутов 1Ь. И...7.6.
3. Расконтрите и отверните от переходника 13 (см. подразд. 032.93.00, рис. 2)

баллона 2-20-1 переходник с трубкой стравливания воздуха Г6.
4. Лпорпитс в гиоздо переходника бпллоиа приспособление ЛПП-ОООО-1П70 переходника

\Ь I из комплекта пульта зарядки систем.
5. Медленно поворачивая рукоятку приспособления против часовой стрелки (не более

двух оборотов), отверните зарядную гайку, стравите воздух из баллона до нуля,
контролируя давление по манометру баллона.
Заверните зарядную гайку и, Енвернув приспособление, вверните переходник с
трубкой стравливания и законтрите. Заглушите отверстие. Передайте манометр на
проверку.

6. После проверки установите манометр на место.
7. Подсоедините к зарядному штуцеру 21 (см. подразд. 032.93.00, рис. 2) на панели

системы зарядки 18 аэродромный баллон со сжатым воздухом и зарядите баллон
2-20-1 (см. тех. карту J6 202, подразд. 032.93.00).

8. Проверьте исправность и закрытие замков створок; перемещение штоков пневмо-
цилиндров должно быть свободным, без заеданий и производиться усилием одной
руки.

9. Снимите колонки эжекторов, очистите их внутрешпою поверхность от грязи и пос-
торонних предметров, после чего установите их на место и винты крепления колпа
ков законтрите проволокой.

НА СТРАНИЦАХ
205 - 207

' ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль





С0Л1-ЛэлАНИЕ 0ПЕРА13М И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕЕ0ПА1Ш (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

и «.О

<оэ
>О
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10. Повторите работы для второго оаллона.
11. Установите пиропатроны Е ппроголовкп баллонов, предварительно убедившись,

что цепь электроснабжения пиропатронов обесточена.
12. Убедитесь, что вокруг баллонетов в радиусе 3 м нот посторонних предметов,

оборудопаиия и лачоП. Прогорьто исправность ииропатроног.» (см, тех. карту
\Ь 204 подразд. 032.93.00).
Снимите с пироголовкн коздого баллона предохранительную чеку.

13. Перед наполнением баллонетов разложите брезент на места падения створок для
предотвращения их повреждения при сбросе.
включите ЛГ{С JCAJUIOUl-.TIJ и пп:л.глте на рь'чпго общего шага кнопку Л В Л Р Ш Ш
Баллонеты должны наполниться за (4...G) с.

14. Проверьте, нет ли повреждений ткани баллонетов; с помощью прибора для
замера давления в баллонетах проверьте нет ли травления воздуха из
баллонетов. Падение давления в баллонете не долшю превышать 0,02 кгс/екг за
I час . При наличии травления воздуха отметьте места травления.
Проверьте, нет ли травления воздуха Е местах соединения эжекторов с трубо-
проводами воздуаной системы и в местах установки пробок стравливания воздуха
из баллонетов, для чего нанесите на эти места водный раствор нейтрального
мыла. Травление воздуха не допускается. Поврежденные балло-

неты отремонтируйте
(см. тех. карту
JS 204 подразд.
032.90.00). Повреж-
денные баллонеты, не
подлежащие ремонту в
эксплуатации, сними-
те и замените.
Демонтаж и монтаж
баллонетов произво-
дится как указано
в тех. карте \Ь 401
настоящего подразде-
ла
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{ СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

*
15. Отверните пробки стравливания на ог.екторях и стрэлите воздух из баллонета,

поело чего пробки залернпте и законтрите.
ВНИМАНИЕ. ЗАЛРЖАЕГСЯ СТРАВШШТЬ ВОЗДУХ ИП ПЛ.ШПЕТОВ ЧЕРЕЗ КЯЛПЛН1Л

ЭЖЕКТОРОВ.
16. Осмотрите чехлы баллонета, нет ли на них разрывов; проверьте правильность

их крепления к раме и эжектором.
17. Протрите поверхность баллонетов спиртом-ректификатом.
18. Припудрите баллонеты тальком, скатайте, заправьте р чехлы, уотанорито на

место стгюр.-'и и закройте их замки, для чего гшодито п запоплгияо штири
rf'/КСПТОрОП С СОЛ7.ГОМ'/ ОТРОрОК.

19. Лпонзгод:1те чтст::чнуго разборку (сборку) доталоП пирогололки бплло!т; очисти-
те детали от ногярл и промойте их (см. тех. карту №203, подраэд. 032.93.00).

20. Зарядите блллон сжатым поздухом (см. тех. карту №202, подраад. 032.93.00)
и проперьте герметичность соединений на баллоне, как указано выше.

21. Отверните заглушку со штуцера запала; уоедлтесь, что цею, электроснабжения
пиропатронов обесточена;
постарьте новие пиропатроны и подсоедините запалк.

22. После установки пнропзтгюпоЕ в пироголовки и подсоединения запалов необхо-
димо провопить испиприость пиропатронов и наличие контактов, наняв кнопку
КОНТРОЛЬ ПЙРОПАТРОЙОВ и установив переключатель в соответстлугощее полокение
на панели КОНТРОЛЯ В кабине экипажа tсигнальная лампа долглга гореть при
установке переключателя в положение, соответстг.ущео каждому пиропатрону).

23. гп"Г)оГ;т° СТРОЛКН л^ка заднего отсека йгазояята.

Контрольно-проварочиая аппаратура

Секундомер

Инструмент и приспособления

Ключ гаечный Т4х17
Заглушка Д2.9006-350
Пульт зарядки 500.9940.0000.000
Ванночка
Прибор для замера давления в
баллонетах 500.9936.0100.000

Работы,
шлюлняо-глыо

при отююнэнии
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Сжатый воздух
Проволока контровочная КО-0,8
Пломбы
Иефрас C-50/I70
Мыло нейтральное
Салфетки
Спирт (4 л но два боллонето)

I
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К РО К а - 3 2 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ip 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 - 2 0 5

О
СО
t

ПУНКТ РО
ОСМОТР НАПОЛНЕНИЯ БАЛЛОНЕТОВ

ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕЕ&НИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Откройте створки задного отсека.
2. Осмотрите баллоны с пироголовкой и проверьте:

а) но истек ли срок проверки баллона.
Если срок истек, баллон необходимо разрядить, снять и отправить на
проверку (см. тех. карту 1Ь 203, подразд. 032.90.00);

б) показания манометра.

При нормальной зарядке манометр должен показывать давление в зависимости
от температуры окружающего воздуха, согласно таблице 201. Отклонение давле-

Г)

ния от указанной в таблице 201 не должно превышать 15кгс/см~ (1,5 МПа).
Таблица 201

Диапазон температуры
окружающей среды, «с

-60..
-50..
-40..
-30..

-20..
-Ю..

. -51

. -41

. -31

. -21

. -II

. -I

Давление не менее,

кгс/см
2
(МПа)

100(10.0)

105(10,5)
110(11,0)
П5(И,5)
120(12.0)

125(12.5)

Диапазон температу
ры окружающей сре-
ды, °СГ

0
+ I..
+11..
+21..
+31..

+41..

+51..

.+10

.+20

.+30

.+40

.+50

.+60

•Давление не
менее,
кгс/см

2
(МПа)

130(13,0)
135(13,5)
140(14,0)
145(14,5)

150(15,0)
155(15.5)
160(16,0)

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. ДЛЯ УСТРАНЕНИЯ НЕГЕРМЕТИЧНОСТИ КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩАЕТСЯ

ПРОИЗВОДИТЬ З А Ш К У СОЕДИНЕНИИ НА ЗАРЯШ1Н0М БАЛЛОНЕ;

Работы,
выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

В случае падония
давления в баллоне
необходимо выяснить
причину, мосто уточ-
ки возкуха.лшгаоони-
ем водного раствора
нейтрального мила и
устраните неисправ-
ность согласно "Hiici
рукции по эксплуата-
ции огнетушителя ти-
па 2-20-Г

1

При повреждении манс
метра необходимо
разрядить баллон и
заменить манометр
(см тех.карту ib 203
подразд. 032.90.00)
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕЕО ПАНИН (ТТ)

•в) нет ли механических повреждений баллона и пироголовкн, нарушения покрытия,
коррозии, предварительно очистив бачлон от пыли и'грязи. Глубокие забоины,
вмятины на баллоне недопустимы:

г) наличие и целостность пломб и предохранительных чек на пироголовках.

ПРЕЕПШЕЕЗШШ. ПРГЛОХРАНИТЕЛЬНЫЕ ЧЕКИ СНИМАТЬ ПЕРЕД ПОЛЕТОМ.

3. Проворьте состояние крепежного узла баллона: нот ли трещин, коррозии на лон-
тах и тапдерах, коптровку' тандеров. Трещшш на деталях но допускаются.

4. Осмотрите и проверьте трубопровод (от пироголовки до эжекторов):
а) затяжку, коптровку гаек в соединениях; нет ли коррозии на гайках и контро-

вочной проволоке;
б) нет ли трецкн, вмятин, потертостей на трубах, потертостей и разрывов на

чехлах гибких рукавов, коррозии и нарушения покрытия на трубах.

в) проверьте по маркировке на чехле, но истекли ли сроки эксплуатации гибко-
го рукава. При необходимости произведите ремонт или замену труб и гибких
рукавоо (см. разд. 020). После ремонта или замоин труб и гибких рукавов
проверьте их герметичность па участке, где они демонтировались, для чего:

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Коррозию удалите и
восстановите покры-
тие (см. разд. 020).
При наличии повреж-
дений замените бал-
лон

Поиспрапную коитров-
ку замоиито; корро-
зию устраните и вос-
становите покрытие-
(см. разд. 020)

Коррозию на трубо-
проводах зачистите
и восстановите по-
крытие (см. разд.02П
При обнаружении по-
тертостей, разрывов
чехлов гибких рука-
вов, отремонтируйте
или замените чехлы,
предварительно убе-
дившись, что нет по-
вреждения гибкого
рукава в месте пов-
реждения чехла.
Гибкий рукав замени
те в случае потер-
тостей, разрывов на-
рушения заделки в
наконечниках
По истечении сроков
гибкий рукав замоии-
то

Конт-
роль
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..- (ЮДЕРЕАШЗ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (TT)

- отсоедините трубопровод от пироголовки; штуцер пироголовкл заглушите;
- отсоедините и заглушите трубопровод до эжекторов, исключив подачу воздуха
в баллонет;

- подсоедините к свободному концу трубопровода пульт зарядки систем;
- прпдергашая от падения створку баллонета, пода1;то в систему воздух под

дагу;он;:см (5,0 i 0,5).ШТа. Открытие створки указывает на срабатавание
пно1:::оц;'л::н/фа и соотлетстнопио ззиход nrrupcii фиксации створок из coper.
Ih слух и iiaiiocc-ifiioM подпой эмульсии нейтрального мила иа проверяемые
соодиношш просорьто нот ли травления воздуха;

- закройте вентиль аэродромного баллона; медленно стравито воздух в системе
и отсоедините пульт зарлдаси систем;

- проверьте установку створок баллонет и закрытие их замков;
- подсоедините трубопровод к пироголовке; смонтируйте участок трубопровода,

идущий к экекторам;
- законтрите гайки соединений.

Контрольно-проверочная аппаратура

Манометр МТИ-60 кд. т. 0,6

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Отвертка
Лупа 10-кратная
Зеркало монта;шое
Пульт зарядки систем
500.9940.0000.000
Баллон со скатим воздухом

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Я. 202

ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА В
1
 БАЛЛОНАХ ГПШШОСИСТЕШ

НАПОЛНЕНИЯ БАЛЛОНЕТОВ; ЗАРЯДКА БАЛЛОНОВ ВОЗДУХОМ

СОДЕРдАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Удалите грязь и гшль со смотровых стекол на створках люка заднего отсека фгазо-
ляяа.
Проверьте давление воздаха в баллоне по маиомотру (оно должно соответствовать
таблице I тохкарты }Ь 201, подразд. 032.93.00). В случае необходимости, произ-
ведите подзарядку баллона, для чего:
- откройте створки люка заднего отсека;
- присоедините к зарядному птуцору 21 (см. подраздел 032.93.00, рис. 2) на

панели системы зарядки 18 зарядный шланг, соединенный с аэродромным баллоном.
Откройте вентиль аэродромного баллона;

- медленно поворачивая маховик вентиля 20 на панели системы зарядки баллона
против часовой стрелки, откройте вентиль, плавно повитая давление-, и заря-
дите баллон давлением, согласно таблицо I, контролируя величину давления по
манометру 12, установленном:/ на переходнике баллона 13. После чего закройте
вентиль на панели системы зарядки баллона и вонтиль аэродромного баллона;

- отсоедините зарядный шланг. Закройте крышкой зарядный штуцор и законтрите
его;

- закройте створки заднего отсека.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Отвертка
Пульт зарядки систем
500.9940.0000.000
(зарядшй шланг)
Аэродромный баллон со сжатым
воздухом

НА СТРАНИЦАХ
205

ТРУДОМОСТЬ

Работы,
выполняемые Конт-

при отклонении роль
от IT

Расходуемые материалы

Проволока контровочная КО-0,8
Салфетки
Мыло нейтральное
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К Р0 KA-32

ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й ЗОЯ

ПРОВЕРКА УРОВНЯ МАСЛА В МАСЛОБАКЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ДВИГАТЕЛЯ
И ДОЗАПРАВКА !.1АСЛ0М

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Протрите зеркало ка задней стенке шпангоута & 4 мотогондолы и встаньте по
отношению к зеркалу так, чтобы видеть мерное стекло маслобака.

2. Проверьте уровень масла в маслобаке. Уровень масла в баке должен быть между
нижней и верхней рисками на мерном стекле маслобака.

3 . При необходимости дозаправьте маслобак в следующей последовательности:
- рэсконтрите и отверните крышку заливной горловины';'
- вставьте заправочное приспособление в заливную горловину маслобака, предва-

рительно убедившись в чистоте фильтра заливной горловины (фильтр из горлови-
ны не вынимайте) и произведите запраЕку маслобака..Заправка производится
до уровня верхней риски ПОЛНО на мерном стекле, если уровень масла
перед заправкой проверяете непосредственно после работы двигателя или после
любого вида прокрутки, и до уровня нижней риски мерного стекла Д0Ш#, если
после длительной стоянки уровень масла в баке находится ниже этой риски.

4. Заверните г ?з*снгшт<? крн-пку заливной горлотчтиы.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Приспособление для консервации двига-
теля 500.9955.0100.005
Приспособление для заправки маслом
500.9955.0100.003
Плоскогубцы комбинированные
Отвертка слесарная

НА СТРАНИЦАХ
2 0 3

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

>

Расходуемые материалы

Салфетки
Масло Б-ЗВ
Проволока КО-0,8
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К РО КА-32

ПУНКТ ГО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ОСМОТР РАМЫ КРЕПЛЕНИЯ ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО ДШГЛТЕЛЯ И УЗЛОВ
ЕЕ КРЕПЛЕНИЯ К ФЮЗЕЛЯЖУ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите ряУ7 I г ПОДКОСУ 3 я 5 ( с м . п о д р а з д . 0 4 9 . 1 1 . 0 0 , р и с I ) крепления
д в и г а т е л я . Проверьте, кет лтт но деталях рамы и подкосах трещин", деформации,
продуктов коррозгг'.т и" Егарулсготя покрытия1. /

2 . Проверьте, нет ди трещггн яа крышках цапф; не ршфоиены ли резиновые втулки в
тздах креп:лен^я дзигатсяя: на .раме, не ослаблена ли затяжка крышек; проверьте
когггровку гаек болтов в узлах ях крепления.

3 . Осмотрите у з ль- соединегшя pavw и подкосов с фюзеляжем; проверьте состояние
болтов в узлах и контровку г а е к . Проверьте наличие в узлах смазки; при необхо-
димости нанесите на узлы слой защитной смазки.

| Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Зеркало монтанное
Лупа досяттпфэтнэя
Кисть волосяная
Плоскогубцы комбинированные
Отвертка /злесарная

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали с трещинами
и деформацией з а м е -
н и т е ; продукты
коирозшг удалите РГ
восстановите п о к ш -
тие (см. р а з д . 020)
Выкрошенные р е з и н о -
вые втулки и н е и с -
правную контровку
г а е к замените»

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3

Проволока КО-0,8
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! ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А ? Т А в 2 0 1

npoazpKA РАБОТЫ СИГНАЛИЗАЦИИ ст?ть;того ПОЛОКЕНИЯ ДВЕРИ
У. АВАРИЙНОГО ШХА ТРАКСПОРТНСИ КАБИНЫ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

I . Включите на борт саоктроснабжекпе 273.

[ 2. Проверьте работу сигнализации открытого положения двери. При открытой двери
| wu.b электроснабжения зал-'.кута и на верхнем пульте блока езетосигпализато-
: ров в кабине экипатл высвечивается табло ЗАКРОИ ДВЕРЬ (красная лампа).

3 . Проворьте работу сигнализации открытого положения аварийного люка. При отк-
рытом аварийном „тюке цепь электроснабжения замкнута и на верхнем пульте
блока светоенгналлзатороз в кабине экипажа высвечивается табло АВАР ЛЮК ОТКР.

1 4. Закроете дзорь и аварийный люк трансдортно;; кабины. При этом погаснут табло
1 3Ai--CPCil ДВЕРЬ и АЗА? ЛЮК ОТКР.

s

| Коктрольно-тэов*? речная аппаратура
1 *(КПА)

\
1

1

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы





К ?0 лз-3< Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ie 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ
201, 202

ПУНКТ Ю
ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
телтолняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

2.

3.

г—( I - |

Осмотрите обг^гаку дверей (см. тех. карту .$ 2CI подраздела 053.00.00).
rls тмите кноп:<у наружной ручкт, сдвиньте дверь в крайнее заднее положение,
проверьте состояние и крепление верхнего направляющего простиля, нижнего
рельса 'л рох*коз.
Л^рсрт-татая дзери, тгро^иля :г рельса, признакотл которо;'; является тугое переме-
щение дверх, не допускается.
При заедан^;! л тугом вращений роликов проверьте ~лх чистоту и наличие сшзки.
При н а из тс то": генопке убедитесь, что дверь зафиксирована в крайнем заднем
полотенпн.
Проверьте тиксзпию двери в крл;!нем переднем положении.
При плохой фиксации сни?лите кршпку на внутренне»! панели двери и отрегулируйте
Фиксатор (см. подраздел 051:.1Г.01, рис. I ) .

.Проверьте целостность проволочной контровки ручки механизма аварийного сброса
лозоГ1 дверл (рис. 201), передней (рис. 201) и задней (рис. 202) ручек меха-
низма аварийного сброса прозой двери.
Установите правую д?ерь кабины экипажа в закрытое положение, поверните флажок
замка двери в положение ЗАКРЫТО л убедитесь, что дверь заперта.
Установите левую дверь з закрытое положение, поверните ключ по часовой
стрелке на 1:70° до легкого щелчка, затем поверните ключ против часовой
стрелки до упора, и убедитесь, что дверь заперта.

При необходимости
промоПто узлы роли-
ков кгстью,смоченной
не'оря сом и нанесите
смазку

Нарушенную контров-
ку замените





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

RIG. 202

Контрольно-проверочная алпаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

О) Н ОЧ

Отвертка слесарная
Кисть волосяная
vapa переносная
Плоскогубцы комбинированные

Салфетки
Нофрас C-50/I70 (бензин Б-70)
Смазка Ш1ЛтМ-201
Проволока КО-0,5





К ?0 Ка-32 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Jr 2 C I НА СТРАНИЦАХ

ПУНКТ РО ССМОТ? ДЬИР'Л Л KPLULICil ABAPiL^ICTO JliuKA T?Ax;GIIOPTlIOi. КАБйШ ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

Работы,
шаотявмав

при отклонении
от ТТ

Конт
роль

х. Осмотрите обшивку двери (см. тех.карту Л- 201 подразд. 053.00.00).
2. Сдвиньте дверь Б крайнее зацное положение, осмотрите состояние я крепление верх-

него палразляюпхго рельса и нижнего направляющего профиля.
Деформация двери, рельса и профиля, признаком которой является тугое перемеще-
ние двери, ке допускается.

3. Осмотрите верхние и ннянпе буксы; проверьте их исправность, чистоту, легкость
сколь ;кекпя по налразлявгл.м. Лрп тяжелом скольжении выявите причину и устраните

4. Проверьте; 1нкеaivia двери з закрытом и открыто;.! положениях.
5. Установите дверь в закрытое положение, поверните ключ по часовой стрелке на 270

1

до легкого щелчка, затем поверните ключ против часовой стрелки до упора и убе-
дитесь, что дверь заперта.

3. Проверьте- целостность проволочкой коктровк;: ручки механизма аварийного сброса
двери грузовой кабпнк (рис. 201).

Неисправность устра-
ните ремонтом или
зженой дефектной
детали.

Нарушенную контров-
ку замените

',00-

туЛ obi

m





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

7. проверьте плотность пг^лигаш-я кринки аварийного люка к окантовке прошла.
Откиньте KGL-^X внутренне.! ручки Механизма сброса крышка аварийного лака и про-
верьте целостность проволочной кснтровю! ручки (рис. 1;С2). Закроите кокух.
Лроверьте целостность частично.: iuiGuCapoEKi: наружной ручки механизма сброса
крышка азар1--ного лика (DISC. 2G3).

Нарушенную контровку
Зсшсчште

Нарушенную пломбиров-
ку восстановите

RIG. 203

ни блоки cbOTCCLTii.j-iiisaTcpOB верхнего пульта табло ЗАКРС^ ДВЕРЬ и

j:••!?. Иг;; сткритс. к,..ипкс лаки и открыто.: двери табло ДОЛУНЫ гореть,

Контрольно-провеоочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

«-ара переносная
i.yna iO—KpaTHbJi
llioскогубцы комбшшроваиные

лф
Проволока KO-0,5
Нластслин
Нитки
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К ^С "\з—oi Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А js 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ

2 0 1 , 2 0 2

ПУНКТ Ю ОСМОТР 0L31BK/I
ТРУДОЁМКОСТЬ

0,150 ч е л . - ч

CQHEFIAHHE ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВ/ШИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

б

1. Ссд-орюте поверхность обзнвкл а чистоте, своевременно удаляйте с нее грязь,

пыль л копоть.

ГЬл попэяактг:! ка поверхность электролита, горюче-смазочных материалов, кислот

н?:.тед,тегшо тромсйте даяньй участок.
Пеглодически (при положительный температурах) проводите промывку всей поверх-
ности теплой зсдой (ЗО...4О)°С. Допускается применение 3% раствора нейтраль-
ного глыла с послэдзгхсюй проттгркой псверхност;: сухими сал-Тюткаш!.
3 з::жее время мэслянт^о глтнз л кспоть удзлягйте сал.Тютко:4., смоченной в нефрасе
после чего немедленно насухо протрите поверхность салфетками.

2. Осмотрите обпптвку и проверьте:
- нет ли повреждений обшивки (пробоин, вмятин, трещин) и "хлопунов";

Загрязненную поверх-
ность обшивки очис-
тите (см.020.15.00)

При обнаружении
незначительных
(до 50 ?лм) поврекде

кий допг^скается
постановка накладок
(см. U2u.I9.U0).
Перед постановкой
накладок коьтщ тре-
1щ-ш засверлите.

| При обнаружении не-
болыштх вмятин до-
пускается правка
обиглвки при помощи
деревянного молот-
ками поддержки.
Если вмяттша глу-
бокая и не поддает-
ся вправлению или
обпптвка имеет тре-
итлип более 50 мм,

m





s^d Co

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- состояние заклепочних ПХБОВ, НО допуская ослабления или разрушения заклепок,

а также неплотного прилегания листов обишжи. 'Ослабленные заклопки мохно

обнаружить по отставанию краски вокруг их головок;

- нет ли кзпу^ецил и моления лакокрасочного покрытия. В местах вздутия пок-

рытия п ш в а р ь т а , нет ли продуктов коррозии.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления i

Лупа 10-кратная

Отвертка слесарная

Линейка - I5U

Термометр ТН-4 J* I

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

то обшивку отримон-
тниуйто (см.
U2D.I9.0U)

Ослаблоннио и випав-
шио заклепки замени-
то (см. 020.19.00)

Продукты коррозии
удалите (см.
020.16.00), лакокра-
сочное покрытие вос-
становите Хсм.
020.17.00)

Конт-
роль

i

Расходуемые материалы

Салг^етки х/б

Нефрас C-50/I70 (бензин Г -̂70)

Технические моющие средства "Аэрол"

ium "Полинка"
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К РО KA-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201

ОТКРЫТИЕ ПАНЕЛЕЙ МОТОГОНДОЛЫ

. СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАШИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ЯПШАНИЕ. I . ВО ИЗБЕЖАНИЕ ОБРНВА ПОДДЕРЖИ ВАКЩХ ТРОСОВ И ПОВЕРЕЖДЕНИЯ КРОНШТЕЙНОВ
ЗАПРПНАЕТСЯ ПРИ ОТКРЫТИИ БОКОВЫХ ПАНЕЛЕЙ РЕЗКО ИХ ОТПУСКАТЬ ИЛИ
БРОСАТЬ; ОТКРЫТИЕ ПРОИЗВОДИТЕ ПЛАВНО, ДО ПОЛНОЙ ВЫБОРКИ СЛАБИНЫ ТРО-
СОВ.

2 . РАЗРЕШАТСЯ СТАНОВИТЬСЯ НА БОКОВЫЕ ПАНЕЛИ ТОЛЬКО В МЕСТАХ, ОТМЕЧЕН-
НЫХ ЗНАКОМ " ПРОХОД ПО ОЕГОЖЕ" (СМ. ПОДРАЗД. 0 1 2 . I I . 0 0 ) И, КАК
ПРЛШЛО. НЕ БОЛЕЕ ЧЕМ ОДНОМУ "ЧЕЛОВЕКУ.

I . Откройте силовые, штыревые и стяжные замки боковых пэнелей мотогондолы и
осторожно откиньте панели. Для открытия силового замка в с т а в ь т е отвертку в
прорезь ГОЛОЕКИ и поверните ее на 9 0 ° . Для открытия штыревого или стяжного
замка нажмите пальнем или ручкой отвертки на педаль (окрашена в красный ц в е т )
и выведите рычаг заг.гка из паза панели.

2 . Откройте УТЫТТКИ ллков из верхних панелях, обеспечивающих доступ к точкам осмот

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

)а.

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

1 . •

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 2

ОСМОТР МОТОГОНДОЛЫ, ПРОВЕИСА ЧИСТОТЫ ДРЕНАННЫХ ТРУБОК

СОДЕРЯАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Удалите с панелей мотогондолы грязь, пыль (см. тех.карту Jfc 201 подразд.
053.00.00).
Проверьте, нет ли ЕМЯТИН, трещин, нарушения покрытия, следов подгара, ослабле-
ния и выпадения заклепок на внешней поверхности обшивки мотогондолы.

2. Откройте панели ыотогондолы. " •
3. Осмотрите панели (см. тех. карту № 201 подразд, 053.00,00). Проверьте отсутст-

вие следов подгара на обшивке. При наличии забоин и царапин.зачистите мелкой
шкуркой и восстановите покрытие (см. разд. 020.18.00). Панели, имеющие трещи-
ны, замените или отремонтируйте (см. 020.19.00). Вачиотите шлифовальной
шкуркой подгоревшие покрытие и восстановите покрытие (см. раздел 020.18.00).

4. Осмотрите клангоуты, стрингеры, перегородки и их крепление. Нет ли на них
трещин, деформации.
Проверьте состояние заклепочных швов и болтовых соединений. Трещины и дефор-
мации не допускаются.

5. Проверьте, нет ли обрыва прядей, коррозии на тросах, поддерживающих панели;
состояние заделки их в наконечники.
Проверьте крепление тросов к панелям и к узлам фюзеляжа.
Пгюйетэьте наличие смазки на тросах и при необходимости нанесите свежую смазку.

НА СТРАНИЦАХ
2 0 3 , 2 0 4

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Отремонтируйте об-
шивку согласно
разд. 020

Заклепочные швы
отремонтируйте.
Оолабленные гвйки
подтяните.

Тросы, имеющие
дефекты, замените.

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАШШ И ТЕХ1ШЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

6. Проверьте исправность штыревых и силовых замков, гнезд и шарнирных петель
подвески панелей, нет ли на деталях замков коррозии.

7. Проверьте, нет ли разрывов на предохранительных сетках; крепление сеток;
не забиты ли они грязью.
Разрывы на сетках не допускаются.

8. Проверьте чистоту дренажных трубок зализов мотогондолы.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная
Лупа 7-10-кратная

Линейка-300
Кисть волосяная
Штангенциркуль

Работа,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Продукты коррозии
удалите
Тем. разд. 020).
На детали замков,
не имеющие покрытия,
нанесите смазку.
Сетки с дефектами
замените или отремо»
тируйте.

При необходимости
прочистите их или
продуйте сжатым
воздухом.

Конт-
ррль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3
Сжатый воздух
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А J6 203

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ ЗАМКОВ МОТОГОНДОЛЫ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Откройте боковые панели мотогондолы и убедитесь, что в отсеках мотогондолн нет
• .посторонних предметов. " .

2. Выньте из воздухозаборников двигателей заглушки и проверьте, нет ли в туннелях
воздухозаборников посторонних предметов и грязи. Наличие грязи и посторонних

• предметов недопустимо.
3. По окончании осмотровых работ закройте панели и крышки люков; убедитесь в

правильности положения ЗЭМКОЕ и в том, что они надежно запирают панели и крышки
Головка силового замка в закрытом положении должна быть утоплена в гнезде
(не выступать за контуры обшивки), прорезь под отвертку должна раополагатьоя :
параллельно обрезу панели.
Рычаг стяжного (штыревого) замка в закрытом положении должен находиться в
пазу панели, заподлицо с обшивкой, а педаль, окрашенная в красный цвет, должна
удерживать конец рычага по всему срезу.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная

V

НА СТРАНИЦАХ
205

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы, •
выполняемые

при отклонении
от ТГ

•

Конт-
роль

Расходуемые материалы '

•
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К Р0 KA-32

ПЯ1КТ PO

1

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А М 201

ОСМОТР ОПЕРЕНИЯ

СОДЕРШМЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ* (ТТ)

I . Осмотрите обшивку стабилизатора, килей, рулей, предкрылков килей Сем. т е х .
карту Л 201 подразд. 0 5 3 . 0 0 . 0 0 ) . ""' " ••••••

2 . Проверьте, нет ли деформаций стабилизатора, килей и рулей.

3 . Проверьте, нет ли трещин, остаточной деформаши на узлах навески предкрылков
килой. • .

4 . Проверьте, нет ли в узлах навески люфтов, превышающих допустимые (см. тох.
кпрту Л 202 п о д р з з д . 0 5 5 . 0 0 . 0 0 ) ; нет ли трещин на узлах навески и на наконеч-
никах подсоединения тяг к рулям. Стук в шарнирах, заедание и трещины в узлах

I навески не допускаются.

5 , Проверьте частот? и нчл;ггло смазки в узлах навески. Загрязненную смазку уда-
л;ттг>; емзт^т^ ' ' злч согласно карте смазки (см. Приложение к Регламенту и т е х .
карту $ 202 подразд. 0 5 5 . 0 0 . 0 0 J . ' ' •

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

\

\
1

Инструмент и приспособления

Зеркало монтажное
Фара переносная
Лупа 10-кратная

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Замените детали.име-
ющие деформацию-

Выясните причину, люф
тов и устраните их.
риски, царапины,не-
большие забоины, про
дукты коррозии не
узлах удалите, пок-
рытие восстановите
(см. разд. 020)

Конт-
роль

>

Расходуемые материалы

Салфетки
Технические моющие средства "Аэрол"

."Полинко"
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
Смазка АМС-3
Смазка ЩАТИМ-201
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А J* 2 0 1

ОСМОТР ОСТЕКЛЕНИЯ

СОДЕЕаАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Проверьте состояние остекления и убедитесь в том, что на нем нет пыли, грязи,
глубоких царапин, растрескивания ("серебрения"), трещин и пробоин.
Пыль с остекления удалите маткой салфеткой или волосяной щеткой, а кировые
и масляные загрязнения - с&1феткоа, смоченной в водном растворе нейтрального
мыла.
Трещины и пробоины на лобовом стекле не допускаются.

На ос*аклеш1п допускаются:
- волосяные риски, царапины до 5 шт. на площади 0,5 м^ глубиной до 0,5 мм

и длиной до 200 мм;

- два очага "серебрения" площадью до 5,0 см^ на площади 0,5 M S

- трещины и пробоины на недобовой части остекления

НА СТРАНИЦАХ

201, 202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Лобовые стекла с тре-
щинами и пробоинами
замените (см.тех.
карту И 801 подразд.
056.10.00)

Царапины и риски,
находящиеся в ука-
занном допуске,
удшшто милкой
т/пахтальной шкур-
кой "с последующий
полировкой (см.
вазд. 020).
Остеклонпе, имеюще*
дефекты сверх ука-
занных допусков,
замените (см.тех.
каиту -V 801 подразд;.
056.10.00).
Остекление с трещи-
нами и пробоинами
отремонтируйте
(см.разд.020)

В « I





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2. Проверьте крепление остеклештя в уступах профилей, затяжку винтов крепления.

3. После каддого полета с использованием противоооледенительной системы стекол
протрите стекла сухой мягкой чистой салфеткой.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КаЛ)

1

Инструмент и приспособления

Лупа 10-кратная
Отвертка слесарная
Линейка измерительная
Щетка волосяная

*

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Ослабленные винты
подтяните.

Конт-
роль

Расходуешь материалы

Салфетки
iiljcypica 1;иш1)овальиая водостойкая
"Шло нойтралыюе
Паста полировочная ТУ6-01-353-76





Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А :ь 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ
201,202

ПУНКТ F0
lr/J. И'.ГК;Г?С2 CKCTZMI УП?АИ;и£1ИЯ И КОЛОНКИ ТРУДОЁМКОСТЬ

ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

A эу^КА ППУ а ЛдЦЛЛЛ £0Л2Ша БЬЛЪ 3 / -

А '.Z5.J. ?~ЧАГ ОГ-KSfO ШАГА - ТРОСИКОВ, ПРПКРЗГЛЕИН !̂.' К ПОЛУ.

PAOPZ'-IZT".-: ПлГ7!Т^;1\ТЬ ТОЛЬКО В СЛУЧАЕ 1<Р/и'.НЕ; КСГОБХО/ЦГЛОСТИ

1 I . Co^;;a]l:e д-иллс э г.*;-::с-.:-';го;.:с от ггазомпоЛ (корабельно;:} гидроустановки

"}Х. i-^рту .'." "С" " c z p c c z . 0 2 0 . C 0 . 0 0 ) ,

o:.i:o .:егс:/::':".^ ур:'•''•'- ~рсгзль"о-:юпоречлого упраБЛО;г::л (ГПУ), рьпаги

:сч;/л сС:;;':.' --'.г:.1: •О.!/ :: :"~о-'гл DO леем Д1:апазопо, уСед;г:^съ, что

р]:;тр;::.:с ее•:;•;•"'_:•:;:;: :: г:с;-;-;:лн::к:т системы упраалек;:я посу^их влнтоз

?::;.:, что в ::::>; "от засд^;::::" ;: хруста.

0лод1:[::я ;• хруст в ^'арпггких ссод;:;;о:г5!ях и по^ш-шш-псох нсдопуст/f.oi.

. Уотапсг-итс Ричагл ОС :.> icca.iueo к;г::"гео положение.

Впяогптте причину
I и устранито





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые Хонт-
при отклонении роль

от ТТ

ПРИМЕЧАНИЕ. При псремещош::! рычагов Oil! ричата управления двигателятли
должки наход!!ться в положении LlAJUlH ГАЗ.

Контрольно-проЕврочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

Салфетки

-;ОС
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А 202 НА СТРАНИЦАХ
2 0 5

т.~г тг т.—)
4 я i'L lПУНКТ ? 0 1 C::CTZ.I: к плч/лхз и РЬ[ЧЛГУ ЫОДП; ТЯГ И КАЧАЛОК, РАСПОЛО-

ТРУДОШКОСТЪ

СОЛЕРЕАКИЕ ОПЕРАШ'Ш И THuuT4ECK7iE ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

Откроете л?::::: з о?с:::'о шпангоута ,\" 4 и на потолке грузсзоЛ хаб
т
/ны, оскотрито

тяг;:, :сч£.т".;:, ;:':'-~с-лог.";:!п:;с за i-шапгоутсгл ;; па герглоузло.
Прг: оегютре occ^vo з:п".г.л:":о обратите па свободу и полноту псроглс:;|сшш
элементов i.Tipaiy:-:::;';-, пет ̂г/ в элементах управлон;гя посторонних предглотов.
Сс?.:отр'/.те тягк. ^л^'лме от рулевой системы, их соед>гнение с рычагом и качалкой
!'0Д^, сбрат>'Е ессбое Гг.'.г.'.г^.у.е на состолнхе шарнирных соединений (нет ли стука
:•: ко раоругены ли под;г/пн'/к'/). Наличие стука в подшипниках не допускается.

Проверьте, кет г:л л:о£тоз Е резьбезых соединениях регулируемых ушковых

нахскеч:-г/ков тлг, целостность контровки контргаек наконечников, нет ли
смещения контрольнкх лин/Л на них.

Дефектные подгаипники
(наконочяики тяг)
замените

При появлении люфтов
ослабления контргаек
и нарушения их конт-
ровкй подтяните контр-
гайки, замените конт-
ровку и восстановите
\ 'контрольные линии
\ (см.тех.карту Н> 207,
jподраздел 065.40.00)

приспособления е материалы

ОтБсртка слесарная
vapa поропоспая
Л;/па 10-кратиая

I Зешсало монтанноо

] Салфотк;:
Налрас С-530/170 (бензин Б-70)
ЦМЛТШ-201
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К F0 ;-1а-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А .'3 2 0 3

ОСМОТР F/ЧЗК ПРОД0ЛШО-П0ПЕРЕЧН0Г0 УПРАВЛЕНИЯ (ППУ),
ПЕДАЛ2:: И РиЧАГОЗ 0ЕЦ2Г0 ШАГА (ОШ)

СОДЕРНАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите ручку ППУ (рис. 201) и проверьте:
- кет ли механических повреждении п деформации на трубе 2, рукоятке, их

соединение менду собой.

- состояние кнопок - нот ли на них тредин, сколов и др. повреждений.

- крепление рычага включения тормоза, присоединение рычага с тросом к клапану
УГ-67/1-2; состояние оболочки 9 троса и ее крепление в упоре на трубе;

- пит лп порозов, разрывов на резиновом чехле 3; креплонио чехла на ручко и к

- нот ли затруднен::::, заедания при перемещении ручки. Тугое вращение, заедание
з подлинниках крен^т^.-па 10 и на болте 1 качашеи не допускаются.

2. Осмотрите педали (гг.:с. 2С2) и проверьте:
- пет ли ослабления крепления к полу кабины основания 5 педалей;
- состояние подломек 3, легкость враценпя в шарнирах рычага 2 и тяг 7.

- половине подножек относительно кресла; нет ли нарушения регулировки.

НА СТРАНИЦАХ

207 - 210

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При наличии повреж-
дений и деформаций
трубу и рукоятку
замените
Неисправные кнопки
замените

Дефектные чехлы
замените

В случае заеданий
промойте шарнирные
соединения, замени-
те смазку

Ослаблешюе крепле-
ние подтяните.
Ггон тугом вращении
очистите шарниры и
замените смазку (см.
РО часть I , карта
смазки)
ПРИ необходимости
отрегулируйте регу-
лировочным винтом 4 !

Конт-
роль





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАШИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

по
-а ел

CD<

оидх
Труба ручки ППУ
Чехол
Хвостовик
Качалка
Винт перемычки металлизации
Тяга системы поперечного
управления

8 . Тяга системы продольного
управления

9 . Трос в оболочке
10. Подшипники

РУЧКА ПРОДОЛЬНО-ПОПЕРЕЧНОГО
УПРАВЛЕНИЯ

РИС. 201

К редукционному
клагану УГ-87/1-2





С' с- / »
/ • • •

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Отверстие под
штырь-фиксатор1. Кронштейн

2. Рычаг

3. Подножка

4. Регулировочный винт

5. Основание педалей

6. Залик

7. Тяга

8. Стрелка

ПЕДАЛИ ПУТЕЗОГО УПРАВЛЕНИЯ

РИС. 202

- пот .ли norT
s
T;;ein:U па тягах и рычагах и затруднения вращения валика G пе-

дглей л подгпппнгсах основания.

3. Осмотрите ры-:аг (X (р::с. 203) и проворьте:

- ист ли noDpor-,e:n;i: i:a трубе 9, рукоятке 7, тяге II, фрикционном механизме

2; роверьт ск'ксппс деталей между собой.

о о

.о-
ЧУ О
о

- состояние :-и:спок, пероключатоле{1 - нет ли на них трещин, сколов и других

повре^депи.'..

- кроги̂ о:п:о гашетки 15 на рычаге, се соединение с тягой и механизмом отклю-

чения позиционного сигнала автопилота;

- 2фсплениг рычага СШ на кронштейне и кронштейна к стенке шпангоута.

ПРИМЕЧАНИЕ. Осмотр производите вначале левых, затем правых ручек'ППУ, педалей

и рычагов ОШ.

При тугом вращении
замените сглаз icy
(см. ГО часть 1,
карта смазки)

Неисправные детали
замените

Неисправные кнопки,
переключатели
замените

Ослабленные креп-
ления подтяните





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

I
\ 5.
i 6.

I У

I I I .
* т •>

I 13

15
16
17

Кнопка CTL^ ГРУЗА
Голоэкз.
1фодсхра>:/тсль:-з*Г' колпачек
Переключатель ОСКСБНСЙ '/
резервно? бар
Кнопка утгравлен'ля посадочной
Переключатель МАРЛ-ПССАД-
оАБ/.С
Рукоятка
Тяг.я
Труба
Хьостовик
Тяга
Орикцмонкы" механизм
Механизм отключения позици-
онного сигнала автопилота
1ЯГЗ.

Кнопка БАЛЛОНЕТЫ
Переключатель ре^;мов стабили-
зации высоты подрежима поиск на
висении и стабилизации груза

16

1

13

РЫЧАГ УПРАВЛЕНИЯ ОБЩА ШАГОМ
РИС. 2 0 3

Контрольно-цровеэочная аппаратура
• (КПА)

Инструмэнт и приспособления Расходуемые материалы

, п о

<ооо
- о

Плоскогубцы комбинированные
Кисть волосяная
Лупа 10-кратная
Фара переносная
Зеркало монтажное
Линейка измерительная

Салфетки
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
Смазка ЦИАТИМ-201 (Эра)
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ^
 2 0 1

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ РУЛЕВОЙ СИСТЕМЫ РС-60 (РС-60М)

ССДЕРНАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Проверьте, нет ли ослабления крепления рулевой системы путем проверки затяж-
ки гаек. Ослабление крепления не допускается.

2. Осмотрите рулевую систему и проверьте, нет ли на наружной поверхности деталей
механических повреждений, продуктов коррозии и нарушения покрытия.

3. Проверьте, нет ли повреждений, продуктов коррозии на гайках ниппельных и
других соединений, а также обрывов и продуктов коррозии на контровочной
проволоке в соединениях, на электрических соединителях и пломбах.

Трещины, глубокие забоины на деталях рулевой системы не допускаются.

4. Проверьте герметичность соединений рулевой системы и нет ли утечки (калле-
образования) рабочей жидкости по штокам рулевых приводов. Негерметичность
соединений, образование капель на штоках не дшускаются.

НА СТРАНИЦАХ
201, 202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При необходимости
подтяните болты
крепления

Продукты коррозии
удалите, лакокрасоч-
ное покрытие восста-
новите (см. разд.
020)

Детали с трещинами
и забоинами замени-
те. Риски, царапины
коррозию зачистите,
покрытие восстанови
те (см. разд. 020)

Рулевую систему,
имеющую указанные >
недостатки, замени-
те

j

Конт-
роль



n

too
'too

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

5. Проверьте, нет ли грязи на штоках рулевых приводов и в их соединениях с
качалками. Грязь удалите салфеткой, смоченной в нефрасе, смажьте шарнирные
соединения (см. Приложение I РО "Карта смазки" и т.к. № 205 подраздела
065.40.01)

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Комплект инструмента техника
Фара переносная
Зеркало монтажное
Лупа 10-кратная

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка 1ЩТИМ-201
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
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к РЭ ::з-зг Т Е Х Н О Ю Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А
2 01 НА СТРАНИЦАХ

201, 202

ПУНКТ РО
ПРОВЕРКА НАРАСТАНИЯ УСИЛИЯ ГТРК ОТКЛОНЕНИИ РУЧЕК ПРОДОЛЫЮ-
ЕОТЗРЕЧНОГО УПРАВЛЕНИЯ (ППУ) И СНЯТИЯ УСИЛИЯ С РУЧЕК ПРИ

KAZATIIH КНОПКИ ТРИММЕР

ТРУДОЁМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

1 1. Создаете давление в гидросистеме от наземной (корабельной)гидроустановки и
I проверьте работоспособность гидросистемы (см. тех.карту £> 205 подразд.
\ 020.00.00).

1 2. Выполните ( 5 . . . 6 ) перекладок ручек ППУ и проверьте:
| - плавность и полноту перемещения ручек во всем диапазоне. Убедитесь, что
I з хралгих положениях двинские ручек ограничиваются упорами на рулевых
3 приводах.
I RJBKH и заедания при поремещетти ручек ППУ недопустимы;

О |

- плавность и четкость срабатывания кнопки Т Ш . Ш Р , для чего (4...5) раз
ка;-:лл?е на кнопку з (4...5) положениях руч.ек и убедитесь, что кнопка
работает без заедали":;

- глгзнссть нарастания усилия па ручках по мере их отклонения от нейтрального
положения и возвращение в первоначальное положение при отпуска1гаи ручек
Пр;* увеличении отклонения ручек усилия долкны нарастать плавно, достигая
максимального значения в их краШтх положеш^ях;

В случао заеданий и
Р1ЛВК0Ц ПрОВОрЬТО СОС'
Т0ЯПИ9 ЭЛОМОПТОВ СИС-
тог.ш ППУ (см.тех.кар-
ты К 201 подразд.
06D.00.00; Ь 203 под
разд. 0G5.40.00;
^ 204 подразд.
0G5.40.0I)
Неисправную кнопку
замените.



с



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСЖИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняемые Конт-
при отклонении роль

от ТТ

снятие нагрузки с ручек ППУ в любом их положении при нажатой кногасе
ТРИММЕР;

убедитесь в том, что при нейтральном (заштиренном) положении ручек ППУ и
при настой кнопке ТРИШЕР на блоке евстосигнализаторов загорается
табло ПРОДОЛЬНЫЙ ТРШ.1ЕР

При неисправной
работе триммерного-
механизма замените
его

О

I
S

ас
л
т

со

1Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

Салфетки

D КЗ С>
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 202

ПРОВЕРКА СООТВЕТСТВИЯ НАКЛОНА АВТОМАТОВ ПЕРЕКОСА ПОЛОЖЕНИЮ
(ОТКЛОНЕНИЮ) РУЧКИ ПРОДОЛЬНО-ПОПЕРЕЧНОГО УПРАВЛЕНИЯ (ППУ)

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАШИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Создайте давление в основной гидросистеме от наземной (корабельной) гидро-
установки и проверьте ее работу (см. тех. карту J& 205 подразд. 029.00.00).

2. Отклоняя ручки ПНУ вперед "от себя", убедитесь, что нижний и верхний
автоматы перекоса наклоняются вперед.

3. Отклоняя ручки ППУ назад "на себя", убедитесь, что автоматы перекоса
наклоняются назад.

4. Отклоняя ручки ППУ вправо и влево, убедитесь, что автоматы перекоса '
наклоняются соответственно вправо и влево.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
203

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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* i
; Т ] 7 Н К Т го П Р О В Е Р Ь ЛЕГКОСТИ ПЕРЕГ.ПЗЦКПИЯ Ш А Г О В ОШ, ФИКСАЦИИ
' ! ПСЛгагЛП?! РЫЧАГОВ ФРИКЦИОННЫМ МЕХАНИЗМОМ

\ СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

\

\ I . Создаете давление в оспог?;;сГ: гидросистеме от наземной (корабельной) гидроуста-
\ козте;: (см. тех. к а р т у з 2С5 подрззд. С29.С0.00).
• 2. 3::псл:;::те ( 4 . . . 5 ) персте:::оin:": вначале левого, затем правого рычага ОШ и проверь^
1 - гитазпозть перемещения pi^iara ет упора до упора. Рыв1си и заедшшя при пере-
i мощении рычага не доитетг'^;
\

\ - но требует ли поре."*с-"ен::с pinara при палатой гашетке чрезмерно больших, а
; rrr:r na-caToi: га:^еткс - чг9з*.:орно малых усилий (см. тех. карту 1Ь 206 подразд.
1 CGb.40.0C).

1 - 7::ед::тось, что при ненанахол га^ехко стопора рычаг надежно фикиирусхия в
| т,:обо1\ полскенш:.
1 11?:и.1ЫЧЛ1С1К. ".pi- пер^^слош::' r i ^ a r a СП рычаги управления двигателягли долхаш
\ нгасдитьел в лсло"е!п:и I.'JUU/i ГАЗ.

( [;оптро~;.;:о-~:}опорочп;и: аппаратура

1

|

Клструмепт и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

е:
В случае заеданий и
рывков проверьте сое
тояпие элементов сие
темы управления об-
идам шагом (см.тех.
карты: J,' 201 подразд
065.00.00: 1Ь 20!f-
подразд.065.40.00;
ib 204 подразд.
065.40.01).
При необходимости
отрегулируйте усилия
согласно тех.карте
.'." 501 подразд.
065.40.00

Конт-
роль

Расходуокше материалы
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А гё 2 0 1

ПРОВЕРКА ПЛАВНОСТИ НАРАСТАНИЯ УСИЛИЯ ПРИ ОТКЛОНЕНИИ ПЕДАЛЕЙ
и полноты отклонит и снятия УСИЛИИ ПРИ НАЖАТОЙ КНОПКЕ
ТРИММЕР

ССЩЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Создайте давление в основной гидросистеме от наземной (корабельной) гидроуста-
новки (см. тех. карту 1Ь 205 подразд. 029.00.00).
Выполните (5...6) перемещений вначале левых, гахеи правых педалей и прверые:
- плавность движения педалей и полноту их перемещения, ограничение хода педале! 3
упорами на рулевом приводе рулевой системы. Рывки и заедания при перемещении
педалей недопустимы;

- плавность нарастшшя усилий на педалях по мере их отклонения и возвращение
в первоначальное положение при отпускании педалей;

- снятие нагрузки с педалей при нажатии кнопки ТРИММЕР.

ПРИМЕЧАНИЕ. I. В конце хода педалей при крайних положениях электромагнитного
тормоза допускается его просклъзывание.

При нажатой кнопке Т Н Ш Е Р при освобожденных педалях допускается перемещение
левой педали вперед (соответственно правой - назад) под действием массы
элементов управления.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

случае заеданий и
оывков проверьте
гояние элементов сио'
темы путового управ-
ления (см.тех.карты:
201 подразд.065.00

00; $ 203 подразд.
065.40.00: )Г204 под
разд.065.40.01).

При неисправной ра-
боте триммерного ме-
ханизма замените его

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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жжчкз. поел:

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 2

ОСМОТР ТЯГ, КАЧ/ЛОК СИСТК.Щ УПРАВЯЕНИЯ РУЛЯГ/Ш НАПРАВЛЕНИЯ,
РАСПСЛОГг-Шд! НА ОПЕРЕНИИ

;

С О Л Б Р Ш Ш ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Z ГРОБЕШп:" ?!шЛ ПО ЗАМЕНЕ МИ ПЕРЕРЕГУЛИРОВКЕ ТЯГ, КАЧАЛОК
Л Т . Д . ДОЛЕНА R i T b ПРОШЗЕДЗПА ПРОВЕРКА РЕГУЛИРОВКИ ПУТЕВОГО УПРАВ-

сс;."о г

HEHIC

Проворьте сост
'.ст на рулях на
065.40.00), а
Проверьте, нот
логлппилках :т

Зазор 1\*о"\ду уп;
не ;.Х'1:2С 3 J/СЛ.

начало!-: по па ,

Осмотрите тяг,-!
- нот л:: ;<аса::.

педог;.гст;:;.:о,
- кот Jii: дефор!

- заделку HQICO

Резьбовые ре

отворст::я :•'
на 2 оборота

I (С?.1.ТЕХ.:-0\?ТУ .'• 207 ПОДРАЗД. 065.40.00). ПОСЛЕ РЕГУЛИРОВКИ
ГР1ГГЕ ТЯГ!:, КЛ*1АЛХЛ, КРОНШТЕЙНЫ И УБЕДИТЕСЬ, ЧТО МОНТАЖ СОВДИ-
i ЗАК01Г1Е:: ITOJIriOCTJxO.

зл:с:о болтев, контровку гаек в соединениях концевых тяг с узла-
трстлеггля л с качал::о:1 29 (см. рис. 207 тех. карта J'1 207 подразг:
wr.ro в ссодт!пон1!ях тяг 23 с качалкаглт 29 и 27.
л:: заода>::::: ггр:: CTI-LIOHCICIT: рулей во всем диапазоне, хруста в

"остатсчпооть ;.тлсэ от1'лснеш!я качалок 29 и 27.

:с:л пакопстн;:!:а тяп: ;: энлкоИ в крайшгх полокониях должен бить
1-ал::ч^о -аедак!;:., хруста, тугого вращения, поворот рычагов

1олн:Л угол не допусроются.

:: проверьте:
:я тяг о дота-;: кенстругпзли к другие элементы. Касание тяг
згзер БО всех случаях должен быть не менее 5 мм;

лащ:;: труб у. тяг;

-1еч:п:?:ов в трубе тяги.
?ул:;руе:ше наконочтшюг в тягах должны перекрывать контрольные

:г.:еть запас на их регулировку в каждую сторону не менее чем

НА СТРАНИЦАХ

203,204

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

1оисправгшс подтип—
тки заметите, другж
^о(|юкти устраните.

Дефорглировапше и с
ieисправными нагсонеч-
пнеагли тяги замените

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- затяжку контргаек регулируемых накоиечщжов тяг и наличие на концах тяг с
:
 регулируемыми наконечниками сплошной полосы красного цвета, длиной"
(20...30) :и и шириной (2...3) ш , которая означает, что нет отворачивания
контргайки и выворачивания наконечника из трубы;

- нот ли разрывов па резиновых чехлах герметизации крайних тяг.
4. Проверьте, нет ли ослабления крапления, качалок. Ослабление крепления недопус-

тимо.
5. Проверьто состояние и крепление перемычек металлизации

6. Проверьте, нот ли на деталях управления трещин, царапин, забоин, продуктов
коррозии и нарушения лакокрасочного покрытия.
Трещины на деталях, продукты коррозии на подшипниках недопустимы. Царапины,
продукты корровии удалите, восстановите лакокрасочное покрытие.

7. Проверьте чистоту и наличие защитной смазки в шарнирных узлах управления. При
необходимости удалите загрязненную смазку, не допуская при этом ее попадания
в подшипники, и смальте узлы согласно карте смазки (см. Приложение I P0
"Карта смазки").

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Фара переносная
Зеркало монтажное
Лияейка-300
Лупа 10-кратная
Штангенциркуль

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Подтяните ослаблен-
ные контргайки нако-
нечников, обновите
полосы красного цве-
та

Ослабленные кропле-
ния подтяните
1оисправныо персмыч-
си металлизации замо-
ште (см.разд.020)

Детали с трещинами,
недопустимыми з£С5оина
ли, подшипники с пали
чиом коррозии заменит
те. Царапины, продук-
ты коррозии устраните
(см.разд.020;

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
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2 ! Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 3
1
1
: ос:.:ст? тяг :: РОЛ'/ЛОШХ НАПРАВЛЯЮЩИХ СИСТЕШ УПРАВЛЕНИЯ

Г/7ЛТ/. lUJ~?;3Xum, РАСПОЛОЕЕННЫХ В ХВОСТОВОЙ МСТИ ФЮЗЕЛЯЖ

CQIISPSAHHS ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

тяг:: сгстем!; управления рулями. Проверьте, пот ли надиров в мостах

:я т.яг в рол;::'.оз1:х паггравлящпх.
тягах по допускаются.

состоял::? болтов и коптровтсу гаек в соединениях тяг между собой.
, нет л:: на тягах :: проликових узлах продутстов коррозии, нарушения
члого по::р:;тг."; состояние пере.'лгюк металлизации и налпчио защитной

::apic:7;u;x соог"пе1глях (см.тех.карту К' 202 подразд. 065.44.00).

:i лрог.ерьтс ролггт-:озт1е направляюще 25 (см.рис. 207 тех.карты is 207
035.40.СО) :: кро::"то;1:щ их крепления:
TpOL."-:: в :̂ о-г-::те.::{ах л ослабления крепления кронштейнов. Трещины на
:.::ах но допусз-.а;',тся;
з'юдаг-^я рсл:гков. Роли:": дол:;ши вращаться свободно, без заеданий;
тре:;:ч1 на лластмассовмх ободках роликов. Трещины на роликах не

ость релнеев долгла быть гладко::.
тягу :•: дт?;."••: рсл::::ам одно:! направляюще:!. Измерьте зазор мощгу тягой тл
ол::.л.':м. Зазор до.г-::сл быть в пределах от 0,15 мм до 0,5 глгл. Аналогично
зазор:: мог.ду i^oil :•: роликам:: другой направляющей. Если зазоры не ук-
я в указанные пределы, отрегулируйте их поворотом эксцентрикового бол-
. 201), на котором установлен один из роликов. С этой целью:

НА СТРАНИЦАХ

205-207

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
исполняемыепри отклонении

от ТТ

Гяги с надирами заме-
ните

Продукты коррозии
удолито, восстанови-
то лакокрасочное по-
крытио, но и справные
перешики металлиза-
хгдпт заме1ште (см.
разд.020)

Ослабленные кропле-
ния подтяните.

Детали (кронштейны,
ролики и т .п . ) с
трещинами замените

Конт-
роль I

1
5
S

гп

S
О
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СОДЕЕЕАНИБ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

1. Эксцентриковый болт
2. Штифт
3. Кронштейн
4. Ролик

.-по
аз" *э ст-5рся

РОЛИКОВАЯ НАПРАВЛЯЮЩАЯ ТЯГ ПУТЕВОГО УПРАВЛЕНИЯ
РИС. 201

расшплинтуйте гайку на эксцентриковом болте I и ослабьте его затяжку;
ввдвиньте эксцентриковый болт на такую величину, чтобы его головка распола-
галась над фиксирующим штифтом 2, ввернутым в проушину кронштейна 3; "
поверните эксцентриковый болт до получения допустимого зазора;
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ихдНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- совместите ближайший паз на головке болта с фиксирующим штифтом и вдвиньте
болт в проушины кронштейна до упора; -

- заверните гайку и зашплинтуйте ее.
Такие же измерения произведите в остальных направляющих.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Фара переносная
Ключ гаечный 7x9
Зеркало монтажное
Линейка-300 '
Щуп № 2 •

Лупа 10-кратная

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3
Шплинты 1,6x14
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 4

ОСМОТР ТЯГ, КАЧАЛОК, РОЛИКОВЫХ НАПРАВЛЯЩ'К ТЯГ УПРАВЛЕНЩ
РУЛЯГ.1И НЛПРАВЛЕ1М1 В ГРУЗОВОЙ КЛИШЕ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТГ)

I . Снимите ковухи с поддона редуктора и потолка грузовой кабины.

2. Осмотрите качалки 21 (рис. 207, тех. карты JS 207 подразд. 065.40.00) и 23,
тяги, роликовые направляющие тяг системы управления рулями (см. тех. карты
Я 202 и 203 подразд. С65.44.00).

3 . Установите на ыеато комухи.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Фара переносная
Зоркало монтаяаюе
Линейка-300

Щуп Я 2
Отвертка слесарная
Лупа 10-кратная

НА СТРАНИЦАХ
209

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфотки
Смазка АМС-3
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
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К РО К а - 3 2 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А J & 2 0 I НА СТРАНИЦАХ
201

ПУНКТ РО ОСМОТР АВТОМАТОВ ПЕРЕКОСА-, ПОЛЗУШЕК, ШЛИЦ-ШАШИРОВ И
ВЕРХНЕЙ ОПОРЫ

ТРУДОЕМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Очистите детали от пыли и грязи чистыми сухими салфетками. Масляные и другие
труднорастворимые загрязнения удалите салфетками, слегка смоченными в нефрасе,
и протрите сухими салфетками. При очистке не допускайте попадания растворенной
смазки и грязи на шарнирные соединения.
Осмотрите наружные, внутренние я карданные кольца автоматов перекоса, корпусы
и качалки ползушек, корпус верхней опоры и шлиц-шарниры (от нижней ползушки к
токосъемнику) и проверьте, нет ли на деталях трещин, забоин и продуктов корро-
зии. Трещины на деталях не допускаются.

Осмотрите детали в соединениях автоматов перекоса, ползушек, шлиц-шарниров с
тягами и проверьте наличие и исправность контровки на гайках и винтах крепле-
ния крышек подшипников в карданных соединениях.

4. Проверьте состояние и заделку резиновых чехлов ползушек, рычагов и тят.
Разрывы, сквозные трет^ны и ослабление заделки чехлов не допускаются.
ПРИМЕЧАНИЕ. Осмотр втулок несущих винтов производите, руководствуясь тех.

картой ЪЬ 2С6 подразд. C65.7I.00

Детали с трещинами
замените.

Царапины, продукты
коррозии, мелкие за-
боины устраните и
восстановите покры*-
тие (см.разд.020;.
Неисправную контров-
ку замените.
Неисправные чехлы
замените

f2« Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

Лупа Ю-кратпая
Зеркало монтажное
Плоскогубцы комбинированные

Салфетки
Проволока КО-0,8
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70
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ЙУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 202

ОСМОТР ТЯГ И ИХ СОЕДИНЕНИЙ С ПОВОДКАМИ ЛОПАСТЕЙ, ПОЛЗУШКЛМИ,
АВТОМАТАМИ ПЕРЕКОСА И КАЧАЛКАМИ НА РЕДУКТОРЕ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Очистите детали от пыли и грязи чистыми салфетками. Масляные и другие трудно-
растворимые загрязнения удалите салфетками, слегка смоченными в кефрасе, и про-
трите сухими салфетками. При очистке не допускайте попадания растворенной смаз-
ки на шарнирные соединения.

2. Осмотрите тяги динамической и статической регулировок, тяги, соединяющие между
собой автоматы перекоса, и тяги продольного и поперечного управлений и проверьте
- нет ли трощин, деформаций, коррозии на тягах и наконечниках (см. тех. карту
В 203 подразд. 065.44.СО);

-•контровку гаек и стяуяих болтов.

3. Осмотрите соединение тяг с качалками прлзушок, с качалками на редукторе, а так-
же с шарнирами поводков лопастей и автоматов перекоса; проверьте контровку
гаек болтов в шарнирных соединениях - нет ли выработки (стука), разрушения де-
талей в соединениях.

4. Удалите ..грязь-с шарнирных соединений тяг и при необходимости смажьте их сог-
ласно карте смазки (см. Прилоксшш I РО, часть I),

• ПРИМЕЧАНИЕ. Осмотр тяг системы управления производито, руководствуясь тех. кар-
той 1Ь 201 подразд. 065.40.00

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

Лупа 10-кратная
Зоркшю монтшкиое
Плоскогубцы комбинированный

НА СТРАНИЦАХ

203

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали с трещинами,
деформацией замените
Неисправную контров-
ку замените.
Неисправную контров-
ку замените, ослаб-
ленные крепления под
тяните. Детали с вы-
работкой ,- разрушения
ми замените.

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфотки
Проволока KQ-0.8 '
Иофрас C-50/I70 (бензин Б-70)
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 206

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ВТУЛОК НЕСУЩИХ ВИНТОВ

1

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

1. Очистите детали втулок нссущкх БИНТОВ ОТ ПЫЛИ И грязи, для чего протрито их

чистой сухой салфеткой; масляные и другие труднорастворимые загрязнения удали-
то салфеткой, смоченной в нефрасе, с последующей протиркой поверхности сухой
чистой салфеткой. При очитсхо не допускайте попадания растворенной смазки и
грязи на шарнирные соединения.

2. Осмотрите втулку нижнего несуг.его винта (ШШ) и проворьте:
- нот ли на корпусе втулга, корпусе осевого шарнира и других деталях трощии,
царапин, забоин, продуктов коррозии и нарушений защитного покрытия;

- состояние контровки заправочных и сливных пробок, гаек, болтов, винтов в
сочленениях деталей втулки;

- нет ли подтекания гласла из-под пробок, уплотнительных прокладок осевых и го-
ризонтальных шарниров; повреждений на мерных стеклах горизонтальных-шарниров.

В процессе эксплуатация допускается следующая величина утечки через шарниры
втулок несущих винтов:
а) в горизонтальном шарнире уровень масла, заправляемого до риски МАКС, в

течение летного дня снижается не более, чем до риски МИН.
В этом случае дозаправьте шарнир маслом (см.тех. карту # 205 подразд.
065.71.00).

НА СТРАНИЦАХ

2II-2I4

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Дотали с трощинами
замолите. Мелкие за-
боины, царапины,про-
дукты коррозии устра-
пито и восстановите
покрытие (см.разд.
020).
Неисправную контров-
icy замените, ослаб-
ленные кропления
подтяните.

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

О О

i со»—i

(CM!

При большей утечке масла необходима замена деталей уплотнения шарнира.
ПРИМЕЧАНИЕ. Уровень.-масла замеряйте при положении лопасти в направлении полета.

б) в осевом шарнире в местах уплотнений наблюдается каплеобразование о капле-
падением, не превышающим одну каплю в час.
В этом случае производите дозаправку шарнира не реже I раза в 7 дней;
- крепление упоров, нет ли механических повреждений на упорах, резиновых
амортизаторах, пружинах центробежных ограничителей взмаха. Проверку произ-
водите поочет)едно, отклоняя лопасти вверх;

- соединение проупин корпусов осевых шарниров о узлами лопастей; нет ли меха-
нических повреждений на ушах и соединительных болтах; проверьте их контров-

. ку.
3. Осмотрите втулку верхнего несущего винта (ВДВ) и центробежные ограничители

свеса (порядок осмотра см. п. 2 настоящей тех. карты).

Детали с поврежде-
ниями замените

Болты о дефектами
на конуонои части
замените

1. Груз
2. Пружина
3. Упор
4. Ось пружин
5. Сменный упор
6. Корпус
7. Корпус вертикального

ограничителя
8. Шарикоподшипник
9. Боль (ось) упора

10. Рычаг

A. Зазор
Б. Поверхность
B. Поверхность рифленки
Г. Поверхность

ШТР0БЕ2КЫЙ ОГРАНИЧИТЕЛЬ СВЕСА
Ш С . 201





СОДЕЕКАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

В случае обнаружения выдавливания упора 3 (рис. 201) центробексиого огршгичителя
свеса под действием массы лопасти, промойте нефрасом контактирующие поверхности
сменного упора 5 корпуса 6 втулки ВНВ и зуба упора 3 свеса от возможного попада-
ния на них смазки. Если промпвка контактирующих поверхностей не устранила вндавт
ливания, проделайте елодующие операции:

.'- расконтрите и отверните гайки крепления пружин 2 к корпусу 7 вертикального
ограничителя и снимите их с оси 4;

- расконтрите и отверните гайку болта (оси)9, выньте болт и снимите упор 3
вместе с грузом I и прукинаш 2;

- трехгранным надфилем восстановите рийленку на зубе упора 3;
- установите упор 3 с грузом и пружинами на корпус 7, не законтривая гаек. В
случае замасливания поверхностей упоров 3 и 5 промойте их нефрасом;

- проверьте упор 3 на выдавливание: при навешенной лопасти зазор "А" (между
упором 3 и выступом корпуса 7) должен быть не более I мм. Если выдавливание
устранено, законтрите гайки;

- если выдавливание не устранено, вновь снимите упор 3 и повторите работу по
восстановлению рифлено;

- установите упор 3 на место, проверьте его на выдавливание и, если оно устра-
нено, законтрите гайки.

ПРИМЕЧАНИЕ. Допускается контрить гайки проволокой (вместо шплинтов);

- если выдавливание упора 3 не устранено, вызовите представителя завода-изгото-
вителя. При обнаружении пластической деформации сменного упора 5 или выступа
вертикального ограничителя 7 зачистите плоским напильником наплывы металла и
заусенцы на упоре 5 заподлицо с поверхностью "В"
ограничителя 7 - заподлицо с поверхностями "Б" и

а на выступе вертикального
"Г".

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль





СОДЕРЖАНИЕ О П Е Р Ш И И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

Проверьте, нет ли признаков ослабления затяжки гаек крепления втулок несущих
винтов и состояние гайки и рьз.!-гаГ:к2 (зацепление зубьев стопора с зубьями
гаек, контровку винтов креплепия стопора).
Ослабление затяжки втулок и нарушение коптровки недопустимо.
Признаком ослабления затяякп гаек крепления втулок являются заметные на глаз
перемещения втулки относительно элементов редуктора при покачивании лопасти
в вертикальной плоскости, а тазске наличие "пульсирующего" в такт этим пока-
чиваниям масляио-грязевого кольца по плоскости контакта гайки и втулки.

В случае ослабления
затяжки гаек дозатя-
ните их (см.тех.
карту № 207 подразд.
065.71.00).

Контрольно-проверо'чная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы
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Лупа 10-кратная
Плоскогубцы комбинирозанныо
Ключи гаечные 10x12, 14x17
Набор надфилей 60 1Ъ 3
Напильник плоский (с ручкой)
Линейка измерительная

Салфетки
Нефрас C-50/I70 (бензин Б-70)
Шплинты 1,5x20, 2,5x25
Проволока K0-1,2...1,4 и

К0-1,0...2,0
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 8

СЛИВ ОТСТОЯ МАСЛА ИЗ ОСЕВЫХ И ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ ШАРНИРОВ
И ДОЗАПРАВКА ИХ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАДОИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Произведите слив отстоя масла в количестве по (100+5) г из всех осевых и
горизонтальных шарниров. После ч е г о произведите их дозаправку (работы п р о и з -
водите согласно т е х . карте И 205 подразд . 0 6 5 . 7 1 . 0 0 "Замена масла в осевых
и горизонтальных шарнирах") .

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Ключ гаечный 14x17
Шприц
Кружка мерная

НА СТРАНИЦАХ
217

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Масло МС-20, ВНИИНП-25или MC-I4





К ? 0 К а - 3 2 Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 2 НА СТРАНИЦАХ
205,206

ПУНКТ РО
ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ 0 П 0 Н Ш ПОВЕРХНОСТЕЙ ФИКСАТОРОВ РАБОЧЕГО
ПОЛОЖЕНИЯ ЛОПАСТЕЙ И ДИСКОВ МЕХАНИЗМОВ СКЛАДЫВАНИЯ ЛОПАСТЕЙ
ПРИ УДАРНО?.! ВКЛЮЧЕНИИ ИГОТЫ СВОБОДНОГО ХОДА (МСХ) ТРАНСМИССИИ

ТРУДОЁМКОСТЬ

ССДЕРНАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые Конт-

при отклонении роль
от ТТ

О

Осмотрите и проверьте состояние опорных поверхностей фиксаторов 3 (рис. 203)
рабочего положения лопастей и дисков 4 механизма складывания.

1. Ограничитель взшха
механизма складывания

2. ГУкоятка механизма
складывания

3. Фиксатор рабочего
положения лопасти

4. Диск механизма склады-
вания

5. Пружины

Опорные поверхности
3 фиксатора

X L

5 Опорные поверхности
диска

МЕХАНИЗМ СКЛАДЫВАНИЯ
гас. 203

m





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняемые Конт-
при отклонении роль

от ТТ ^

Если на опорных поверхностях нет следов пластической деформации, что свидетельст-
вовало бы о недопустимо больших динамических нагрузках, воздействующих при удар-
ном включении ЫСХ на колонку несущих винтов, колонка к дальнейшей эксплуатации
допускается.
При наличии на опорных поверхностях пластической деформации (смятие поверхности
с образованием облоя), дальнейшая эксплуатация колонки недопустима и она должна
быть заменена. Колонка должна быть заменена также при отстранении от эксплуатации
редуктора ВР-252 в связи с ударным включением ЫСХ.
В случав ударного включения ЫСХ трансмиссии и допуска колонки к дальнейшей экс-
плуатации проверьте, нет ли заедания рукоятки 2 механизма складывания лопастей,
поворот которой во всей диапазоне между ее крайними фиксируемыми положениями
должен происходить без заеданий. При наличии заеданий вызовите представителя
завода-изготовителя для устранения дефекта.
Проворьте также при рабочем положении лопастей легкость выхода и захода фиксато-
ров рабочего положения лопастей относительно осей вертикальных шарниров (см.
тех. карту № 203 подразд. 065.71.10).

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А 3 2 0 3

ПРОВЕРКА ПП! РАБОЧЕМ ПОЛОШИВ ЛОПАСТИ: ЛЕГКОСТИ ИГ/ОДА V
ЗАУ.ОДА Ж С А Т 0 Р 0 В РАБОЧЕГО ПОЛОПЗП'Л ЛОПАСТИ!'I! ИУСИРОРЛННОГО

полони:'л Р7ЧП-; МЕХАНИЗМА С Ш Ш Г А Ж Л ЛОПАСТРГ:

СОДОЯАНИБ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Изучите рукоГ? на рычаг I (с;.', рис. 203, тех.карты Я 202, подрозд. 065.71.ТО)
стопоре идя лопасти по взмаху до касания его о выступ упора взмаха вертикаль-
ного ограничителя, 'иксатор 3 рабочего положения лопасти должен сгободно РЫЙТИ
из паза диска 4 механизма складывания.

2. Освободите рычаг стопорения лопасти по взмаху. Фиксатор рабочего положения
лопасти под воздействием пру канн 5 должен вернуться в исходное положение
(до касания низшей поверхностью фиксатора о диск). Возврат фиксатора должен
происходить плавно, без заеданий.

3 . Работы по пунктам Т и 2 выполните на остальных лопастях.
4. Убедитесь в том, что на каждом рукаве крепления лопасти ручка 2 механизма скла-

дывания лопасти находятся в положении РАСКЛ и в зафиксированном положении не
поворачивается без нажатия на гашетку, а фиксатор рабочего положения лопасти
находится в пазу диска.

Контрольно-проверочная аппаратура Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
207

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

В случае заедания
ФИКСЯТОРЭ пгютште
детали механизма
склпдывагпгя лопаете!1

салфеткой, смоченной
в неФрасе, затем
сухой"салфеткой.
Смажьте подвижные
детали механизма
смазкой. Если заеда-
ние не устранилось,
вызовите представи-
теля завода-изгото-
вителя для устране-
ния дефекта

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
HetfJDac C-50/I70
Смазка ЦИАТОМ-гО!





л г'С Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 20; НА СТРАНИЦАХ

201 - 204

ПУНКТ Ю t -г.г.ГЛО.0
ТРУДОЁМКОСТЬ

С0Д2?2АНИ2 ОПЕРАЦИИ К ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
ВСТОЛКЯОМНе

при отклонении
от ТТ

Кокт-|
роль о

О

н
о

8

•j4i'OTi;To Л^Ш-СГ" с т г р я з и У. .XU~L*Z, ЛЛЯ Ч О Г О ; п р о т р е т е их GCUIJJQTI'JXIZ', масляные

•л другле гр7д::сра:7Бор:::^с загрязнения удалите сат;еткс;.т:!, с:лоче;п!ы;л: кефрасом,
БСД:-1ЫГ.: разпкр.:.".'. Н2^тра.ть:;ого г/ила ил;т С1гитст:гческ}:ми кою'щиг-к сродствалпт с
послб г̂/юшо;! прсгттрко.. cyxiTMi: ч̂ '.-сты'-ти салс̂ -стКсГ.зт.

Ос.мстр'итс лопагти, проверьте визуально 7. с по;.:о^ыо JI^'IIK:
- кет л:: трорц:г:г, забо::н, :;арал;:н у. коррозл;: на узле лопасти. Дефекты любых

размеров на узлах лопаете** но допускаются.}

- нет ли следов коррозии на болтах крепленяя узла к лонх;ерону;

- состояние злоктричоского соедгпштеля (разъема) ~л его коктрозку;

- нет ли повреждения ^виркзоБ, тро^тн, порезов) резинового покрытия. Дефекты
площадью Сслэе 2 см*' не допускаются;

нет ли астлгззногс гзнсса резинового покрытия до точечного оголения лэнт
нагревательного элемента;

о

- "':"? :'.?. pa:•:••.':
:
;;т Mo:~iy лзнт^м:: нагрог>:~толъного элемента и резиногел изоляцией;

при наличии дефектов
на узле лопасть за->
менпте.
Следа коррозии зачис

?т;'те шкуркой и вос-
становите похрптпо
| (см.тех.карту И> 809)
•: Ослабленные соедиьга-
;телп подтяните, пс-
i исл])азную контровгу
I замените.
'лопасти с дефектами
] плоцалд-̂ о гленес 2 сг.г
\ отремонтируйте (см.
]тех.карту У 810,п.I)
[Лопасти с недопустп-
?;.-ь;:.1п дефекта\ш загле-
\ ш;те
Лопасть с поврежде-
ниям!: в пределах до-

, пуска отпомп}!тируйтс
!'(см. тех. карту 8а 0,
1 п.I).Лопасть с боль-
I ini-if.'n повреждениями
I "лг»*-1; т ft гп р
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

рнттолняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

нет ли прст.огов на нагрв во тельном элементе;
нот ли стклея окозок от резинового покрытия площадью более 10 сьг , или выходя-
азос на кромки оковок площадью более 0,5 cwr, или отсутствие оковок. Непроклеи
между охозкой я ре зияю! обнаруживаются путем простукивания молотком с метал-
лическим и неметаллическим (эбонит или текстолит) бойком массой (40,..50) г
или стершем, диаметром (8...Ю) мм, длиной (80... 100) мм из того же материала
и такой же массы.
Торец бойка (стержня) должен го-теть сферическую поверхность. При постукивания в
местах кепроклеев возникает глухой дребезжащий звук в отличи от звука, издава-
емого нормально проклеенным участком;
нет ли недопустимой непрямсликейностл оковок более 2,0 мм. Замер прямоликейност!
оковок производите в местах их стыка с помощью шаблона (рис. 283), приложенного
к носку лопасти одновременно к двум соседним оковкам (рис. 201).

Лопасть с прожогами
замените
При наличии отклеев

оковок произведите
ремонт (см. тех.
карту № 810)

Оковки с недопусти-
мыми дефектами
замените (см. тех.
карту & 810)

ПРОВЕРКА НЕТТРЯЛОЛУИЕЯНОСТИ ОКОЗОК

РЯС. 201

Зазор А отсутствует - не прямолинейность оковок более 'ллж менее 2,0 ?лм.

Зазор А имеется (покачивание шаблона относительно стыка оковок) - непрямо-

линейность оковок менее 2,0 мм.

о\





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАДОИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

- нет ли на оковках недопустимых вмятин.
На каждой оковке допускаются:
а) БМЯТШШ глубиной до 1,0 мм;

б) одна вмятина глубиной до 1,5 мм площадью не более 1,0 сиг.

Замер глубины вмятины на оковке производиться с помощью шаблона, устанавливая
его перпендикулярно поверхности оковки, как показано на рисунке 202;

Оковки с недопусти-
мыми дефектами
замените (см.тех.
карту » 810)

ПРОВЕРКА ГЛУБИНЫ КДЯТИН
РИС. 202

Зазор С отсутствует - глубина вмятины на оковке более или равна
1,0 (1,5) мм.
Зазор С имеется (покачивание шаблона относительно центра вмятины)-
глубина вмятины на оковке менее 1,0 (1,5) мм.

ч\





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

о

.15

Й

at
ШАБЛОН
РИС. 203

- нет ли из концевом обтекателе балансировочной камеры вмятин глубиной
до 1,0 мм, трепки no сварному шву, абразивного износа на всю толщину ма-
териала; наличие всех винтов крепления обтекателя к лонжерону и их затяжку;

- нет ли трещин на стекле контурного огня, его крепления;

нет ли трещин а лакокрасочном покрытии. 3 зоне стыков соседних хвостовых
свххшт кз лакокрасочном покрытии лонжерона лопасти допускаются трещины
длиной не болэо 30 мм.
Прл обнаружении трещин в лакокрасочном покрытии на границе обшивки хвостовой
секции, проверьте плоским щупом (0,05...0,1) мм и простукиванием, не
отклеилась ли обшивка от лонжерона;

нот л;; недопустимого абразивного износа поверхности лонжерона за резиновым
покрытием нагревательного элоуонта в раЛоно концовой хвостово;' секции.
Износ допустим до оголения углеродной ленты (появления слоя темного цвета);

Концевой обтекатель
с дефектами отремон-
тируйте или замените
(см. тех. карту 1808
ослабленные винты
подтяните

Стокло с трещинами
замените, ослаблен-
ное крепление под-
тяните

При наличии отклоя
оопглвки произведите
ремонт или замону
хвостовой секции
(см. тех. карту
& 802)
Лопасть с абразивным
износом в продолах
допуска отремонтируй- •
то \см.тох.карту £807»
11. 5 ).
Лопасть с недопусти-
мым повреждением за-
мопито





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРШИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
пра отклонении

от ТТ

Конт-
роль

нет ли вмятин на поверхности обшивки хвостовых секций (без разрушения
обшивки). Разрешается производить ремонт, если вмятина имеет глубину до
2 мл и плоуадь до 20 c:.f. На одной секции разрешается ремонтировать не
более двух вмятин;

нет ли ВГ.КТИН и забоин на обтекателе концевой секции и на комлевой нервюре
Разрешается ремонт, если глубина вмятин или забоины не более 1,0 мм;

- нет ли отклеивания обшивки от нервюр. Отклеивание не допускается;

нет ли надломов и вировов задней кромки. Допускается ремонт, если общая
длина одного пли нескольких участков не превышает 50 мм;

правильность установки резиновых вкладышей по стыкам хвостовых секций;
нет ли расклеивания, механических повреждений и погнутости пластин триммер*.

- чжстоту дренажных отверстий хвостовых секций;

При наличии дефек-
тов произведите
ремонт секций (см.
тех.карту Je 801)
или ее замену
(см. тех. карту
!Ь 805), если дефек-
ты превосходят до-
пуск

При наличии дефекта
произведите ремонт
(см. тех. карту
Уё 806) или замену
хвостовых секций,
если дефекты превос-
ходят допуск

Замените хвостовую
секцию (см. тех.
карту Jf? 805), имею-
щую отклей

При наличии дефок-
та произведите ре-
монт (см. тех. кар-
ту J.'; 803) или заме-
ну хвостовой сек-
ции (см. тех. карту
И 805), если дефект
превосходит допуск

Произведите ремонт
ттаммера, имеющего
повреждения (см.
тех. карту 1Ь 804),
прочистите дренаж-
ные отверстия

Прочистите дренаж-
ные отверстия
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

- нет ли отслоения осшивкн от сотового заполнителя на верхней и нижней поверхнос-
т и концевых хвостовых секций (10,11,12 и 1-й) в единичной зоне площадью более
5 сш^ или в нескольких зонах общей суммарной площадью более 15 сиг на каждой по-
верхности. Дефект обнаруживается Епзуалыю, а в сомнительных случаях - по изме
нению звука при легком простукивании закругленной частью гаечного ключа 3 =8x12,
£ =ICxI2 мы или 5=12x14 ш , не допуская при этом нанесения вмятин и царапин
на обшивке.
Отслоиние обшивки от сотового заполнителя на площади более указанной, а также
сопровождающее- вздутием с образованием "хлопуна" не допускается;

- нет ли заеданий при качании рычагов маятника;
- нет ли разрушения винтов крепления упора маятника, повреждений (трещин, разру-

шения резины) амортизатора упора;

- нет ли смещения физических маятников;

ВНИМАНИЕ. ПОСЛЕ ПРСШЬЩЕНШ ВСЕХ РАБОТ ПО ОСМОТРУ ЛОПАСТИ! УКЬЩИТЕСЬ В ТОМ,'
ЧТО РЫЧАГИ МАЯТНИКОВ НАХОДИТСЯ НА УПОРАХ.

Примечание. I. Замена неисправной лопасти должна производиться путем установки
новой (исправной) лопасти с тем же статическим моментом с допус-
ком +0,5 кгм. Статические моменты указаны в паспорте.

г. Риыонт лопастей выполняется после их демонртажа в специально обо-
рудованном помещении специалистами, изучившими технологию ремонта
и допущенными (аттестованными) к ремонтным работам.

i, В случае ударного включения муфты свободного хода снимите лопасти, тщательно
осмотрите каждую лопасть и проверьте:
- нет ли смещения узла крепления лопасти относительно лонжерона;
- нет ли трещин лонжерона;
- нет ли следов касания между собой задних кромок и нервюр хвостовых секций

(проявляется в виде их смятия и нарушения лакокрасочного покрытия), а также
отклел общивок от лон&арона, нервюр, сотового заполнителя или стрингера;

Замените хвостовую
секцию (см.тех.карту
И 805)

При разрушении BHHTOI
крепления замените
лопасть.
Поврежденный аморти-
затор замените
ри смещении маятни-
ка лопасть замените
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

кот ли •".•слабло.т/л :<р?плэ:::тя грузов статической балансировки лопастей к

лен'-короку (провертите п?:1: снятых концевых обтекателях) ;

нот ли смешения чглзических маятников.

ЫШАЮЕ. П7Л ИЗШ^ЛЕН*"' НА ХАКОП-ЛИЕО ЛОПАСТИ ХОТЯ Ш ОЛКОГО ИЗ УКАЗАННЫХ

JZD«'HKT03 ЗСЕ ЛОЛ.\СТЛ КОМПЛЕКТА К ДАЛЬНЕ̂ .ШЕЛ GKCTUiyATAiulH I£E

Контрольно-проселочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

О С

j n л- 2

Лупа 10-кратная

Молоток с металлическим ттлл номотал-
ллческ^ (эбонит,текстолит) бойком
массой U0.. .5G) г со сферическим
торцем и̂ ти стержень из того же мате-
риала и той же массы со сферическим
торцем

Салфетки
Нейтральное мыло, синтетические
моющие средства
Нефрас C3-30/I20 , спирт этиловый





4 J

о
1 t-n
го
о
го

К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А
 й
 201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРШЕНИН ТРУБОПРОВОДОВ ГОРЯЧЕГО
ВОЗДУХА ОТ ОСНОВНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ" В СИСТЕШ ПРОТИВООБЛЕДЕНЕНИЯ,
ОБОГРЕВА И ВЕНТИЛЯЦИИ И НАДДУВА ШРОБАКОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Осмотрите трубы горячего воздуха на обогрев входных туннелей основных двигате-
ле'л, на продувку термоксрректора, к электрозаслонкам и в системы обогрева и
вентиляции и наддува гидробаков; проверьте, нет ли на трубах трещин, потертос-
тей, царапин и продуктов коррозии.

2. Проверьте, кет ли ослабления гаек в соединениях труб; контровку гаек; крепле-
ние труб в хомутах; наличие достаточных зазоров (но моное 4 мм) ыожду трубами
и другими деталями.

Контрольно-проЕерочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная
Плоскогубцы комбинироваш-ше
Лупа 10-кратная
Линейка измерительная

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Трубы с трещинами и
глубокими царапинами
замените. Мелкие ца-
рапины и потертости
зачистите, коррозию
удалите и восстано-
вите покрытие (см.
разд.020)
Неисправную контров-
ку гаек и хомуты с
трещинами замените;
ослаблошш крошюиия
труб в хомутих устра
пито заменой доталей
усилением затяжки
винтов или наклейкой
на трубу ленты из
ткани в месте уста-

Конт-
роль

*

нишш ломуты„
Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
Ткань НТ-?
Клей KP5-I8





л

-3 <!

К ?0 КА-32

i
ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2QZ

ОСНСБНЫХ ПЯБКИХ F/KADOB И ПАТГ/БКОВ ОТВОДА ВОЗДУХА ОТ
КЛАПАНОВ ПЕРЕПУСКА ОСНОВНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ

•

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрпт-з гибкие рукава и патрубки:
- нет л:т трещин и нарушения покрытия н а патрубках;
- кот ли ослаблонил крепления гибких рукавов к патрубкам двигателей;

' - нет ли п о р е з о в , разрывов на гибких рукавах, трещин на хомутах'Крепления;
- состояние контровкп стяжных винтов.

•

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Фара первноснат 500.9997.0100.000
Зеркало монтадноэ
Лупа д е с я т ш ф а т н а ч
Плоскогубцы комбягированные
Отвертка слесарная

НА СТРАНИЦАХ
203

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Патрубки и хомуты
с трещинами,гибкие
рукава с порезами
и разрывами замени-
т е ; поврежденную
контровку замените;
продукты коррозии
с деталей удалите
и восстановите п о к -
рытие ( с м . р а з д . 0 2 0 )

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока контровочная КО-0,8
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А J&2QI

ОСМОТР ТЯГ И ШАРОВОГО УЗЛА КРЕПЛЕНИЯ ОСНОВНОГО ДВИГАТЕЛЯ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Осмотрите и проверьте тяги передних узлов крепления двигателя:
- нот ли на тягах, наконечниках, серьгах деформации, трещин и. продуктов

коррозид;
- контровку контргаек наконечников.

2, Проворьте состояние болтов, контровку гаек в узлах соединения тяг о двигате-
лем и фозелягем: нат ли продуктов коррозии на болтах, гайках и шплинтах,

3. Осмотрите задний узел крепления двигателя - нет ли трещин и продуктов коррозш:
на наружных деталях узла соединения двигателя с редуктором и ослабления в
соединения крышки и корпуса сферы. Нанесите на узлы соединения слой защитной
смазки А.МС-3.

Контрольно-проверочная аппаратура
" СКПА)

Инструмент и приспособления

Зеркало монтажное
Кисть волосяная
Плоскогубцы комбинированные

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали с трещинами,
деформированные тя-
ги, наконочшки и.
сорьги, а также,
неисправную контров-
ку замените. Продук-
ты коррозии с дета-
лей удалите и воооте
новите покрытие
(см. разд. 020).

Конт-
роль

-

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3
Проволока контровочная КО-0,8
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К РО КА-32

ПУНКТ JEO -

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ,
ПАТРУБКОВ, ГИБКИХ РУКАВОВ СИСТЕМЫ ОХЛАЖДЕНИЯ АГРЕГАТОВ
СИЛОВОЙ УСТАНОВКИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Осмотрите трубопроводы охлавдешш гидронасосов, рессевер и соединительные
патрубки, нот ли на них трещин, вмятин и продуктов коррозии.

2. Проверьте состояние гибких рукавов и дюритовых муфт, нет ли на них трещин,
потертости, разрывов. • .

3. Осмотрите хомуты крепления рукавов к патрубкам рессивера и генераторов,
а такяе трубопровода к кояуху охлаждения гидронасосов и патрубкам рессивера.
Нет ли на них трсцин, продуктов коррозия, ослабления затяжки и нарушения
контровки стязшх в:штов.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

. Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Отвертка слесарная

НА СТРАНИЦАХ

201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали о трещинами
замените. Неглубо-
кие вмятины зачис-
тите .продукты кор-
розии удалите и
восстановите покры-
тие
(см. разд. 020)
Гибкие рукава и
муфты, имеющие тре-
щины, разрывы и
сквозные потертости
замените

Неисправные хомуты и
контровку замените.
Продукты коррозии уд;
вое становите.покрыти<
(см разл 0?0)

Конт-
роль

лита и

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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К РО KA-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ОСМОТР ВЙГПШГГОРА, ЕГО КРЕПЛЕНИЯ И СОЕДИНЕНИЯ С
ВАЛИКОМ ПРИВОДА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите узлы крепления воптилятора (см.подразд . 0 7 1 , 8 0 . 0 0 , р и с . 2 ) ; при
этом проверьте, нот ли на mix трещин, коррозии; состояние болтов в у з л а х ,
и контровку г а е к . Нанесите н а узлы слой защитной смазки АМС-3.

2 . Осмотрите воздухозаборник, спрягшшций. аппарат, передний к о к ; проверьте,
нет ли н а их поверхностях трещин, коррозии, нарушения защитного покрытия.
Убедитесь, что перед входом в вентилятор нет посторонних предметов и г р я з и .

3 . Осмотрите лопатки направляющего аппарата и рабочего колеса (спереди и ч е р е з
иротивопомпащую щзль) ; проверьте, нет ли на них трещин, забоин и коррозии.
Убедитесь, что все лопатки установлены на одинаковый у г о л .
Трещины на деталях не допускаются.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Кисть волосяная
Зеркало- монтажное
Лупа десятикратная
Плоскогубцы комбинированные

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали с трещинами
и. неисправную к о н т -
ровку замените,
мелкие забоины, ц а -
рапины з а ч и с т и т е ,
продукты коррозии
удалите и восстанови
те покрытие
(см.разд.020)

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3
Контровочная проволока КО-0,8
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К РО KA-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Jfe 2 0 1

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ СИСТЕШ
СИНХРОНИЗАЦИИ МОЩНОСТИ'ДВИГАТЕЛЕЙ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите трубопроЕоди, "приборный воздух" от насосов-регулятороз до отстой-
- НИКОЕ; проворьте, кет ли на них трещин, царапин, потертостей, коррозия и на-

рушения покрытия. Трегщгкы на трубах но допускаются.

2. Осмотрите соединения трубопроводов к подсоединение их к насосам-регуляторам
и отстойникам; проверьте, нот ли нарушения контровки и ослабления затяяки
гаек з соединениях. •

3 . Проверьте, нет лл ослабления крепления трубопроводов в хо>.:утах я колодках;
•калжаде зазоров мезду трубопрозода-ли. г дет&тягли. других систем. Ослабление
крсплеогя труботгрозодов не допускается.
Зазор ме.тду трубопроводами: и неподзкжя^п деталяг.з: долкен быть не менее

. 4 ш ; мэгду трубопровода*^ и подшшп^к деталяг.и - не менее 8 iz.w •
Проверьте, нет лд трещин, коррозии на хог^утах и колодках.

ПЕГ.ЕЧАНИЗ: Поело замены, ремонта 2 демонтажа трубопроводов проверьте
герметичность системы синхронлзацил мощкосгл, для чего:

а) отсоедините трубопроводы от штуцеров отвода воздуха от .
двигателей (нижние штуцеры на насосах-регуляторах);

; б) подсоедините к штуцерам трубопроводов шланги от аэродромного
источника' сжатого воздуха и дайте з систему давление не более
10 кгс/см 2 (1,0 МПа), после чего краны баллонов закройте.

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 , 2 0 2

ТРУДОЙЖОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Трубы, колодки и
хомуты с трещинами
а такяе неисправ-
ную контровку за-
мените .
Цар-пшпы и потер-
тости зачистите,
продукты коррозии
удалите и восстано-
вите покрытие
(см.разд.020).
Ослабление крепле-
ния труб в хомутах
и колодках устрани-
те заменой прокла-
док,усилием за-
тяжки винтов, недо
пуская при этом
перекатил труб в
колодках.

Конт-
роль

>

го
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ .И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Б) зыдег.*слте слс??му пря этом давлении в-течении 10мин.
Падение яавл?яжя не допускается.
ПР№<ЕЧАКИ£. Контроль давления проводите по манометру аэродромного источ-

ника сжатого воздуха. • " •
4.С псисцью подсвета осмотрите и проверьте, нет ли на отстойниках трещин*
юти "посеребрения" (микротрещин). Трещины и "посеребрение" на отстойниках
не допускаются.

Контрольно-проверочная аппаратура
*,КЛЛ)

1 ———

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Ллнейка измерительная
Лупа десятикратная
Отвертка слесарная

Ключи 10x12, UxI7 •
Фара переносная

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Отстойники, имеющие
трещины или "посере<
рение, замените

Конт-
роль

-

Расходуемые материалы

Салфотки
Проволока контровочная КО-0,8
Сзатый воздух
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К РО КА-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 202

СЛИВ КОНДЕНСАТА ИЗ ОТСТОЙНИКОВ ТРУБОПРОВОДОВ
СИНХРОНИЗАЦИИ МОЩНОСТИ ДВИГАТЕЛЕЙ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Слейте конденсат из отстойников в л а г и , для ч е г о :
- расконтритв и отвзрш1тв oTCToUHiiioi, установленные на шпангоуте № 5 по п р а -

вому борту транспортной кабины;
- слейте из отстойников конденсат;
- проверьте состояние резиновых колец. 11рц н а и г т и н а кольце механических

поврездешгй замените е г о .
2 . Заверните и законтрите отстойники.

Контрольно-проверочная аппаратура
СКПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная
Ключ 14x17
Плоскогубцы комб1гаированныв

НА СТРАНИЦАХ
203

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые ,

при отклонении
от ТТ

Кольцо, имеющее
механические
повреждения,
замените

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Проволока КО-0,8
Резиновые кольца 2267A-I76
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К РО Ка-32

ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А # 2 0 1

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ДЕТАЛЕН И УЗЛОВ СИСТЕМЫ

УПРАВЛЕНИЯ ДШГАТЕЛЯМИ

СОДЕРНАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ЕШ1АНИЕ. nSP£r.2LJKS НАЧАТА УПРАВЛЕНИЯ 0H1J1M ШАГОМ ПРОИЗВОДИТЕ ТОЛЬКО ПРИ
ПО̂ КЛЗСЧЕННО!: ПЩРОСИСТЕМЕ И РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ ЛОПАСТЕЙ

I . Снимите крышку на пульте управления двигателями, крышки лючков на передней
стенке, на кокухе шпангоута J* 4а и на полу кабина экипажа; откройте передние
боковые панели двигательных отсеков мотогондолы1, снимите верхнюю переднюю
панель-редукторного отсека, съемную часть пожарных перегородок; откройте
крышку лючка подхода к гермоузлу системы управления вертолетом; возьмите
переносную фару и монтааное зеркало.

2 . Осмотрите и проверьте тяги 16 и I ? (см. рис. 201) , идущие от комбинированных
узлов к насосам-регуляторам:
- нет да на них деформации, трещин, продуктов коррозии и нарушения покрытия

- затяжку и контровку контргаек; наличие на контргайках и наконечниках
сплошных красных полос, указывающих на то,что нет ослаблений в соединениях
тяг с наконечниками;

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1 - 2 0 6

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Тяги, имеющие трещи
ны и деформации
замените, продукты
кориозии удалите и
восстановите покры-
тие (см. разд. 020)
Ослабленные контр-
гайки подтяните,
восстановите крас-
ные полосы

Конт-
роль





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

(

• ОО |

О i

,Шп.№б

1. Рычаг управления общим шагом
2. Пульт управления двигателями и тормозом

несущих винтов
3. Рычаги управления стоп-кранами
4. Рычаги раздельного управления двигателями
5. Рычаг управления тормозом несущих винтов
6. Нижний узел с направляющими роликами
7. Верхний узел с направляющими роликами
8. Качалка, связанная с системой управления •

обеим шагом
9. Тяга, идущая от системы управления общим

шагом
10. Комбинированный узел управления правым

двигателем
1 1 . Пружинные тяги
12. Раздаточный узел
1 3 . Поперечная т я г а
14. Комбинированный узел управления левым

двигателем
1 5 . Тросовый раздаточный узел
16. Тяги, идущие к рычагам управления мощностью

двигателей на насосах-регуляторах
17. Тяги, идущие к рычагам стоп-кранов н а

насосах-регуляторах
1 8 . Узел с направляющим роликом

In.Ma
СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ ДВИГАТЕЛЯМИ

РИС. 201
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- соединение тяг с рычагами роликов и качалками комбинированных узлов и с на-
сосами регуляторами; • нет ли разрушений подишпников в наконечниках; наличие
и чистоту сыазки в них, контровку гаек болтов соединения тяг;

- нет ли заеданий шарнирных подшипников в наконечниках тяг при их поворотах
вокруг продольной оси.

3. Осмотрите комбинированные узлы 10 и 14 и проверьте:
- нет ли ослабления их крепления;

- нет ли на корпусе, роликах, рычагах и других деталях трещин, продуктов
коррозии и нарушения покрытия. Перемещая рычаги на пульте управления двига-
телями, убедитесь, что ролики комбинированных узлов вращаются свободно,
без заеданий.

ПРИМЕЧАНИЕ. Перед перемещением РРУ вперед, за паз АВТОМАТ, установите
рычаг ОШ в крайнее нижнее положение.

- наличие зазора (не менее 4 мм) между деталяли комбинированных узлов и
деталями мотогондрли;

- нет ли в узлах управления посторонних предметов.

4. Осмотрите и проверьте:
- тягу 9, идущую от системы управления общим шагом, ее соединения и контров-

ку; нет ли разрушений и заеданий шарнирных подшипников в наконечниках, как
указано в п. 2;

- кронштейн, качалку и рычаг раздаточного узла 12; крепление рычага к качал-
ке; соединение качалки с пружинными тягами II и рычага с тягой 9;

Работы,
выполняемые Конт-

при отклонении роль
от ТТ

Разрушенные подшип-
ники (наконечники
тяг) замените, неис-
правную контрорку
восстановите

Ослабленные крепле-
ния подтяните
Детали с трещинами
замените, продукты
коррозии удалите,
восстановите покры-
тие (см. разд. 020)

Неисправные подшип-
ники X наконечники
тяг) замените

m
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
ВШ7ОЛНЯеМЪ'9

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

- гтр:--жиннъ:е тяги, нет .ти разрушений, заеданий шарнирных подшипников в наконеч-

никах тяг, как указано з п. 2.

Установите ??У Е положение МАЛ ГАЗ и перемещая рычаг управления общим шагом

убедитесь з отсутствии люфтов в пружинных тягах. При наличии люфта устрани-

те его, я чего

! I. Стопорный винт

| 2. г. арузеная гайка

I 3. Ползуска

) 4. Птсх

I 5. пружина

ПРУЖИННАЯ ТЯГА

РИС. 202

- вызгрките на (2...3) оборота три стопорных винта I (рис.202);

- заверните (отверните) гайку 2 до устранения люфта;

- вверните до отказа стопорные винты и законтрите их кернением в трех новых

) точках.
I

I 5. Осмотрите троек и проверьте:
i

•оо | - нет ли на них грязи, обрыва нитей и продуктов коррозии; наличие на них

•? Т' i защитной смазки;

- прокладку тросов на роликах (они должны проходить по середине канавки

роликов, допуск на перекос 3,5 мм на длине 100 мм). Убедитесь в наличии

Тросы с обрывами
нитей замените.
Грязь,старую смазку
удалите,нанесите
свежую

-С

m
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые Коят-
при отклонении роль

от ТТ

о ся

зазора между тросами, а также между тросами и неподвижными деталями
конструкции (зазор должен быть не менее 5 мм, а на расстоянии менее 100 мм
от точки сбега троса с ролика - не менее 2 мм, зазор между тросами и нак-
ладками должен быть не менее I мм (рис. 203)

Накладка Тросы Накладки
Тросы

ВХОД ТРОСОВ В МОТОГОВДОЛУ
РИС. 203

- соединительные муфты тросов, состояние контровки, нет ли на тендерах
продуктов коррозии; убедитесь в том, что резьбовая часть наконечников
выходит из муфт не более, чем на одну нитку.

6. Осмотрите прверьте:
- роликовые узлы 6, 7, 15, 181 нет ли на кронштейнах узлов трещин и ослабления

узлов, установку роликов на осях, нет ли невращающихся роликов на подшипниках,
сколов и выкрашивания на ребордах, наличие зазора между ребордами роликов и
ограничителями тросов.
Невращающиеся ролики, ролики с нарушением посадки в них подшипников, со ско-
лами и выкрашиванием реборд на глубину более 2 мм, подлежат замене;

Детали с трещинами
замените, ослаблен-
ные крепления под-
тяните

Ролик с указанными
дефектами замените





СОДЕРНАНИЗ ОПЕРАЦИЯ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )
Работы,

выполняеше
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

состояние гермовызодов з местах выхода тросов в мотогондолу и текстолито-
вых направляющих нз "гтангоуте И 4; нет ли наволакивания резины на тросы.

Неисправные гермогы-
воды и наппаЕляюигле
замените, паволоки-
га ни е резины на тро-
сы удалите салфеткой
смоченной (и отжатой
нефрасом

Контрольно-про-^ сочная аппаоатура
| (КДЛ)

Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

•••] - J I

О

I Луиз 7-кратная

5 :"уг, ;Гт 2 (0,02-0,5)
• 3Da neiDeноская

] р
jКисть голосяпая
Ключ:: гаечные 12x14, 14x17

Смазка Л'лС-3
Смазка ШЛТОМ-201 (Эра)
Салфотки
Пластилин
Нефрао С-50Д70 (бензин Б-70)
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ]& 2 0 2

ПРОВЕРКА ЛЕГКОСТИ И ПОЛНОТЫ ПЕРЕМЩЕНИЯ ШЧАГОВ НА ПУЛЬТЕ

УПРАШШшь, дШГАТЕЖМИ И ТОРМОЗОМ НЕСУЩИХ ВИНТОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

ВНИМАНИЕ. I . ПШГ.ЗЗгИЕ РЫЧАГА УПРАВЛЕНИЯ ОЩШЛ ШАГОМ (ОШ) ПРОИЗВОДИТЕ ТОЛЬКО

ПК! ПОШЕЧЕННОН ГИДРОСИСТЕМЕ И РАБОЧЕМ ПОЛОЖЕНИИ ЛОПАСТЕЙ.

2 . ПРИ ПЕРЕ.ПИКШ ШЧАГОВ РАЗДЕЛЬНОГО УПРАВЛЕНИЯ (РРУ) ВПЕРЕД ЗА

ПОЛОГЭГИЕ АВТОМАТ. НЕОЕСОДИМО ПЕРЕ-МНЦАТЬ КА?ДЫ!1 РЫЧАГ РРУ НЕ

Л\Ш ТОГО МЕСТА, В КОТОРОМ ОЩУЩАЕТСЯ УПОР. НЕ ПРЕОДОЛЕВАЯ ЕГО.

ПИ! ПОДЪЕМЕ РЫЧАГА 0!И НЕ ПРЕПЯТСТВОВАТЬ СА.М0ПР0К330ЛЫЮМУ ПЕРЕ-

'.̂ ••т̂ тпп К.13АД РаЧАГОЗ P F / .

1. Осмотрите пульт управлеетя дригателяг-гл и торлозом несущих винтов и проверьте,
Н61% ля в прорезях стопорных пластан посторонних предметов, нет ли деформации

рычагоЕ и ослабления крепления фиксирующих сухарей.

2 . Выведите сухарь рычага управления стоп-краном левого (правого) двигателя из

паза ЗАКРЫТО и переместите его до паза ОТКРЫТО.

Проверьте фиксацию рычага в этом положении.

Выведите сухарь из паза ОТКРЫТО и переведите рычаг до паза ЗАКРЫТО.

Проверьте фиксация рычага.

Повторите проверку ( 2 . . . 3 ) р а з а . Рычаг должен перемещаться без заеданий.

Повторите проверку для рычага управления стоп-краном другого двигателя. После

проверок установите рычаги управления стоп-кранами в положение ЗАКРЫТО

3 . Переместите рычаг управления левым (правым) двигателем вдоль всей прорези

плзстпны вверх и вниз, проверив при этом его фиксацию в пазах АВТОМАТ и

МАЛ ГАЗ и в двух-трех других положениях на шлицах.

НА СТРАНИЦАХ

207, 208

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

В случае заеданий,
тугого хода выполни
те работы, предус-
мотренные тех. кар-
той* й 201 подразд.
076.11.00

Конт-
роль
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СОДНРдАКИЗ ОПЕРАШ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

Перемещение рычага доляно Сыть плагнъ".', без заеданий но геем диапазоне с

возможностью -флксаши з любом положении на иглицах и в п а з а х .

Повторите проверку для рычага
Установите рычаги в поло~-з:'ие

ругого двигателя.

АЛ ГАЗ.

ПРИМЕЧАНИЕ. Лля обеспечения полного (во roe1.' диапазоне) переглещения БССХ

элег'ентоэ с:*сте?.'ы упраг-лс;-п'я дглгателя!'"/ перед поочередным

пот'е.<.'ет,ен*лег.-т оь'чагов упрарле'-гля днлгзтеляг.::! ггтеред, за паз

АЕГСМАТ, пегер?дттте гычаг СШ " 3 ггрз"него гглкнего полокепия

в та:-;ое, по:' котором сб'л::": ~аг по лг:.'.:бам осевых шарниров колонки

Уг5л;-!41:тся на ( 4 . . . 5 ) ° .

4 . Отокг.г/те пычаг управления тормозе:.: НЕ за выступ накладки, переместите его

В случае заеданлИ,
тугого хода ртшолни-
те паботы, предус-
мот'Ьекные тех. кар-
той* й 201

ч с. . . аза ме?Д7 по лечениям:! GATOF-'OZEIiO 7. РАСТОК.ЮШ-Ю; проверьте

фиксацию Е этих 1голс~.е;-:ля:< - не заедает ли,свободно ли перемещается рычаг
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Контрольной^:^ сочная аш^ратура j Инструмент и приспособления Расходуемые материалы
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Я- 2 0 3

ПРОВЕРКА НАТЯЕЕНИЯ ТРОСОВ В СИСТЕМЕ УПРАВЛЕНИЯ ДШГАТЕЛЯШ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

ШИМАНИЕ. ПОСЛЕ РЕГУЛИРОВАНИЯ НАТЯЖЕНИЯ ТРОСОВ ОБЯЗАТЕЛЬНО ПРОВЕРЬТЕ
РЕГУЛИРОВАВ'!: УПРАЕЛЕНИЯ (СМ. ТЕХ. КАРТУ № 2 0 4 ) И КОНТРОВКУ ВСЕХ

I . Подберите и установите на тензометр сменный упор в соответствии с диаметрами
тросов (1,8 ьш иди 2,5 мм).

2. Установите рычаги на пульте управления в положение АВТОРШ1 для снятия элемен-
тов систем управления с упоров.

3. Поочередно установите тензометр на тросы системы управления двигателями и
стоп-кранами двигателей; проверьте и отругулируйте натяжение тросоЕ:
- отведите рычаг тензометра, установите его на расстоянии не менее 100 мм от

направляющих или роликов и переведите рычаг обратно;
- зафиксируйте положение стрелки поворотом рычага-фиксатора на 90° "на себя";
- отведите рычаг, выведите трос из упоров;
-• произведите отсчет по шкале и поЕоротм рычага-фиксатора на 90 "от себя"

поставьте стрелку в начальное положение. Повторите проверку натяжения
( 2 . . . 3 ) раза, несколько смещая положение тензометра на тросе и определите
среднее значение показаний и соответствующее натяжение троса Е КГС ПО
тарироЕОчной таблице прибора. Для тросов диаметром 1,8 мм натяжение должно
быть 15 кгс - 2 кгс (150 Н - 20 Н), а для тросов диаметром 2,5 мм -

22 кгс ± :3 кгс (215 Н ± 30 Н).
4. 3 случае, если натяжение троса будет больше или меньше указанных предельных

значении, произведите его регулировку, для чего:

НА СТРАНИЦАХ
209, 210

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемыепри отклонении

от ТТ

Конт-
роль
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

выполняемые Конт-
при отклонении роль

от ТТ

зафиксируйте '.лтырямн-чпксаторами диаметром 6 мм ролики рычажло-роликовых
механизмов комбинированных узлов 10 и 14 (рис. I , тех. карты & 201 подразд.
076.11.00);
расконтрите соединительные муфты тендеров и поверните их в нужном направле-
нии, удерживая при этом от вращения р^аьоовые наконечники;
выньте дтырп-^иксаторы и установите рычаги на пульте в положение АВТОМАТ.
После регулирования проверьте натяжение троса, как указано в п. 3;
убедитесь Б ТОМ, ЧТО резьбовые наконечники ввернуты на требуемую глубину
(максимальный выход резьбы наконечников из муфт - одна нитка).
За контри те с оед:-! ни те ль ные муфты.

Контрольло-провзрочная аппаратура Инструмент и приспособления Расходуемые материалы

Тензометр 7d - II

•: о о

^ *а сг>

Лянейка измерительная
Плоскогубцы комбинированные
Штыри-фиксаторы 500.9912.0420.000

Салфетки
Проволока КО-0,8 мм
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А й 2 0 1

ОСМОТР ШХЛ0ПШХ УДЛИНИТЕЛИ! ОСНОШЫХ ДЕИГАТЕЛЙ^ И ХО.МУТОВ
ИХ КРЕПЛЕНИЯ

ССДБРЕАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите выхлопной удлинитель. На нем допускаются три трещины, не имеющие
выхода на торцевые поверхности, длиной до 100'мм и расстояние между ними
не менее 250 мм.
ПРИМЕЧАНИЕ. I . В случае замены дефектного удлинителя на НОЕЫЙ ИЛИ кондицион-

ный , ранее эксплуатировавшийся на другом двигателе, перед его
установкой проверьте щупом величину неплоскостности его
стыковочного фланца (трубы) на контрольной плите.
Величина неплоскостности должна быть не более 0,8 мм.

2. Для обеспечения монтажа , демонтажа выхлопного удлинителя сни-
мите верхнюю часть поперечной пожарной перегородки, отвернув
болтч ее крепления.

2. Осмотрите стяжной хомут и убедитесь в отсутствии на нем трещин. Особое внима-
ет те обращайте на районы приварки усилительных накладок и проушин.

Убедитесь в стсттстггт: касания ребра хомута о выхлопной удлинитель. При
затянутом хсгуте ~зсз~7е не допускается.
ПРИМЕЧАНИЕ. I . В случае замены стяжного хомута и установке выхлопного удлини-

теля на выхлопной патрубок того же двигателя, перед демонтажем
•выхлопного удлинииеля нанесите мелом две контрольные риски на
удлинителе и патрубке. При последующем монтаже риски соЕмести-

те. ?O,V°D НРПЛОСКОСТНОСТИ стыковочного фланца (трубы) выхлопно
го удл::.-гг:теля :ге произведите.

НА СТРАНИЦАХ
2 О Т , 2 0 2

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТГ

При выявлении трещин
в пределах допусков,
концы их засверлите
сверлом диаметром
(2, . .2 ,5) мм,края
отверстий зачистите
шлифовальной шкур-
кой 1Ь 6. При нали-
чии трещин, выходя-
щих на торцевые по-
верхности удлините-
ля и при превышении
допусков выхлопной
удлинитель замените
Тем. тех. карту
й 204, раздел
072.58.00 РЭ основ-
ного двигателя)

Замените стяжной
хомут (см. тех.
карту № 204,' разд.
072.58.00 РЭ основ-
ного двигателя)

Конт-
роль
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Работы,

выпол1{яемыв I KOHT-
при отклонении : роль

от ТТ

ля сссс~9Ч'?:-Г7.~ Д2г'с."ТсЗг\3 — уогтта~.а выхлопного удлигглтеля сi-птг-ттт — *
е "ер::?-^ "есть поперечно- попарно* перегореть, отвернув болтн |

3. ^роз^ьт? целостность :--снтрсвс~нс? проволок:: и гграрттлъноетъ стопореьт::я вттктсв \ Тогре^клешг/го проно-
(танл-рс-) стя-лы:- х;-7тсг.

>

. лситрольно— про]3'^о""-1зл 3-.us.Ckp3.турз. 7кстру?.тант и приспособления

•_'1?о'слс <д.тгз. яет"С:иГп ^^ • • • А-* , о J *•.'

Плита позеречная 1000x630

\ локу замените
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Расходуемые материалы

Прот?олоуз КО-0,8
"Лкурка плифоральная № 6
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А * Р Т А № 2 0 1

Х1.ЮТ? МАСЛОБА1ЮВ, МАСЛОРАВДАТОРОВ И ТРУБОПРОВОДОВ
МАСЛООТСТЕШ ОСПЮВНЫХ ДБИГАТЕЛЕЙ

j СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

i I . Осмотрите маслобаки и проверьте:
!• - лат ли ослабления крепления баков на ложементах, трещин на стяжных хомутах,
| ослабления затяжки тагперов и повреждения их контровки;

- нет ли точл масла, трещш, вмятин, коррозии и нарушения лакокрасочного .
покрытия.

Течь масла из маслобаков не допускается.

2. Осмотрите маслорадиаторы и проворьте:
- нет лл мехагигсеских повреждений, грязи в сотах, течи масла в соединениях,

сотах и_ кранах слива. Течь масла и механические, повреждения не допускаются.

| 3. Ос>лотр;тто шлангл масло системы и проверьте:
\ ~ состояние теплоизоляции на шлангах - нет ли на них разрывов, потертостей и
! других повреждений;
j - наличие на' теплоизоляции маркировки рукава,- Поврежденную маркировку рукава
| восстановите;
| - нот ли точгт уасла из-под теплоизоляционного слоя. Течь масла не допускается.
| Пр:т обнаружения течи масла снимите теплоизоляцию и осмотрите рукав и его

заделку в наконечниках;
| .- :соитрозку гаек з соединениях шлангов о трубопроводами и агрегатами; нет ли
| в соединениях точи масла. Течь масла но допускается;
; - нот л:т ослабления кропления шлангов в хомутах.
| " Ослабление кропления шланга и перетирание теплоизоляции в меоте установки
i -чомута не допускается.
\

НА СТРАНИЦАХ
201-203

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Маслобаки, и. детали
их крепления с т р е -
щинами, а также пов-
режденную контровку
замените. Вмятины,
царапины и риски уст
раните, продукты
коррозии удалите и.
восстановите покрыти
( с м . р а з д . 0 2 0 ) .
При наличии механи-
ческих повреждений
и течи масла маслоре
диатор замените.
Загрязненные соты
очистите волосяной
щеткой и продуйте
сжатым воздухом дав-
лением Ц , 5 . . . 2 ) к г с /
Поврежденную тепло-
изоляцию отремонти-
руйте или замените,
предварительно убе-
дившись в том, что
в тех местах нет
повреждения рукава.
Шланг замените, еош
имеются повреждения
рукава на глубину
до оплетки, вспучи-
вание наружного
слоя, разрушение
тканевой оплетки,
смятие или скручива-
ние рукава, трещины
на наконечниках и

Конт-
роль

э

см? »





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕНЗШШЯ (ТТ) ц 2 0 1
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

ПРИМЕЧАНИЕ. Допускаотся касание обшитого теплоизоляцией шланга маслосистемы
о детали конструкция двигательного отсека мотогондолы. В этом
случав обязательна прдбортовка шланга полихлорвиниловой лентой
в месте касания;

- срок годности рукавов шлангов.

4. Осмотрите трубопроводы маслосистемы и проверьте:
- нет ли течи масла д состояние контровки гаек в соединениях;
- нет ли потертостей, вмятин, глубоких царапин, коррозии и нарушения покрытия.
Течь масла и трещины на трубопроводах не допускается.

вытяжка рукава из
наконечника. Повреж-
денную контровку за-
мените, течь масла в
соединении устраните
(см.разд.020).
Ослабление крепле-
ния шланга в хомуте
устраните,наклеив
клеем KP5-I8 на
шланг в мосте уста-
новки хомута лонту
из ткани НТ-7 или
подтянув винт хомута,
не допуская при этом
пережатия шланга.
Замените шланги, на
которых истек срок
годности.

Трубопроводы с тре-
щинами и поврежден-
ную контровку заме-
ните .
Трубопроводы, имею-
щие потертости,вмя-
тины и царапины,
отремонтируйте;
продукты коррозии
удалите и восстано-
вите покрытие
(см.разд.020)





л

, , СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

5. Проверьте, 2iGT ли ослабления креплештя трубопроводов в хомутах и колодках;
. наличие достаточных зазороз (не менее 4 мм) между трубами, а также между тру-

бами, деталями и агрегатами.

•

1

• Ксатоольно-прозеэочная аппаратура

i

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Зеркало монтажное 999.7879-0001
Линейка-300
Лупа десятикратная
Щетка волосяная
Щуп Ш

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали кропления
трубопроводов с тре-
щинами и металлиза-
цию, имеющие дефек-
ты, замените. Ослаб-
ление крепления тру-
бопровода в хомутах
и колодках устраните
(см.разд.020)

Конт-
роль

•

Расходуемые материалы

Салфетки
Сжатый воздух
Проволока КО-0,8
Клей KP5-I8
Ткань НТ-7
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Пункт РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 2

СЛИВ МАСЛА ИЗ МАСЛЯНОЙ СИСТЕМЫ ОСНОВНЫХ ДВИ-

ГАТЕЛЕЙ.

ЗАПРАВКА МАСЛЯНОЙ СИСТЕМЫ ОСНОВНЫХ ДВИГАТЕ-

ЛЕЙ МАСЛОМ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. ПРИ СЛИВЕ И ЗАПРАВКЕ МАСЛА Б-ЗВ НЕ ДОПУСКАЙТЕ ЕГО

ПОПАДАНИЯ НА ОТКРЫТЫЕ ЧАСТИ ТЕЛА, ДЕТАЛИ И АГРЕ-

ГАТЫ.

1 ..Слейте масло из маслобаков, для чего: подсоедините шланги к кранам 8 (рис. 201) слива

маслобаков, отведите шланги в емкости для слива и откройте краны.

2. Слейте масло из маслорадиаторов маслосистемы двигателей, для чего:

- подсоедините шланги к кранам 6 и 7 слива радиаторов и отверните пробки 4;

- отведите шланги в емкости для слива и откройте краны.

ПРИМЕЧАНИЕ. При обнаружении стружки в маслосистеме промойте маслобак и масло-

систему и замените маслорадиатор.

НА СТРАНИЦАХ

205...209

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
Выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-

роль



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

Выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-

роль

3. После окончания слива закройте сливные краны 6, 7 и 8, вверните пробки маслорадиа-
торов и отсоедините шланги.

1. Трубопровод подачи масла в двигатель
2. Трубопроводы откачки масла из двига-

теля
3. Маслобак
4. Пробки
5. Воздушно-масляные радиаторы
6. Сливные краны на трубопроводах вхо-

да масла в радиаторы
7. Сливные краны на трубопроводах вы-

хода масла из радиаторов
8. Сливные краны маслобаков

> о 3
^ V о

VO О О
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СХЕМА МАСЛОСИСТЕМЫ ДВИГАТЕЛЕЙ
РИС. 201
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

4. Заправьте маслосистему двигателей свежим маслом, для чего:

- расконтрите и отверните винты крышек заливных горловин маслобаков и выньте крыш-

ки из горловин;

- откройте краны 6 слива на трубопроводах входа масел в маслорадиаторы;

- поочередно вставьте в заливные горловины пистолет маслозаправщика, имеющий сетча-

тый фильтр с размером ячеек не более (0,063 х 0,063) мм;

- с началом истечения масла из кранов 6 слива маслорадиаторов закройте краны и

продолжайте заправку, контролируя уровень масла по масломерному стеклу.

Заправьте баки до достижения уровнем масла риски ПОЛНО;

- закройте заливные горловины маслобаков крышками, законтрите винты крышек;

- после опробования двигателей проверьте уровень масла в маслобаках; он должен быть

между рисками ПОЛНО и ДОЛЕЙ. При необходимости произведите дозаправку;

установите на место крышки и законтрите их. Проверьте герметичность кранов слива.

Промывка маслобаков и трубопроводов маслосистемы двигателей

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ. РАБОТЫ ПО ПРОМЫВКЕ МАСЛОБАКОВ И ТРУБОПРОВОДОВ

ПРОИЗВОДИТЕ НА ОТКРЫТОЙ ПЛОЩАДКЕ ИЛИ В ХОРОШО

ПРОВЕТРИВАЕМОМ ПОМЕЩЕНИИ С СОБЛЮДЕНИЕМ МЕР

ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ И ПОЖАРНОЙ БЕЗОПАСНОСТИ

Работы,
Выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-

роль



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)
Работы,

Выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-

роль

3
ь
Р
О
О

> О

«3

1.

2.

Отсоедините от маслобака трубопроводы; заглушите пробками или хлорвиниловыми

чехлами штуцера и трубопроводы, не допуская попадания масла на детали и агрегаты

вертолета; расконтрите и отверните тандеры хомутов крепления маслобаков; снимите

маслобаки с вертолета.

Расконтрите гайки ниппельных соединений маслосистемы; освободите трубопроводы от

крепления в колодках и хомутах; отсоедините датчик температуры выходящего масла;

отсоедините трубопроводы от двигателя и маслорадиатора; заглушите отверстия;

разъедините и снимите трубы и шланги.

Залейте в маслобак (2...3) л смеси (80% керосина и 20% ацетона) и тщательно промойте

его; дайте отстояться смеси (2...3) мин и слейте через штуцер отвода масла. В конце

слива возьмите пробу смеси в стеклянную тару и проверьте, нет ли в ней металлической

стружки и твердых частиц. При необходимости повторите промывку. Слейте смесь из

бака без остатка.

Продуйте маслобак сжатым воздухом давлением (1,5 + 0,5) кгс/см2 и заглушите штуцера.

Промойте смесью керосина и ацетона по методике пункта 3 трубы и шланги до полного

удаления твердых частиц и загрязнений; продуйте их сжатым воздухом давлением

(1,5 + 0,5) кгс/см и установите на их концы заглушки (пробки) или хлорвиниловые

чехлы.

Установите маслобак на ложемент и закрепите его лентами; заверните тандеры и

законтрите их.

О
ОО



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

7. Снимите со штуцеров и трубопроводов заглушки; подсоедините к маслобаку трубопро-

воды подвода, отвода масла и суфлирования.

8. Подсоедините трубопроводы маслосистемы к двигателям и маслорадиаторам.

9. Соедините трубопроводы между собой и установите их в колодки и хомуты.

10. Затяните гайки всех ниппельных соединений, предварительно смазав резьбу стальных

деталей маслом Б-ЗВ, а деталей из алюминиевого сплава - смазкой БУ. Законтрите гайки

ниппельных соединений.

11. Укрепите трубопроводы в колодках и хомутах.

12. Подсоедините к маслобакам и трубопроводам перемычки металлизации.

13. Подсоедините к трубопроводу приемник температуры выходящего масла.

Контрольно-проверочная аппаратура(КПА)

-

Инструмент и приспособления

Маслозаправщик

Шланг для слива масла

Емкость для слива масла на (50.. .100) л

Плоскогубцы комбинированные

Отвертка слесарная

Ключ 5,5 х 7, 8 х 10, 17 х 19, 27 х 30, 32 х 36

Работы,
Выполняемые при
отклонении от ТТ

Конт-

роль

Расходуемые материалаы

Масло Б-ЗВ

Керосин

Мыло нейтральное

Проволока КО-0,8

Салфетки х/б

Сжатый воздух

Ацетон
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А & 201

ПРОВЕРКА УРОВНЯ МАСЛА В МАСЛОБАКАХ МАСЛЯНОЙ СИСТЕМЫ
ОСНОВНЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ И ДОЗАПРАВКА ИХ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

ПРЕДУПРЕЕДЕНИЕ. I. ЗАПРЕЩАЕТСЯ ВЫПУСК ВЕРТОЛЕТА В ВОЗДУХ ПРИ УРОВНЕ МАСЛА В
МАСЛОБАКЕ НИКЕ ОТМЕТКИ

П
ДОЛЕЙ" ПО МАСЛОМЕРНОМУ СТЕКЛУ, А

ЭКСПЛУАТАЦИЯ ДВИГАТЕЛЕЙ НА ЗН.ШЕ - НИЖЕ ОПЛЕТКИ "МИН".
2. ЕСЛИ ПОСЛЕ ВОЗВРАЩЕНИЯ ВЕРТОЛЕТА ИЗ ПОЛЕТА УРОВЕНЬ МАСЛА

В МАСЛОБАКЕ БУДЕТ НИЖЕ ОТМЕТКИ "МИН", СЛЕДУЕТ УСТАНОВИТЬ
ПРИЧИНУ ПОВЫШЕННОГО РАСХОДА МАСЛА И ДО УСТРАНЕНИЯ ЭТОЙ
ПРИЧИНЫ ДВИГАТЕЛЬ НЕ ЭКСПЛУАТИРОВАТЬ.

I. Проверьте, заправлена ли маслосистема двигателей маслом. Уровень масла в мас-
лобаках должен быть цезду рисками ПОЛНО и ДОЛЕЙ. При необходимости произведи-
то дозаправку маслосистеш (см.тех.карту У» 202, подразд. 079.00.00).

2. Закройте заправочше горловины маслобаков крышками, законтрите винты крышек
и установите на фланцы корпуса горловин дополнительные резиновые крышки.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

•

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Масло Б-ЗВ
Проволока КО-0,8
Салфетки
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ПУНКТ РО

Т Я Х Н О Л О ' Р И Ч Ю К А Я К А Р Т А Л 2 0 1

HK511SIKA СОСТОга-ШЯ И К Р О Т Ш Ш ТРУЮПР01ЮД0В И ПАТРУБКОВ
СИСТЕМЫ ВОЗДУШНОГО ЗАПУСКА 0СН03ШХ ДШГАТЕЛЕЙ

СОВЕРШИВ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Oof/'oTjnm? трубопровода и патрубки с и с т е м ваПуока оонопинх дш*вТ8Л©й (вМ|
роод. 000,0О»оо, риа, I ) Й проверьте}
- нот ли но трубах и патрубках трещин, потертоотей» глубоких вмятин корроат* ш

1{яру«вния покрытия}
* НРТ ли оолоблвж1я затяжки гаек в талэокопичяских ооединениях трубопроводов и

повреждения деталей отопорввдя;
« кет ли тршции, порозов, разрывов,проколов на реэиноянх ооединитэльннх муфтахj
« ооатоянио хостов но ооед1!китйльн«х муфтах и отопорвнив отяжных винтов?
- не? ли трещин m поддерживающих кронштейнах и ослабления крепления, трубопрово-

ЙОП в х о с т а х ;
- наличие и состояние рвзиноеых прокладок на хомутах,

Контрольно-проверочная аппаратура

-

Инструмент и приспоообления

Лупа 7-10 -кратная
Зеркёло

НА СТРАНИЦАХ

80!

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонений
от тт

Повреядашше трубо-
провода и патрубки
SIMRHHT». царапины»
риски, иарушоннме
покрытия - яа^гиоти-
(ом.оввд, 020).
Ослабление креплетя
труб в хомутах уст-
раните вамеиой
прокладок или под-
клейкой явитн иа
ткани НТ-7 на клее
Кр-5-18 или увеличе*
!шем ватяжки винтов
не допуокая при
втом пережатия труб.

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки

•
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ПУНКТ ГО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201 •

ОСМОТР КРЕПНЕШ1Я РЕДУКТОРА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

•I. Осмотрите подкосы и кронштейны крепления редуктора и проверьте, нет ли н а
деталях трещин, царапин, забоин и нарушения покрытия.

2. Осмотрите соединение подкосов с кронштейнами, кронштейнов с узлами фюзеляжа
и платами редуктора; проверьте, нет ли ослабления в у з л а х крепления, с о с т о я -
ние болтов, коптровку г а о к ; нет ли на деталях крепления коррозии.
Трещины н а подкосах, кронштейнах, болтах крепления редуктора, глубокие ц а р а -
пины л забоины на д е т а л я х , ослабление крепления в у з л а х , определяемое по
разрушению лакокрасочного покрытия по контуру соприкосновения кронштейнов
с платами редуктора и сфзеляжегл,- не допускаются.

3 . Проверьте наличие защитной смазки н а узлах крепления и при необходимости
нанеситеслой смазки.

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Лупа десятикратная
Зеркало монталшое

Плоскогубцы комбинированные
Кисть волосяная
Отвертка слесарная

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали с трещинами.,
глубокими царапина-
ми и забоинами з а м е -
ните .
Мелкие царапины,рис-
ки и забоины н а д е -
талях з а ч и с т и т е , п р о -
дукты коррозии уда-
лите и восстановите
покрытие (см,раздел
020).Неисправные шпл
замените

Конт-
роль

гнты

Расходуемые материалы

Салфетки
Смазка АМС-3
Шплинты
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А №201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И К Р Ш Ш Ш Я ТРУБОПРОВОДОВ И
МАСЛОРАДШОРОВ 'МАСЛОСИСТЕМЫ РЕДУКТОРА

СОДЕКЯАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I. Осмотрите трубопроводы маслосистемы редуктора и проверьте:

- нот ли на трубопроводах трещин, потертостей, царапин, забоин и
продуктов коррозии;

- нет ли нарушения герметичности в местах соединения трубопроводов с про-
ходника.*.-!, трошшкамн, редуктором и ыаслорадиаторами, при этом особое
внимание обратите на герметичность ограниченно-подвижных соединений;

- затяжку и исправность контровки гаек в ниппельных соединениях.

• НА СТРАНИЦАХ
201, 202

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТГ

Трубопроводы о
трещинами замените,
а с мелкими цара-
пинами, забоинами,
и потертостями
отремонтируйте и
восстановите пок-
рытие (см.разд.
020).
Течь масла в огра-
ниченно-подвижных
соединениях устра-
ните заменой уплот-
нительных колец,
а в ниппельных сое-
динениях - ремонтом
трубопроводов
(см.разд.020).
Неисправную контров
ку замените.

Конт-
роль

•





Ma,

•г*

no
И СО

о
о

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

2. Осмотрите маслорадааторы на предают отсутствия механических повреждений
и грязи в сотах. Убедитесь в герметичности соединений и кранов слива масла.

3 . Проверьте заправку маслосистемы редуктора и при необходимости дозаправьте
(см.тех.карту И 202, подразд. 084 .12 .00) . • -

Контрольно-проверочная аппаратура
(-КПЛ-)

•

Инструмент и приспособления

Щетка волосяная
Приспособление 5.00.9955.0100.003
Плоскогубцы комбинированные

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неисправную контров-
ку замените.
Маслорадааторы о
механическими пов-
реждениями, и при
наличии течи масла
Замените или отре-
монтируйте (см.
разд.020).
Загрязненные соты
протрите мягкой щет-
кой и продуйте сжа-
тым воздухом при
давлении (1,5+0,5 .)
кго/смг

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Сжатый воздух
Проволока КО-0,8
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•ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я Ж А Р Т А

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ТЕСШЮ Ж -0ЯГ ШШШк

ВЕНТИ2Ш0ВЙ.

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТИЙЯНМИ (TF3

1 . Осмотрите валик привода вентилятора н а предает

- трещин, царапин, забоин н а рессоре .

Трещины, глубокие царапины, забоины н а рессоре не дащуп

- отклеивания вкладышей муфт от лопаток, что обварушзаетаг важазжэе

вкладышей. Допускается отставание резиновых вкяадшшж ш&^х от допатаж

ш х участках не более I мм, а по углатл - не более 2 з а .

вкладышей н а больших участках заглените муфту.

2 . Убедитесь, что все гайки болтов и шпилек валика правзда

рены и н а деталях нет продуктов коррозии.

Контрольно-проверочная аппаратура
• (КПА)

Инструмент z пшсповобяешж&

Дула 10-кратная

Плоскогубцы

Етангенпдркуль Щ - 1 -

СТРАНИЦАХ
2 0 1

ТЬ

oar I T

с трещина—
ж

минераль •

Конт-
роль

- 50/170 СБЕЕЗИН Б-70)

ЭП-140 серо-^ааубого ц в е т а

1
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Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А ^ 2 0 1

ПРОВЕРКА ТОРМОЖЕНИЯ И РАСТОРМОЖЕНИЯ НЕСУЩИХ ВИНТОВ

\

\ СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ( Т Т )

i. , . . . . . . . " . . .

I . Установите рычаг тормоза несущих влитов (1Ш) в положение ЗАТОРМОЖЕНО;
прикладывал усилие к лопасти нижнего (верхнего) винта в плоскости вращения,

! убедитесь» что несущие винты заторможены.
| 2 . Переведите рычаг тормоза KB в положение РАСТОРМОЖЕНО и убедитеоь, что при,
[• приложения усилия к лопастям в плоскости вращештя, винты свободно врашаютоя.

В олучае необходимости произведите регулировку тормоза НВ (см.тех.карту Л 202»
подраэд. 084.51.СО). _ .

( Коктролъно-прорерочнвя вттаратура
j (КПА)

1
1
1

!

!

j

Инотрумект й приопоооблекия

Лямка для проверки тормоза Н,В.

НА СТРАНИЦАХ
2 0 1

i

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А J6 202

ПРОВЕРКА НЛТЯКЕНИЯ ТРОСОВ ПРОВОДКИ УПРАВЛЕНИЯ ТОРМОЗОМ
К Е С У Ю ВИНТОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Подберите и установите на тензометр сменный упор в соответствии
с диаметром троса (1,3 мм).

2. Установите рычаг управления тормозом на пульте в положение РАСТОРМОЖЕНО.

3 . Поочередно установите тензометр на тросы проводки управления тормозом
и прозерьте натяжение тросов:

- отведите рычаг тензометра, установите его на расстоянии 100 мм,
не менее, от направляющих пластшг ;:лп роликоз и переведите рычаг обратно;

- зафиксируете положение стрелки поворотов рычага-фиксатора на 90 "на себя"
- отвадите рычаг, выведите трос из упоров;
- произведите отсчет по шкале и поворотом рычага-фиксатора на 90° "от себя"

постазьто стрелку в н а ч а ш ю е патс.т.е:сге. Повторите проверку натяжения
( 2 . . . 3 ) раза, несколько смещая положение тензометра на тросе, и определи-
те среднее значение показании и соответствующее патяяеппе троса. Для
тросов диаметром 1,8 мм натяжение должно бить Х5кгс - 2кгс (150 Н - 20 Н)

4. 3 случае, если натяжение троса будет б о л т е пли мсныио указанных предоль-
1 пых зпачепиЛ, производите ого регулировку, для чего:

1 - зафпксируЛто штырем диаметром G :~t ролик рнча/!ию-ролнкового узла;

| - раскоптрнте сосд;п1ителышо муфты толдеров и иоворпито их в нужном нап-
| равления, удер;кивая при этом от вращения резьбовые иаконочшиог;
1

НА СТРАНИЦАХ

2 0 3 , 204

ТРУДОЙЛКОСТЬ

Р а б о т ы ,
выполняемые

при о т к л о н е н и и
о т ТТ

К о н т -
р о л ь





СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

- выньте штырь-фиксатор из отверстия рычажно-ролпкового узла, проверьте
натяжение троса и убедитесь в том, что резьбовые наконечники тандера
ввернуты на допустимую глубину (максимальный выход резьбы наконечников из
муфты - одна нитка), а зазор между фрикционными, накладками колодок и тормоз-
ным барабаном составляет (0,6*0,2)1111;

- законтрите соединительные муфты тендеров;

- переведите рычаг управления торлозогд Н.В. в положение ЗАТОРМОЖЕНО и убеди-
тесь, что момент торможения укладывается в предельные значения (см.тех.

• карту И 202, 084.5I.0Q).

Контрольно-проверочная аппаратура

Тензометр ИН-11

Инструмент и приспособления

Штырь-фиксатор 5.00.9912.0420.000
Плоскогубцы комбинированные
Штангенциркуль Щ-1-125-0,1

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки
Проволока КО-0,8
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ПУНКТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А * 2 0 3

ПРОВЕРКА И УСТАНОВКА КНОПОК НА ПУЛЬТЕ УПРАВЛЕНИЯ СИГНАЛЬНЫ-

МИ РАКЕТАМИ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Перед зарядкой кассет ракетами убедитесь, что выключатели на пультах управления
сигнальными ракетами выключены.
Оттяните при необходимости кнопки пультов в верхнее положение.
Установите поворотом стакана на кнопках пультов цвет окраски в окне шайбы соответ-
ственно цвету заряжае?лых ракет.

• <

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

•

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ
2 0 5

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

Расходуемые материалы
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. Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А М 204

СНАРЯЖАНИЕ КАССЕТ СИГНАЛЬНЫХ РАКЕТ И УСТАНОВКА ИХ НА •
ВЕРТОЛЕТ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТГЕБОВАНИЯ.(ТТ)

Осмотрите блоки стволов с магазинами и проверьте их состояние.
Отожмите собачку замка и откиньте магазин на 90°* Вставьте четыре сигнальных
патрона соответствующего цвета в стволы электрокассеты.
Поставьте магазины в исходное положение, при этом замки должны закрыться.
Вложите четыре осмотренных к проверенных электропироударника в гнезда магазинов

• и, придерживая их попарно пальдами, закрепите поворотом ручек пружинящих пластин
на 90°.
Снимите с кожухов кассет подкассетные заглушки.
Вставьте снаряженные блоки стволов с магазинами в кожух так, чтобы риски на
кожухах и на обоЯмах совпали.
Затяните до отказа стяжные винты.. * .

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Инструмент и приспособления

Отвертка

НА СТРАНИЦАХ
• 207

1
 ТРУДОЙЛКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

•

Расходуемые материалы

•





К РО Ка-32. Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А * 2 0 1 НА СТРАНИЦАХ
201, 202

ПУНКТ РО
ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЙ УСТРОЙСТВ И СРВДСТВ СИСТЕМЫ ТРАНСПОРТИРО-
ВАНИЯ ГРУЗОВ НА ВНЕШНЕЙ ПОДВЕСКЕ

ТРУДОЕМКОСТЬ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Конт-
роль

I . Проверьте нет ли на устройствах механических повреждений, коррозии, пыли и г
Замените устройства и детали системы, имеющие механические повреждения.

;. Проверьте состояние болтовых соединений устройств и их стопорений: нет ли на
них механических повреждений, трещин и коррозии.

3. Проверьте состояние рабочих площадок несущего и опорного рычагов и рычага
взвода верхнего заглса BT-JT6. При отсутствии смазки в цапфах замка

.заполните их вручную смазкой ЦИАТИМ-201 через масленку.
Проверьте правильность закрытия замка - убедитесь через смотровое окно в
зацеплении ролика с переходным рычагом.

4. Проверьте состояние троса л^хзнпчзского открытия ззмка, тросов устройств и

средетa c^cToi-ui тр.4НО1;орт-:роваш1Я грузов, отсутствия на них заершенностей,

обрива пряд-э^, К.Ш7..П, продуктов коррозии и де-.Пормащш наконочштков.

v:S
о«

5 Проверьте наличие смазки в шарнирных соединениях. При отсутствии смазки промой-
те детали и нанесите смазку (см. тех. карту А 208).

грязь и слезы
коррозии удалите (см
раздел 020)
Ослабленные крепле-
ния подтяните, сто-
иорение восстановите
Слезы коррозии уда-
лите (см. разд. 020)

Грязь и продукты
коррозии удалите (см
разд. 020)

При обнаружении
заершешюсге;; и обри<
вов проволок т р с о в
проверьте их Б СООТ-
ВОТСТВИН с тех. кар-
тон J." 801 подразд.
Г32.50.00



t



СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

6. проверьте состояние грузовой сетки. Сетку,имеющую порывы канатов, отремонти-

руйте .

7. Несло применения: промойте троса в нефрасо, удалите коррозию, просушите и

смажьто смазкой uylAT HM-.JOI; грузовую сетку промойте в пресной воде.

S
Коктролько-провеночная аппаратура

i

Инструмент и приспособления

Отвертка
Плоскогубцы комбинированные

1
Работы,

выполняемые
при отклонении

от ТТ

Конт-
роль

1

1

1
i

Расходуемые материалы

Салфетки х/б
Ыефрас С-50/170
Смазка ЦИАТИМ-201
Проволока КО-0,5
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ПУНКТ РО

Т Е Х-Н 0 Л 0 Г И Ч Е С К А-Я К А Р Т А № 201

ОСМОТР СПАСАТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Производите осмотр состояния и крепления:
- подъемного устройство;
- универсального подъемного сиденья;
- лямочного сиденья; • . • '
- подъемного пояса; "
- страховочного пояса оператора; . . . .
- плота ПС11-25/30 (или плотов !ГСТ1-6Л'!,ПСП-6АК)
При осмотре подъемного устройства обратите внимание на состояние канате, узлов
крепления подъемного устройства, целостность стрелы, герметичность гидроцилинд-
ра подъема стрелы, заправку кэната на ролики,, легкое вращение роликов..

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

-

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

. . 201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Неисправные оредот-
ва подъема на борт
и сбрасываемые спа-
сательные средства
замените

Неисправные агрега-
ты подъемного уст-
ройства замените но-
гами .
Ослабленные крепле-
ния подтяните.
Подвижные части слег
кэ смажьте смазкой А

Конт-
роль

мс-з
Расходуемые материалы

Салфетки обтирочные
Нефрас C-50/I70
Проволока контровочная КО-0,5
Смазка АМС-3
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ПУНКТ РО

• Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 1

ПРОВЕРКА СОСТОШШ И КРЕПЛЕНИЯ ЛЕБЕДКИ ЛПГ-ЗОО

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И .ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Внешним осмотром проверьте состояние и правильность крепления лебедки ЛПГ-ЗОО,
убедитесь, что на ней не? механических повреждений, продуктов коррозии, грязи и
БОДН на узлах крепления лебедки.

При наличии грязл и воды с почощью обтиррчных салфеток и керосина промойте
дотаял 'Л слегка смальте смазкой ВНИИ НП-286М.
При необходимости пополните изи замените смазку в лебедке ЛПГ-ЗОО
(см. "Руководство по технической эксплуатации электролебедки ЛПГ-ЗОО", тех.
корты 132.20.00 г , д ) .
Осмотрите канат и его крепление к барабану. Проверьте состояние вала и ходового
винта каретки канатоукладчика.

Проверьте затяжку и контровку штепсельных разъемов.

НА СТРАНИЦАХ
201,202

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали, имеющие пов-
реждения замените.
Продукты коррозии
удалите (см. разд.
020)

При наличии на кана-
те перегибов, обры-
ва отдельных пря-
дей или обрыва 10%
нитей на длине ша-
га пряди, канат
замените (см. РТЭ
ЛПГ-ЗОО)
При необходимости
смажьте канат тон-
ким слоем смазки
ВНИИ НП-286М

Ослвбленную или
поврежденную
контровку замените

Конт-
роль

>
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СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Проверьте исправность и крепление электропроводки.

1 .
II

\

1

\ Контрольно-проверочная аппаратура

1

Инструмент и приспособления

Плоскогубцы комбинированные
Отвертка слесарная

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

•

Конт-
роль

• Расходуемые материалы

Салфетки обтирочные
Керосин
Смазка НШИ НП-286М
Проволока контровочная КО-0,5 ,
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ПУЖТ PO

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 2 0 2

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И КРЕПЛЕНИЯ ПОДЪЕМНОГО УСТРОЙСТВА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ" (ТТ)

Внешним осмотром проверьте состояние и крепление стрелы, кронштейнов, кожухов и
роликов. Проверьте нет ли механических повреждений, наличие и сохранность защит-
ных покрытий на стреле .

Проверьте наличие смазки в масленках'подъемного устройства.

Отверните пробку слива редуктора механизма поворота подъемного устройства, пробей-
то смазку, слейте воду и пополните редуктор смазкой УСоА. (

Проворьте затянку и контровку штепсельного разъема электромеханизма МВТ-300.
Проверьте крепление болтовых соединений стрелы.

Проверьте наличие смазки в шарнирных соединениях, при необходимости нанесите
сгпзк-v ШАТИМ-201.
Контрольно-проверочная аппаратура

(КПА)

•

Инструмент и приспособления

Отвертка слесарная
Плоскогубцы комбинированные
Ключи гаечные 10x12, 14x17

,' НА СТРАНИЦАХ
203

. ТРУДОЁМКОСТЬ •

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ . . .

Детали, имеющие ме-
ханические поврежде-
ния замените, нару-.
шенное покрытие,
восстановите
(см. разд. 020)

При отсутствии.смаз-
ки набейте их смаз-
кой ШАТИМ-201

Оолабленные крепле-
ния подтяните

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетки обтирочные
Проволока контровочная КО-0,5
Смазка ЩАТИМ-201
Графитовая смазка УСсА

т
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ПУНКТ РО

Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А № 201

ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ И РАБОТОСПОСОБНОСТИ БНСТРОРАЗЬЕШОГО '
• ЗАМКА

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

. •

Внешним осмотром проверьте состояние и крепление быстроразъемного зэмка, нет
ли ко нем механических повреждений и продуктоЕ коррозии, работоспособность и

. фиксацию быстрорезъемного ролика в рабочем положении.
Целостность концевой зздэлки ремня быстроразъемного замка.
При открытии ;т зехрктяи замка не должно быть заеданий. При закрытии каждое ушко
должно вставляться в замок с одинаковым усилием.

•

i
<

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

;

Инструмент и приспособления

Нож складной . •
Отвертка слесарная

НА СТРАНИЦАХ
201

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Подвижные части зам-
ка слегка смажьте
смазкой ВДАТИМ-201

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетка обтирочная
Смазка ЩАТИМ-201
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_ -ПУНКТ РО

Т Е Х Н 6 Л 0 Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Я 202

ПРОЕЕЖА СОСТОЯНИЯ ПЛОТОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

Расправьте плот и внешним осмотром проверьте его состояние. На металлических
деталях плота не должно быть механических повреждений, продуктов коррозии и

грязтт. ' * •
На надувной камере плэручеста, днища плота и тента не.должно быть трещин, разры-
вов, следов налета и признаков старения резины. , •

•

* 7„'Т

i Контрольно-проверочная аппаратура
1 (КПА)

i

1

Инструмент и приспособления

НА СТРАНИЦАХ

203

ТРУДОЕМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

При обнаружении де-
фектов произведите
ремонт плота в соот-
ветствии с РТЭ плота
При обнаружении про-
дуктов коррозии.на
деталях, удалите ее
(см. разд. 020).
Удалите грязь и
солевой налет, для .
чего протрите по-
верхнооть сухой чио-
той ветошью.
В случае сильного
загрязнения протир-
ку производите
салфеткой, смоченной
в 3% pacTPOije ней-
трального мяла

Конт-
роль

Расходуемые материалы

Салфетка обтирочная
' Спирт
Нефрао C-50/I70
Мыло нейтральное
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ПУНКТ РО

' Т Е Х Н О Л О Г И Ч Е С К А Я К А Р Т А Л 2 0 3

ПРОВЕРКА ВЕСОВЬК ЗАРДДОВ БАЛЛОНОВ ПЛОТОВ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ. (ТТ)

Перед установкой баллонов на плот ПСН-25/30 и после их перезарядки взвесьте
баллоны. Вое каждого из двух баллонов АП-2-8 должен б ы т ь ' ( 9 , 2 9 . . . 9 , 7 2 ) кто; .
пес баллона АП-3-2 должен быть ( 2 , 8 4 . . . 2 , 9 1 ) . кгс.
Пород установкой баллона HI-IM на плот ПСН-6АМ и после его перезарядки взвеоьте
баллон. Его в е с должен быть не менее 2 , 5 1 3 кгс. • • ..

Контрольно-проверочная аппаратура
(КПА)

Ззск типа T-I с точностью взвеши-
•?аш!я ±1г •

Инструмент и приспособления

-

НА СТРАНИЦАХ
2 0 5

ТРУДОЕМКОСТЬ .

Работы,
•выполняемые

при отклонении
от ТТ

Если вео баллона
меньше указанного
значения, произведи-
те дозарядку балло-
на на зарядной
станции

Конт-
роль

•
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ПРОВЕРКА СОСТОЯНИЯ ШВАРТОВОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

СОДЕРЖАНИЕ ОПЕРАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ (ТТ)

I . Осмотрите швартовочное оборудование. Убедитесь в наличии свободного доступа
к швартовочным узлам, целостности ремней.

2. Проверьте состояние швартовочных узлов, очистите их от грязи и коррозии.

Контрольно-проверочная аппаратура
( К П А )

Инструмент к приспособления

>

НА СТРАНИЦАХ
207

ТРУДОЁМКОСТЬ

Работы,
выполняемые

при отклонении
от ТТ

Детали, имеющие
механические пов-
режения подлежат
замене

Конт-
роль
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